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ABSTRAK 

 

Abdi Setiawan 

Teknik Industri, Universitas Muhammadiyah Palembang 

Abdisetiwan04@gmail.com 

 

Abstrak-Proses produksi batu bata sering kali menimbulkan suatu masalah pada mesin press di 

Unit Usaha Muhammad Kuwat yang mengakibatkan terhambatnya proses produksi yang 

disebabkan kawat pemotong putus tiba-tiba. Hal ini tentunya menimbulkan kerugian bagi UKM 

batu bata yang menyewa jasa mesin press dari segi waktu, segi peluang keuntungan yang 

didapatkan, dan biaya yang dikeluarkan untuk memperbaiki mesin. Oleh karena itu dibutuhkan 

suatu tindakan pencegahan yang dapat meminimasi faktor yang menyebabkan kawat pemotong 

tidak putus. Berdasarkan permasalahan tersebut maka perlu dilakukan langkah-langkah dalam 

pemeliharaan mesin press batu bata untuk menjaga dan untuk meningkatkan efesiensi mesin 

selama produksi berlangsung. Metode Overall Equipment Effectiveness (OEE) digunakan sebagai 

alat ukur (metrik) dalam penerapan program Total Productive Maintenance (TPM) guna menjaga 

peralatan pada kondisi ideal dengan menghapuskan Six Big Losses peralatan. Hasil perhitungan 

kinerja dengan metode overall equipment effectiveness (OEE) pada mesin press batu bata selama 4 

minggu ini telah dapat dilihat bahwa nilai rata-rata overall equipment effectiveness (OEE) sebesar 

61,15 %, nilai tebesar terdapat pada tanggal 27 Mei 2019 dengan persentase 69,36 %  dan 

persentase terkecil terjadi pada tnggal 30 Mei 2019 dengan persentase 48,19 %, yang berarti 

kinerja mesin belum efektif karena nilai OEE masih dibawah standar world class OEE sebesar 

85,0 %. 

 

Kata kunci-Pengukuran kinerja, Total Productive Maintenance, Overall Equipment Effectiveness 
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ABSTRACT 

 

Abdi Setiawan 

Industrial Engineering, Muhammadiyah University Palembang 

Abdisetiwan04@gmail.com 

 

Abstract.The process of producing bricks often causes a problem on press machines in the 

Business Unit of Muhammad Kuwat which results in the production process being hampered due 

to the sudden cutting of the wire cutters. This certainly causes losses for brick that hire press 

machine services in terms of time, aspects of the opportunities to get profits, and costs incurred to 

repair the engine. Therefore we need a precautionary measure that can minimize the factors that 

cause cutting wire to not break. Based on these problems, it is necessary to take steps in 

maintaining a brick press machine to maintain and to improve machine efficiency during 

production. The Overall Equipment Effectiveness (OEE) method is used as a metric in 

implementing the Total Productive Maintenance (TPM) program to maintain equipment in ideal 

conditions by eliminating Six Big Losses equipment. The results of the performance calculation 

using the overall equipment effectiveness (OEE) method on brick press machines for 4 weeks have 

been seen that the average overall equipment effectiveness (OEE) value is 61.15%, the highest 

value is found on May 27 2019 with a percentage 69.36% and the smallest percentage occurred 

on May 30 2019 with a percentage of 48.19%, which means that the performance of the engine 

has not been effective because the OEE value is still below the world class OEE standard of 

85.0%. 

Keywords - Performance measurement, Total Productive Maintenance, Overall Equipment 

Effectiveness 
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BAB 1 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Seiring perkembangan zaman di Indonesia sudah banyak pembangunan-

pembangunan yang menggunakan material batu bata seperti gedung-gedung dan 

perumahan oleh karena itu banyaknya permintaan batu bata melonjak naik namun 

disamping itu tempat produksi batu bata tersebut memiliki kendala pada mesin 

press terkadang terjadi kerusakan yang tidak terduga-duga. Tujuan dari penelitian 

ini untuk menghasilkan setiap produk yang berkualitas tinggi di perlukan pekerja 

yang berpengalaman, dengan bahan baku dan material yang baik, dan diolah 

dengan mesin-mesin dalam kondisi prima, serta diproses dengan sistem dan 

metode yang tepat. 

 Proses produksi batu bata sering kali menimbulkan suatu masalah pada 

mesin press yaitu terhambatnya proses produksi yang diakibatkan kawat 

pemotong putus tiba-tiba. Hal ini tentunya menimbulkan kerugian bagi 

perusahaan dari segi waktu, segi peluang keuntungan yang di dapatkan, dan biaya 

yang dikeluarkan untuk memperbaiki mesin. Oleh karena itu dibutuhkan suatu 

tindakan pencegahan yang dapat meminimasi faktor yang menyebabkan kawat 

pemotong tidak putus. 

Seperti halnya manusia, kondisi mesin dan peralatan akan mengalami 

penurunan kemampuan dalam melakukan tugasnya seiring bertambah umurnya. 

Selain masalah umur mesin sebagai faktor internal, ada beberapa faktor eksternal 
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yang mempengaruhi kemampuan mesin dalam bekerja. Menurut Dhillon (Samat 

dkk.,2011) beberapa faktor tersebut antara lain seperti kesalahan dalam 

pengoperasian mesin, input bahan baku yang tidak sesuai dan kesalahan instalasi 

peralatan pendukung ataupun penyebab lainnya yang mengakibatkan mesin tidak 

dapat bekerja seperti keadaan normal. 

Berdasarkan permasalahan diatas maka perlu dilakukan langkah-langkah 

dalam pemeliharaan mesin press batu bata untuk menjaga dan untuk 

meningkatkan efesiensi mesin selama produksi berlangsung. Maka dapat 

disimpulkan dalam penelitian ini metode yang digunakan adalah metode Overall 

Equipment Effectiveness (OEE) dimana melalui metode ini akan diketahui faktor 

availabilily, performance rate dan rate of quality product. Berdasarkan latar 

belakang diatas maka penulis melakukan penelitian dengan tema“ANALISIS 

PENGUKURAN NILAI OVERALL EQUIPMENT EFFECTIVENESS (OEE) 

PADA MESIN PRESS BATU BATA (Studi Kasus pada Unit Usaha Mesin 

Press Muhammad Kuwat)” 

 

1.2 Rumusan Masalah 

 Berdasarkan uraian latar belakang diatas, maka rumusan masalah penelitian 

ini sebagai berikut: 

1. Bagaimana pengukuran kinerja mesin press batu bata ? 

2. Bagaimana analisis pengukuran setelah dilakukan perhitungan dengan 

menggunakan metode Overall Equipment Effectiveness (OEE) dalam kinerja 

mesin press batu bata ? 
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1.3 Batasan Masalah 

 Berdasarkan rumusan masalah penelitian yang sudah diteliti maka batasan 

masalah dan asumsi penelitian dalam penelitian ini adalah sebagai berikut :   

1. Dalam penelitian ini hanya meneliti mesin press batu bata  

2. Penelitian ini hanya menghitung waktu kerja mesin press dan jumlah 

produksi batu bata selama 4 minggu. 

 

1.4 Tujuan Penelitian 

 Berdasarkan latar belakang yang ada, maka dapat di rumuskan tujuan yang 

ingin dicapai yaitu : 

1. Dapat mengetahui pengukuran nilai kinerja mesin press batu bata 

2. Dapat mengetahui analisis pengukuran setelah dilakukan perhitungan Overall 

Equipment Effectiveness (OEE) dalam kinerja mesin press batu bata. 

 

1.5  Manfaat Penelitian 

 Hasil penelitian ini diharapkan dapat memberikan manfaat bagi semua pihak 

yang terkait dalam penelitian ini, diantaranya sebagai berikut : 

1. Bagi perusahaan 

Hasil penelitian ini dapat digunakan sebagai bahan untuk membandingkan 

tingkat produksi dan melihat kinerja mesin produksi pada masa yang akan 

datang. 
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2. Bagi penulis  

Penulis diharapkan dapat memberi kontribusi bagi pengembangan teori utama 

untuk penelitian dimasa yang akan datang 

3. Bagi masyarakat  

Penulisan ini diharapkan dapat digunakan untuk menambahkan referensi 

dalam penelitian selanjutnya pada masa yang akan datang. 

 

1.6 Sistematika Penulisan 

 Untuk memberikan gambaran umum sehingga memperjelas hal-hal yang 

berkenaan dengan pokok-pokok uraian didalam proposal ini, penulis membaginya 

dalam beberapa bab yang disusun secara sistematis dalam 5 bab dan dalam tiap-

tiap bab dibagi sub-sub bab. Adapun sistematika skripsi sebagai berikut : 

 

BAB 1 PENDAHULUAN 

Bab ini berisi latar belakang pengambilan judul, rumusan masalah, batasan 

masalah, tujuan penelitian, manfaat penelitian dan sistematika penulisan. 

 

BAB 2 TINJAUAN PUSTAKA 

Bab ini berisi sumber-sumber referensi dan kutipan dari berbagai sumber 

terkait dengan permasalahan utama yang dibahas dan dikaji. 
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BAB 3 METODE PENELITIAN 

Bab ini berisi kajian metode pendekatan yang dilakukan dalam bahasan 

penelitian. Bab ini akan memberikan kemudahan dalam melaksanakan 

pembahasan. 

 

BAB 4 HASIL DAN PEMBAHASAN 

Khusus pada bab ini merupakan bab yang menyajikan ta hasil penelitian, 

dan pembahasan lain yang terkait. Bab ini terdiri dari dari deskripsi objek 

penelitian, analisis data, dan interpretasi hasil. 

 

BAB 5 PENUTUP 

Merupakan bab yang menyajikan kesimpulan dari hasil penelitian yang 

telah dilakukan dan juga memberikan saran-saran kepada pihak yang 

berkepentingan dalam penelitian. 
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