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ABSTRAK

ANALISIS PENGUKURAN KINERJA MESIN GOSS COMMUNITY DENGAN METODE
OVERALL EQUIPMENT EFECTIVENESS ( STUDI KASUS DI PT SUMEX
INTERMEDIA)

Alvian Tri Saputra
Teknik Industri, Universitas Muhammadiyah Palembang
E-mail : alviantsO4@gmail.com

Abstrak - PT Sumex Intermedia merupakan salah satu perusahaan yang bergerak di dalam bidang
penerbitan surat kabar. Proses Produksi PT Sumex Intermedia sering kali menimbulkan suatu
masalah pada mesin yaitu terhambatnya proses produksi yang diakibatkan mesin produksi Cetak
Koran Goss Community yang sewaktu-waktu akan stop beroperasi. Tujuan dari penelitian ini
adalah untuk Mengetahui pengukuran kinerja mesin cetak koran Goss Community di PT Sumex
Intermedia dan Mengetahui analisis pengukuran setelah dilakukan perhitungan Overall Equipment
Effectiveness (OEE) dalam kinerja mesin produksi cetak koran Goss Community di PT Sumex
Intermedia. Diperoleh hasil analisis yakni, hasil perhitungan kinerja dengan metode OEE pada
mesin Goss Community pada bulan Januari — Desember 2018 ini dapat dilihat bahwa nilai rata-
rata OEE sebesar 21,24%, nilai terbesar pada bulan Mei dengan persentase 38,06% dan persentase
terkecil terjadi pada bulan Oktober dengan persentase 10,98% yang berarti kKinerja mesin belum
efektif karena nilai OEE masih dibawah standar world class OEE sebesar 85%. Hal ini disebabkan
karena saat pergantian plat sering terjadinya tinta tumpah sehingga sering terganggunya proses
produksi cetak koran.

Kata kunci : Overall Equipment Effectiveness (OEE), kinerja mesin, Goss Community
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ABSTRACT

ANALYSIS OF GOSS COMMUNITY MACHINE PERFORMANCE MEASUREMENT
WITH EFECTIVENESS OVERALL EQUIPMENT METHOD (CASE STUDY IN PT
SUMEX INTERMEDIA)

Alvian Tri Saputra
Industrial Engineering, Muhammadiyah University Palembang
E-mail: alviantsO4@gmail.com

Abstract - PT Sumex Intermedia is a company engaged in the field of newspaper publishing. The
production process of PT Sumex Intermedia often creates a problem with the machine, namely the
production process is hampered due to the production of the Goss Community Newspaper printing
machine which will stop operating at any time. The purpose of this study was to determine the
performance measurement of the Goss Community newspaper printing machine at PT Sumex
Intermedia and find out the measurement analysis after calculating the Overall Equipment
Effectiveness (OEE) in the performance of the Goss Community newspaper print production
machine at PT Sumex Intermedia. The results of the analysis are obtained, the results of the
calculation of performance with the OEE method on the Goss Community machine in January -
December 2018 can be seen that the average OEE value is 21,24%, the largest value in May is
38.06% and the smallest percentage occurs in October with a percentage of 10,98%, which means
that the performance of the engine has not been effective because the OEE value is still below the
world class OEE standard of 85%. This is because when the plate change is often spilled ink, so
the print production process is often interrupted.

Keywords: Overall Equipment Effectiveness (OEE), performance machine, Goss Community
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BAB 1

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Peningkatan produktivitas sangatlah penting bagi perusahaan untuk
memperoleh keberhasilan pada proses usahanya. Salah satu contoh peningkatan
produktivitas adalah dengan mengevaluasi kinerja fasilitas produksi pada
perusahaan. Pada umumnya, masalah dari fasilitas produksi yang menyebabkan
produksi terganggu atau terhenti sama sekali. Salah satu cara untuk menyelesaikan
permasalahan fasilitas produksi dan untuk mendukung peningkatan produktivitas
adalah harus dilakukan evaluasi dan pemeliharaan secara intensif dari peralatan-
peralatan (mesin) produksi, sehingga dapat digunakan seoptimal mungkin. Tetapi
sering dijumpai tindakan perbaikan atau pemeliharaan yang dilakukan tidak tepat
sasaran terhadap permasalahan yang sebenarnya, misalnya seperti pemeliharaan
pada bagian yang tidak terjadi masalah atau melakukan pemeliharaan setelah
terjadi masalah. Akibatnya, banyak ditemukan permasalahan pada suatu
perusahaan bahwa kontribusi terbesar dari total biaya produksi adalah bersumber
dari biaya pelaksanaan pemeliharaan peralatan, baik secara langsung maupun
tidak langsung.

PT Sumatera Ekspres merupakan salah satu perusahaan yang bergerak di
dalam bidang penerbitan surat kabar. Berlokasi di jalan Kol. H. Burlian KM. 6,5
No. 773, Srijaya, Alang-alang lebar, Kota Palembang, Sumatera Selatan. Tepatnya

bersebelahan dengan hutan wisata Punti Kayu.



Proses Produksi PT Sumatera Ekspres sering kali menimbulkan suatu
masalah pada mesin yaitu terhambatnya proses produksi yang diakibatkan mesin
produksi Cetak Koran Goss Community yang sewaktu-waktu akan stop
beroperasi. Hal ini tentunya akan menimbulkan suatu masalah seperti kerugian
bagi perusahaan dari segi waktu, peluang keuntungan yang didapatkan, maupun
biaya yang dikeluarkan untuk memperbaiki kondisi mesin. Oleh karena itu,
diperlukan suatu tindakan pencegahan untuk meminimalisir faktor — faktor yang
akan menyebabkan mesin Cetak Koran Goss Community berhenti beroperasi.

Salah satu pendekatan yang bisa digunakan untuk menanggulangi
permasalahan yang terjadi pada mesin Cetak Koran Goss Comunity adalah dengan
menggunakan Metode Overall Equipment Effectiveness (OEE). Overall
Equipment Effectiveness merupakan sebagai metode untuk mengetahui efektivitas
secara total dari kinerja suatu peralatan dalam melakukan suatu pekerjaan yang
sudah direncanakan, diukur dari data aktual terkait dengan availability rate,
peformance rate, dan quality rate. Availability rate adalah menggambarkan
pemanfaatan waktu yang tersedia untuk kegiatan operasi mesin. Performance rate
adalah menggambarkan berapa banyak produk yang dihasilkan selama waktu
produksi. Quality rate adalah suatu rasio yang menggambarkan kemampuan
peralatan dalam menghasilkan produk yang sesuai dengan standar (Williamson,
2006). Tujuan dari Overall Equipment Effectiveness itu sendiri adalah sebagai alat
ukur performa dari suatu sistem maintenance, dengan menggunakan metode ini
maka dapat diketahui ketersediaan mesin atau peralatan, efisiensi produksi, dan

kualitas mesin. Adapun kelebihan Metode Overall Equipment Effectiveness (OEE)



dapat dijadikan sebagai salah satu Indikator kinerja utama dalam mengukur
kinerja perusahaan sehingga penilaian yang dilakukan dapat mengubah sistem
manajemen yang ada dalam perusahaan tersebut dan meningkatkan Kkinerja
perusahaan menjadi lebih baik (Fakhruddin Esa dan Yusri Yusof, 2016). Metode
Overall Equipment Effectiveness dapat mengidentifikasi dan mengklasifikasikan
penyebab terjadi permasalahan pada Kinerja suatu mesin.

Berdasarkan latar belakang diatas, maka dari itu peneliti melakukan
penelitian dengan judul “Analisis pengukuran kinerja mesin produksi cetak koran
Goss Community dengan metode Overall Equipment Effectiveness (studi kasus di

PT. Sumex Intermedia).

1.2 Rumusan Masalah
Berdasarkan latar belakang yang ada, adapun rumusan masalah yang
ditetapkan penulis adalah :
1. Bagaimana kondisi kinerja mesin produksi Cetak Koran Goss Community
di PT Sumatera Ekspres Palembang saat ini ?
2. Bagaimana analisis pengukuran kinerja mesin setelah dilakukan
perhitungan dengan metode Overall Equipment Effectiveness dalam kinerja
mesin produksi cetak koran Goss Community di PT Sumatera Ekspres

Palembang ?



1.3 Batasan Masalah
Adapun batasan masalah yang digunakan dalam penelitian ini adalah :
1. Penelitian ini dilakukan pada mesin produksi cetak koran Goss Community di
PT Sumatera Ekspres.
2. Data yang digunakan merupakan data gangguan jam operasi mesin Goss
Community pada tahun 2018.
3. Penelitian ini menghitung tentang Waktu Kerja Mesin cetak koran Goss

Community Downtime dan Jumlah Produksi.

1.4 Tujuan Penelitian
Adapun tujuan dari penelitian ini adalah sebagai berikut :

1. Mengetahui pengukuran kinerja mesin cetak koran Goss Community di PT
Sumatera Ekspres.

2. Mengetahui analisis pengukuran setelah dilakukan perhitungan Overall
Equipment Effectiveness (OEE) dalam kinerja mesin produksi cetak koran
Goss Community di PT Sumatera Ekspres.

3. Memberikan solusi terbaik kepada unit kerja bagian produksi pabrik tentang
pengukuran Kkinerja mesin cetak koran Goss Community dengan metode

Overall Equipment Effectiveness (OEE).



1.5 Manfaat Penelitian

Hasil penelitian ini diharapkan dapat memberikan manfaat bagi semua pihak

yang terkait dalam penelitian ini, diantaranya:

1.

Bagi Perusahaan

Perusahaan dapat mengevaluasi efektivitas mesin cetak koran Goss
Community yang digunakan untuk penggilingan bahan baku

Bagi Penulis

Penulis ini diharapkan dapat memberi kontribusi bagi pengembangan teori
utama untuk penelitian dimasa yang akan datang.

Bagi Universitas

Penelitian ini diharapkan dapat digunakan untuk menambah referensi pada
lingkungan Universitas sebagai bahan penelitian lanjutan yang lebih

mendalam pada masa yang akan datang.

1.6 Sistematika Penulisan

Sistematika penulisan merupakan gambaran umum dalam memperjelas hal-

hal yang berkenaan dengan pokok-pokok uraian dalam skripsi ini, penulis

membaginya dalam beberapa bab yang disusun secara sistematika. Adapun

sistematika penulisan laporan sebagai berikut :

Bab 1 : Pendahuluan

Bab ini menguraikan latar belakang, rumusan masalah, batasan masalah,

tujuan penelitian dan sistematika penulisan laporan.



Bab 2 : Tinjauan Pustaka

Bab ini menguraikan tentang teori — teori yang berhubungan dengan
penelitian, juga dapat membuktikan bahwa topik skripsi yang diangkat memenuhi

syarat dan kriteria.

Bab 3 : Metode Penelitian

Bab ini menguraikan tentang objek penelitian dalam memecahkan suatu
masalah secara ringkas dan jelas. Pemecahan persoalan dengan penerapan suatu
metode yang meliputi metode pengumpulan data dan metode pengolahan data

serta menganalisa data.

Bab 4 : Hasil dan Pembahasan

Pada bab ini disajikan data hasil penelitian yang diperoleh dari perusahaan
kemudian diproses berdasarkan topik skripsi yang ada selanjutnya dianalisa dan

dihubungkan dengan persoalan yang diangkat.

Bab 5 : Penutup

Bab ini berisi kesimpulan dan saran yang berkaitan dengan analisa dan
mengefisienkan biaya penyimpanan bahan baku berdasarkan data yang telah

diuraikan pada bab — bab sebelumnya.
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