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ABSTRAK 

  

 Deski Barbara  

Teknik Industri, Uiniversitas Muhammadiyah Palembang 

deskibarbara@gmail,com 

 

Perencanaan produksi merupakan hal penting dalam manajemen usaha. 

Penyusunan perencanaan produksi perlu mempertimbangkan jumlah optimasi 

produksi dengan biaya yang minimum. Metode simpleks merupakan teknik yang 

paling baik untuk menyelesaikan masalah pemrograman linear yang tidak 

mempunyai keterbatasan dalam jumlah variabel keputusan dan fungsi kendalanya. 

Konveksi merupakan sebagai industri kecil sekala rumah tangga yang  di produksi 

oleh jagoan konveksi biasanya berupa kemeja yang di pesan berdasarkan standar 

yang telah di tentukan. Konveksi menggunakan linear programming metode 

simpleks dengan bantuan aplikasi sofware (POM QM), aplikasi POM QM adalah 

sistem interaktif untuk memecahkan berbagai jenis masalah dalam bidang 

konveksi. Berdasarkan hasil penelitian,diperoleh nilai optimal keuntungan laba 

penjualan sebesar Rp. 10.7750.000 per/tahun. 

 

Kata Kunci : Aplikasi sofware (POM QM), linear programing metode simpleks, 

optimalisasi jumlah produksi kemeja. 
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ABSTRACT 

 

Deski Barbara 

Industrial Engineering, Muhammadiyah University of Palembang 

deskibarbara @ gmail, com 

 

 

Production planning is important in business management. Preparation of 

production planning needs to consider the amount of optimization of production 

with minimum costs. The simplex method is the best technique for solving linear 

programming problems that do not have limitations in the number of decision 

variables and constraint functions. Convection is a small industry like a household 

which is produced by a convection hero, usually in the form of a shirt that is 

ordered based on the standards set. Convection uses the linear programming 

simplex method with the help of software applications (POM QM), the POM QM 

application is an interactive system to solve various types of problems in the field 

of convection. Based on the results of the study, obtained by the optimal value of 

profit sales profit of Rp. 10.7750,000 per / year. 

 

Keywords: Software application (POM QM), linear programing simplex method, 

optimization of shirt production number. 
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BAB 1 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Dalam era modern seperti sekarang, ilmu pengetahuan dan teknologi 

semakin berkembang pesat yang mendorong bermunculan industri – industri baru 

termasuk industri konveksi. Perkembangan industri konveksi yang pesat tersebut 

menuntut tiap-tiap industri harus mampu bersaing terutama dalam segi kualitas 

produk yang dihasilkan. Para pelaku dunia industri berlomba-lomba memberi 

performansi terbaiknya untuk menarik minat konsumen untuk membeli. Salah 

satu bentuk performansi yang baik adalah kualitas produk yang baik. Pada 

umumnya konsumen akan berasumsi semakin tinggi harga suatu produk, maka 

kualitas produk tersebut semakin baik. Akan tetapi bila ternyata produk yang 

dibeli memiliki kualitas yang buruk, maka konsumen akan kecewa dan ada 

kemungkinan untuk tidak melakukan pembelian kembali pada produk yang sama. 

Dengan demikian industri perlu melakukan perbaikan kualitas secara 

berkelanjutan. 

Pengendalian kualitas marupakan hal yang paling penting dan berkaitan 

erat dengan proses produksi dimana setiap kegiatannya meliputi aktivitas 

pemeriksaaan atau pengujian karakteristik kualitas yang dimiliki produk tersebut. 

Pengendalian kualitas itu sendiri bertujuan untuk meningkatkan kualitas produk 
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yang dihasilkan sebuah industri konveksi dengan cara mengurangi faktor 

kesalahan, cacat produk, kegagalan, dan ketidaksesuaian spesifikasi. 

Proses produksi dikatakan baik apabila proses tersebut menghasilkan 

produk yang memenuhi standar yang telah ditetapkan dan juga mampu 

memberikan keuntungan yang setinggi – tingginya bagi industri. Penentuan 

komposisi produksi saat ini masih menjadi kendala tersendiri bagi industri karena 

belum adanya kajian yang konkrit tentang hal ini. Begitu juga terjadi pada industri 

Jagoan Konveksi yang masih tergolong usaha mikro yang memproduksi berbagai 

macam produk yang diantaranya kemeja, maka dari itu penulis akan mengkaji 

bagaimana penerapan metode programming linier untuk mengoptimalisasi proses 

produksi pada industri Jagoan Konveksi guna meningkatkan keuntungan melalui 

skripsi yang diberi judul “Optimalisasi Proses Produksi  dengan Linier 

programing mengunakan metode simpleks pada Industri Jagoan Konveksi”. 

1.2 Rumusan Masalah 

 Rumusan masalah yang akan penulis bahas adalah bagaimana cara 

mengoptimalkan jumlah produksi dengan linier programming dengan metode 

simpleks pada industri Jagoan Konveksi. 

1.3 Batasan Masalah 

 Adapun batasan masalah yang akan dibahas penulis dalam penelitian ini 

adalah sebagai berikut: 
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1. Jenis produksi yang akan diamati adalah Kemeja panjang, kemeja pendek 

dan kemeja polos. 

2. Metode yang akan digunakan untuk optimalisasi produksi dengan Linier 

Programming mengunakan metode Simpleks. 

1.4 Tujuan Penelitian 

 Adapun tujuan penelitian ini adalah untuk optimalisasi proses produksi 

pada industri Jagoan Konveksi guna meningkatkan keuntungan. 

1.5 Manfaat Penulisan  

Manfaat penulisan yang dapat diperoleh dalam penelitian ini adalah : 

1. Bagi Industri 

a. Mengetahui komposisi produksi guna meningkatkan keuntungan 

industri 

b. Sebagai tambahan informasi kepada pihak manajemen industri dalam 

menentukan langkah kebijakan produksi 

2. Bagi Penulis 

a. Penulis dapat mengaplikasikan pelajaran yang telah didapat diwaktu 

perkuliahan kedalam dunia kerja. 

b. Sebagai salah satu syarat wajib menyelesaikan program pendidikan S1 

Teknik Industri di Universitas Muhammadiyah Palembang. 

3. Untuk Pembaca 
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a. Pembaca dapat menambah wawasan dan pengetahuan terutama dalam 

bidang manajemen produksi suatu produk. 

b. Hasil penelitian ini dapat digunakan sebagai dasar untuk penelitian 

lebih lanjut. 

1.6 Sistematika Penulisan 

 Sistematika penulisan dirancang agar mempermudah pembahasan 

mengenai tugas akhir ini. Penjelasan mengenai sistematika penulisan dapat 

dijelaskan sebgai berikut: 

BAB 1  PENDAHULUAN 

Bab ini memberikan gambaran mengenai latar belakang penulisan, 

rumusan masalah, batasan masalah, tujuan penulisan, manfaat 

penulisan dan sitematika penulisan. 

BAB 2  TINJAUAN PUSTAKA 

Bab ini berisi tentang teori – teori yang mendukung dalam 

melakukan penulisan ini. 

BAB 3  METODE PENELITIAN 

Bab ini berisi uraian langkah – langkah yang dilakukan dalam 

penelitian ini untuk memecahkan masalah yang terjadi dan 

mencapai tujuan yang ditetapkan sebelumnya. 

BAB 4  HASIL DAN PEMBAHASAN 
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Bab ini berisi data dan hasil analisa dari objek yang diteliti serta 

pembahasan untuk mengatasi masalah yang terjadi pada industri. 

BAB 5  KESIMPULAN DAN SARAN 

Bab ini berisi tentang kesimpulan dari hasil penelitian yang 

dilakukan serta saran untuk perbaikan pada industri. 
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