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IDENTIFIKASI RISIKO PADA PROSES PENGELASAN PEMBUATAN MESIN 

PENCACAH SAMPAH PLASTIK MEGUNAKAN MOTODE JOB SAFETY ANALYSIS 

(JSA) 
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Abstrak - Keselamatan dan kesehatan kerja (K3) merupakan salah satu aspek yang sangat penting 

bagi suatu perusahaan. Permasalahan pada penelitian ini adalah bagaimana cara mengidentifikasi 

bahaya serta upaya pengendalian pada proses pengelasan pembuatan mesin pencacah sampah di 

usaha kecil menengah (UKM) Bengkel Las Tony Sari Karya. Tujuan nya untuk mengetahui upaya 

penegndalian bahaya Kesehatan dan Keselamatan Kerja (K3) pada proses pengelasan pembuatan 

mesin pencacah sampah plastik di Usaha kecil menengah (UKM) Bengkel las Tony Sari Karya. 

Metode yang digunakan adalah observasi langsung di lapangan tempat pengelasan. Hasil yang di 

dapat dari metode ini adalah dapat meminimalisir bahaya bekerja pada proses pengelasan 

pembuatan mesin pencacah sampah plastik menggunakan metode job safety analysis (JSA) 

 

Kata kunci : pengelasan, potensi bahaya, JSA, Mesin pencacah sampah plastik.  
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ABSTRACT   

 

RISK IDENTIFICATION ON WELDING PROCESSES FOR MAKING A PLASTIC WASTE 

CHINER MACHINE USING JOB SAFETY ANALYSIS (JSA) METHOD 
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Abstract - Occupational safety and health (K3) is one of the most important aspects for a 

company. The problem in this research is how to identify hazards and control efforts in the 

welding process of making a garbage chopper in a small and medium business (UKM) Las Tony 

Sari Karya Workshop. The aim is to find out the efforts to control the danger of Occupational 

Health and Safety (K3) in the welding process of making plastic waste counting machines in Small 

and Medium Enterprises (UKM) Tony Sari Karya Welding Workshop. The method used is direct 

observation in the field where the welding. The results obtained from this method are able to 

minimize the dangers of working on the welding process of making plastic waste counting machine 

using the job safety analysis (JSA) method. 

 

Keywords: welding, potential hazards, JSA, plastic waste chopper 
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BAB 1 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

  Sehat merupakan hak asasi manusia yang bersifat universal, karena setiap 

warga negara berhak mendapatkan pekerjaan dan penghidupan yang layak bagi 

kemanusiaan. United Nasional desclaration On Human Rights yang dirumusakan 

pada tahun 1948 di Helzinski menyebutkan bahwa setiap orang mempunyai hak 

asasi untuk bekerja, bebas memilih jenis pekerjaan dan mendapatkan kondisi 

pekerjaan yang adil dan membuatnya sejahtera (Kurniawidjaja, 2010:04). 

  Dalam Undang-Undang Dasar 1945 Republik Indonesia, pasal 27 ayat 2 

tertulis bahwa “tiap-tiap warga Negara berhak atas pekerjaan dan penghidupan 

yang layak bagi kemanusiaan” dan dalam Amandemennya di pasal 28 dinyatakan 

bahwa “Setiap orang (termasuk pekerja) berhak atas pelayanan kesehatan”. 

Selanjutnya Undang-Undang No. 39 tahun 1999 tentang Hak Asasi Manusia di 

tetapkan bahwa “setiap orang berhak atas perlindungan HAM termasuk bidang 

kesehatan”. Keselamatan dan Kesehatan Kerja (K3) sebagai modal yang asasi 

untuk dapat menjalankan aktivitas yang produktif (Pasal 86 ayat 1 UU No.13 

tahun 2003 tentang ketenagakerjaan), dan perusahaan wajib menjalankan K3 

secara konsisten sesuai dengan standar yang berlaku sebab para pekerja, baik di 

sektor swasta maupun pemerintah, sektor formal maupun informal pada 

hakekatnya merupakan jantungnya organisasi dan motornya produktivitas (Pasal 

87 ayat 1 UU N0.13 tahun 2003 tentang ketenagakerjaan).  
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  Keselamatan dan kesehatan kerja (K3) merupakan salah satu aspek yang 

sangat penting bagi suatu perusahaan, bukan hanya untuk mengendalikan risiko 

kecelakaan kerja, tetapi juga dapat digunakan untuk mencegah, mengurangi, 

bahkan menihilkan risiko kecelakaan kerja (zero accident). Penerapan konsep ini 

tidak boleh dianggap sebagai upaya pencegahan kecelakaan kerja dan penyakit 

akibat kerja yang menghabiskan banyak biaya (cost) perusahaan, melainkan harus 

dianggap sebagai bentuk investasi jangka panjang yang memberi keuntungan 

yang berlimpah pada masa yang akan datang.  

Setiap kegiatan produksi di suatu perusahaan tidak terlepas dari resiko 

kecelakaan kerja, termasuk juga UKM Bengkel Las Tony Sari Karya. Suatu usaha 

yang baik adalah usaha yang menjadikan Sumber Daya Manusia sebagai prioritas 

utama dalam suatu perusahaan, namun sayangnya tidak semua perusahaan 

memahami akan arti pentingnya Keselamatan dan Kesehatan Kerja (K3) dan 

mengetahui bagaimana cara mengimplementasikannya dengan baik dalam 

lingkungan perusahaan. 

Permasalahan tersebut yang ingin diselesaikan peneliti terhadap UKM 

(Usaha Kecil Menengah) Bengkel Las Tony Sari Karya yaitu mengidentifikasi 

bahaya keselamatan dan kesehatan kerja serta upaya pengendaliannya pada proses 

pengelasan. UKM Bengkel Las Tony Sari Karya merupakan suatu industri yang 

bergerak di bidang pengelasan, yang memproduksi berbagai macam produk 

diantaranya seperti terali, pintu dorong, jemuran pakaian, pagar, dan lain-lain. 

Bahan baku utama Bengkel Las Tony Sari Karya ini adalah besi, maka pada 

proses pembuatan produk harus dilakukan penerapan Keselamatan dan Kesehatan 
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Kerja (K3) untuk mengurangi biaya perusahaan apabila timbul kecelakaan dan 

penyakit akibat kerja. Karena Bengkel Las Tony Sari Karya masih berbentuk 

usaha kecil menengah, maka belum dilakukan penerapan Program Keselamatan 

dan Kesehatan Kerja (K3). Pemecahan masalah yang digunakan untuk 

mengidentifikasi bahaya keselamatan dan kesehatan kerja serta upaya 

pengendaliannya pada proses pengelasan. 

1.2 Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang, maka perumusan masalah penelitian adalah 

bagaimana cara mengidentifikasi bahaya keselamatan dan kesehatan kerja (K3) 

serta upaya pengendalian Risiko pada proses pengelasan pembuatan mesin 

pencacah sampah di UKM (Usaha Kecil Menengah) Bengkel Las Tony Sari 

Karya ? 

1.3 Batasan Masalah  

Agar penelitian ini lebih terarah dan tidak meluas, maka peneliti 

membatasi sebagai berikut : 

1. Variabel yang diteliti adalah proses pengelasan pada pembuatan mesin 

pencacah sampah plastik. 

2. Batasan atau kendala dalam penelitian ini berkaitan dengan teknik 

penilaian resiko, identifikasi bahaya, metode job safety Analysis dan 

pengendalian resiko. 
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1.4 Tujuan Penelitian 

Berdasarkan latar belakang dan permasalahan yang telah dikemukakan 

sebelumnya, maka tujuan penelitian ini adalah untuk mengetahui Risiko serta 

upaya pengendalian bahaya keselamatan dan kesehatan kerja (K3)  pada proses 

pengelasan pembuatan mesin pencacah sampah di UKM (Usaha Kecil Menengah) 

Bengkel las Tony Sari Karya. 

1.5 Manfaat Penelitian 

Adapun manfaat dari penelitian ini adalah: 

1. Bagi peneliti 

penelitian ini untuk menambah wawasan dan pengetahuan tentang 

sistem dan program keselamatan dan kesehatan kerja terhadap 

pencegahan kecelakaan kerja pada para pekerja. 

2. Bagi Industri 

hasil penelitian ini diharapkan dapat memberikan bahan masukan 

maupun pertimbangan dalam menanggulangi tingkat kecelakaan kerja 

pada karyawan melalui penerapan Program Keselamatan dan Kesehatan 

Kerja (K3). 

3. Bagi Universitas 

Penelitian ini diharapkan dapat digunakan untuk menambah referensi 

sebagai bahan penelitian lanjutan yang lebih mendalam pada masa yang 

akan datang. 

 



5 

 

   
 

1.6 Sistematika Laporan Skripsi 

  Sistematika penulisan proposal skripsi ini sebagai berikut : 

 BAB 1 PENDAHULUAN 

Bab ini menguraikan sedikit tentang latar belakang penelitian, 

perumusan masalah, tujuan penelitian, batasan penelitian, manfaat 

penelitian, dan sistematika penulisan. 

 BAB 2 TINJAUAN PUSTAKA 

Bab ini memuat landasan teori yang digunakan untuk melakukan 

penelitian dan melakukan analisis, serta memaparkan beberapa 

penelitian terdahulu terkait dengan metode yang digunakan. 

BAB 3 METODE PENELITIAN 

Bab ini memuat objek penelitian, tahapan penelitian, metode 

pengumpulan data hingga analisis, dan juga diagram atau alur 

penelitian. 

BAB 4 HASIL DAN PEMBAHASAN 

Bab ini berisi gambaran dan sejarah singkat UKM (Usaha Kecil 

Menengah) Bengkel las Tony Sari Karya, analisis dari hasil 

pengolahan data, dan pembahasan mengenai upaya pengendalian 

bahaya keselamatan dan kesehatan kerja (K3). 

BAB 5 PENUTUP 

Bab ini berisi kesimpulan dan saran yang berkaitan dengan 

identifikasi bahaya keselamatan dan kesehatan kerja (K3) dalam 

penelitian ini. 
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