EVALUASI DAN USULAN PERBAIKAN TATA
LETAK FASILITAS PRODUKSI UNTUK
EFEKTIFITAS JARAK MATERIAL HANDLING

MENGGUNAKAN METODE ARC, ARD, DAN AAD
(Studi Kasus Di UKM Tahu Pong Enggal Jaya Palembang)

SKRIPSI

Diajukan Sebagai Salah Satu Syarat Untuk Mendapatkan Gelar Sarjana
Program Strata-1 Pada Program Studi Teknik Industri Fakultas Teknik
Universitas Muhammadiyah Palembang

Oleh
Agung Prastiono
152015018

PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI
FAKULTAS TEKNIK
UNIVERSITAS MUHAMMADIYAH PALEMBANG
2019



EVALUASI DAN USULAN PERBAIKAN TATA
LETAK FASILITAS PRODUKSI UNTUK
EFEKTIFITAS JARAK MATERIAL HANDLING

MENGGUNAKAN METODE ARC, ARD, DAN AAD
(Studi Kasus Di UKM Tahu Pong Enggal Jaya Palembang)

Diajukan Sebagai Salah Satu Syarat Untuk Mendapatkan Gelar Sarjana
Program Strata-1 Pada Program Studi Teknik Industri Fakultas Teknik
Universitas Muhammadiyah Palembang

Oleh
Agung Prastiono
152015018

PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI
FAKULTAS TEKNIK
UNIVERSITAS MUHAMMADIYAH PALEMBANG
2019



SKRIPSI

EVALUASI DAN USULAN PERBAIKAN TATA
LETAK FASILITAS PRODUKSI UNTUK
EFEKTIFITAS JARAK MATERIAL HANDLING
MENGGUNAKAN METODE ARC, ARD, DAN AAD

Dipersembahkan dan disusun oleh :

AGUNG PRASTIONO
NRP. 15 2015 018

Telah dipertahankan di depan Dewan Peaguji pada tanggal 20 Agustus
2019
SUSUNAN DEWAN PENGIULH

Pembimbing Utama, Dewan Penguji :
Rurry Patradhiasi, ST.,M.T 1. Msy. Rosyidah, S.T., ML.T

2, ir. AchmadiAlfian, M.T

Laporan Skripsi ini telah diterima sebagai suiah satu persyaratan untuk
memperoleh gelar Sarjans Teknik (S.T)

Palembang, 28 Agustns 2019
Progeady Studi Teknik Industri




Mama z AGUNG PRASTIONO

NRP e 152015018

Judul Skripsi  : EVALUASI DAN USULAN PERBAIKAN TATA
LETAK FASILITAS PRODUKSI UNTUK
EFEKTIFITAS JARAK MATERIAL HANDLING
MENGGUNAKAN METODE ARC, ARD DAN
AAD ( Studi Kasus Di UKM Tahu Pong Enggal
Jaya Palembang )

Telah Mengikuti Ujian Sidang Sarjana Program Studi Teknik Industri Periode ke-
3 Tanggal Dua Puluh Agustus Tahun Dua Ribu Sem bilan Belas.

Palembang, 28 Agustus 2019
Menyetujui,
Pembimbing Utama Pembimbing Pendamping
./-\Ilqﬂr#
Rurry Patradhiani, S.T..M.T Nidva Wisudawati,5. T.M.T..M.Eng
NIDN : 1024088701 NIDN: 0220106901
Mengetahui,

' 117

= 2 .En
N T7630449227077004

23005840




MOTTO DAN PERSEMBAHAN

“maka sesungguhnya bersama kesulitan ada kemudahan. Sesungguhnya bersama
kesulitan ada kemudahan. Maka apabila engkau telah selesai (dari sesuatu urusan),
tetaplah bekerja keras (untuk urusan yang lain). Dan hanya kepada tuhanmulah

engkau berharap (QS. AL-Insyirah,6-8)”

“memulai dengan penuh keyakinan
Menjalankan dengan penuh keiklasan

Menyelesaikan dengan penuh kebahagiaan”

Skripsi ini kupersembahkan untuk :

1. Allah SWT yang telah memberikan banyak nikmat dan karunianya
kepada diri ini.

2. Bapakku Prayitno dan mamakku sugiati yang selalu mendoakanku
dan menyemangati sampai saat ini.

3. Abangku Muharyafan fitrada regendo S.H dan mbaku Nuraini S.pd
serta keponakanku Muflihah yang selalu mendukung dan
menyemangatiku.

4. Kekasihku Ersa intan rahayu S.E yang selalu menyemangatiku.

5. Teman seperjuangan kuliah dan gojek Rendi candra wijaya(kocan)
dan M. Afriando suardi dan semua teman-temanku seperjuangan
angkatan 2015 prodi teknik industri universitas muhammadiyah
palembang.

6. Almamaterku.

v



KATA PENGANTAR

Puji syukur penulis panjatkan kehadirat Allah SWT, yang telah melimpahkan

rahmat dan hidayahnya, sehingga penulis dapat menyelesaikan skripsi yang

berjudul “Evaluasi Dan Usulan Perbaikan Tata Letak Fasilitas Produksi Untuk

Efektifitas Jarak Material Handling Menggunakan Metode ARC, ARD, dan AAD

( Studi Kasus Di UKM Tahu Pong Enggal Jaya Palembang) ”.

Skripsi ini merupakan tugas akhir yang diajukan untuk memenuhi syarat

dalam memproleh gelar sarjana Teknik Pada Fakultas Teknik Universitas

Muhammadiyah Palembang.

Penulis menyadari bahwa penyusunan skripsi ini tidak akan terwujud tanpa

adanya bantuan dan dorongan dari berbagai pihak. Oleh karena itu, pada

kesempatan ini penulis menyampaikan ucapan terima kasih kepada yang terhormat.

1.

Bapak Dr. Abid Djazuli, S.E., MM selaku Rektor Universitas
Muhammadiyah Palembang.

Bapak Dr. Ir. Kiagus Ahmad Roni, MT selaku Dekan Fakultas Teknik
Universitas Muhammadiyah Palembang.

Ibu Merisha Hastarina.S.T.,M.Eng selaku Ketua Program Studi Teknik
Industri Fakultas Teknik Universitas Muhammadiyah Palembang.

Ibu Nidya Wisudawati,S.T.,M.T.,M.Eng selaku sekretaris prodi dan Dosen
Pembimbing Pendamping Skripsi Fakultas Teknik Universitas
Muhammadiyah Palembang.

Ibu Rurry Patradhiani.S.T.,M.T selaku Dosen Pembimbing Utama Skripsi

Fakultas Teknik Universitas Muhammadiyah Palembang.



6. Bapak Ali Sodikin selaku pemilik usaha UKM Tahu Pong Enggal Jaya
Palembang.

Demi kesempurnaan skripsi ini, saran dan kritik yang sifatnya membangun

sangat penulis harapkan. Semoga karya skripsi ini bermanfaat dan dapat

memberikan sumbangan yang berarti bagi pihak yang membutuhkan.

Palembang, Agustus 2019

Penulis

Vi



PERNYATAAN ORISINALITAS SKRIPSI

Saya menyatakan dengan sebenar-benarnya bahwa sepanjang pengatahuan
saya, di dalam naskah skripsi ini tidak terdapat karya ilmiah yang pernah diajukan
oleh pihak lain untuk mendapatkan karya atau pendapat yang pernah ditulis atau
diterbitkan oleh orang lain, kecuali yang secara tertulis dikutip dalam naskah ini
dan disebut dalam sumber kutipan dan daftar pustaka.

Apabila ternyata di dalam naskah skripsi ini dapat dibuktikan terdapat unsur-
unsur jiplakan, saya bersedia skripsi ini digugurkan dan gelar akademik yang telah
saya peroleh (S-1) dibatalkan, serta diproses scsuai dengan peraturan perundang-
undangan yang berlaku (UU) No 20 Tahun 2003, Pasal 25 ayat 2 dan pasal 70}

Palembang, Agustus 2019

U :TDWFWW“E,
bRl
NIM : 152015014

Vil



ABSTRAK

Evaluasi Dan Usulan Perbaikan Tata Letak Fasilitas Produksi Untuk Efektifitas Jarak
Material Handling Menggunakan Metode ARC, ARD dan ARC( Studi Kasus Di UKM Tahu
Pong Enggal Jaya Palembang)

Agung Prastiono
Teknik Industri, Universitas Muhammdiyah Palembang
Email: prastiono.agung8@gmail.com

Tata letak fasilitas salah satu fasilitas sangat penting bagi suatu perusahaan untuk dapat merancang
penetapan fasilitas-fasilitas produksi agar tidak mengganggu kegiatan produksi. Metode yang
digunakan pada perancangan tata letak adalah activity relationship chart (ARC), Activity
Relationship Diagram (ARD), dan Area Alocation Diagram (AAD). Penempatan tata letak fasilitas
produksi /ayout awal pada UKM Tahu Pong Enggal Jaya belum teratur sehingga membuat jarak
menjadi lebih panjang. Dengan adanya masalah ini, perusahaan harus dapat merubah tata letak
fasilitas layout awal dengan layout usulan, dari hasil penelitian, hasilnya menunjukan bahwa layout
usulan jauh lebih pendek dari pada layout awal. Jarak tempuh seluruh layout awal yaitu 1,469 meter
sedangkan jarak tempuh /ayout usulan yaitu 944 meter. Ada perbedaan pada jarak layout usulan,
sehingga penghematan jauh lebih pendek pada /ayout usulan.

Kata kunci : Tata letak fasilitas, Layout, ARC, ARD, AAD.
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ABSTRACT

Evaluation and Proposed Improvement of Production Facility Layout for the Effectiveness of
Material Handling Distance using the ARC, ARD and ARC methods (Case Study in UKM Tahu
Pong Enggal Jaya Palembang)

Agung Prastiono
Industrial Engineering, Muhammadiyah University Palembang
E-mail: prastiono.agung8@gmail.com

The layout of a facility's facilities is very important for a company to be able to design the
establishment of production facilities so as not to interfere with production activities. The method
used in layout design is relationship chart activity (ARC), Activity Relationship Diagram (ARD),
and Area Alocation Diagram (AAD). Placement of the layout of the initial layout production
facilities at the Tahu Pong Enggal Jaya UKM has not been organized so as to make the distance
and time longer. With this problem, the company must be able to change the layout of the initial
layout facility with the proposed layout, from the results of the study, the results show that the
proposal layout is much shorter than the initial layout. The distance traveled throughout the initial
layout is 1.469 meters, the distance of the proposed layout is 944 meters. There is a difference in the
distance of the proposed layout, so the savings are much shorter in the proposed layout

Keywords: Facility layout, Layout, ARC, ARD, AAD
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BAB 1

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Perkembangan sektor industri di Indonesia berlangsung dengan pesat dari
waktu ke waktu seiring dengan kemajuan ilmu pengetahuan dan teknologi. Kondisi
tersebut menuntut industri untuk terus melakukan perbaikan agar mampu bertahan
dan bersaing demi kelangsungan industri. Selama proses tersebut berlangsung, tak
jarang industri mengadapi berbagai masalah yang muncul.

Dalam suatu industri masalah tata letak fasilitas terutama dalam menghadapi
segala perubahan yang mungkin terjadi, misalnya perencanaan masa datang yang
harus dikembangkan, peralatan baru yang harus dipadukan, dan tugas-tugas lain
yang berkaitan. Tata letak fasilitas yang baik dan sesuai dengan keadaan industri
merupakan salah satu faktor utama untuk mengoptimalkan waktu dan biaya
produksi. Perencanaan fasilitas mempunyai pengaruh yang sangat besar dalam
proses operasi perusahaan. Masalah utama dalam produksi ditinjau dari segi
kegiatan/proses material satu departemen ke departemen lain, material dari gudang
bahan baku dan dibawa ke beberapa departemen di bagian produksi untuk diproses
sampai akhirnya dibawa ke gudang barang jadi.

Berdasarkan pengamatan yang dilakukan di lantai produksi, didapatkan
permasalahan bahwa peletakan departemen belum optimal sehingga aliran material
yang ada kurang baik. Hal ini dapat menyebabkan kurangnya efektivitas jarak

material handling, Permasalahan tersebut yang ingin diselesaikan pada Usaha



Kecil Menengah (UKM) Tahu Pong Enggal Jaya yang dalam proses produksinya
memiliki beberapa stasiun kerja, dimana stasiun kerja ini menentukan efektif dan
efesiensi produksi.

Melalui permasalahan yang ada, didapatkan tujuan untuk melihat sistem
produksi, melakukan perbaikan tata letak dan kinerja masing-masing tata letak
secara kualitatif.

Dengan menggunakan metode, Activity Relationship Chart (ARC) adalah suatu
cara atau teknik yang sederhana dalam merencanakan keterkaitan antara setiap
kelompok kegiatan yang saling berkaitan. Activity Relationship Diagram (ARD)
adalah diagram hubungan antar aktivitas berdasarkan tingkat prioritas kedekatan
untuk meningkatkan efektifitaskan jarak material handling, sehingga perencanaan
yang ditentukan dapat berjalan dengan tepat, dengan kata lain keuntungan
pembuatan ARD adalah pembagian wilayah kegiatan menjadi sistematis,
minimumkan ruangan yang tidak digunakan untuk memudahkan proses produksi.
Area Alocation Diagram (AAD) merupakan dasar untuk menggambarkan hasil
akhir /ayout sehingga dapat melihat ukuran skala dan letaknya menurut proses
pekerjaan yang diperlukan dalam proses produksi, juga mempertimbangkan jalur-
jalur proses aliran bahan dapat bergerak dengan lancar.

Berdasarkan latar belakang dan metode diatas peneliti mengambil judul
“EVALUASI DAN USULAN PERBAIKAN TATA LETAK FASILITAS
PRODUKSI UNTUK EFEKTIFITAS JARAK MATERIAL HANDLING
MENGGUNAKAN METODE ARC, ARD, DAN AAD(Studi Kasus Di UKM

Tahu Pong Enggal Jaya Palembang)”.



1.2 Rumusan Masalah
Rumusan masalah dari penelitian ini adalah:
1. Bagaimana tata letak awal fasilitas di UKM Tahu Pong Enggal Jaya?
2. Bagaimana penerapan rancangan tata letak fasilitas di UKM Tahu Pong
Enggal Jaya guna meningkatkan efektifitas jarak material handling

menggunakan metode ARC, ARD, dan AAD ?

1.3 Batasan Masalah
Adapun batasan masalah dalam penelitian ini adalah:
1. Mulai dari tata letak awal fasilitas produksi pada UKM Tahu Pong Enggal
Jaya
2. Keseluruhan fasilitas proses produksi pada aliran material bahan baku

pembuatan produk mulai dari gudang sampai produk jadi

1.4 Tujuan Penelitian
Adapun tujuan dari penelitian ini adalah:
1. Mengetahui tata letak awal fasilitas yang ada di UKM Tahu Pong Enggal
Jaya.
2. Memberikan usulan untuk penerapan tata letak fasilitas guna meningkatkan

efisiensi jarak material handling di UKM Tahu Pong Enggal Jaya.



1.5 Manfaat Penelitian

Manfaat dari penelitian ini adalah:

1.

Bagi peneliti

Sebagai sarana menambah pengetahuan, wawasan, dan
pengalaman tentang ilmu penerapan tata letak fasilitas di UKM
Tahu Pong Enggal Jaya.

Bagi Universitas

Sebagai referensi bagi para peneliti yang ingin merancang tata
letak fasilitas pada industri.

Bagi industri

Sebagai rekomendasi tata letak fasilitas usulan yang telah
dianalisa peneliti sebagai sarana untuk meningkatkan proses
produksi dengan perbaikan tata letak agar proses produksi

berjalan lancar.

1.6. Sistematika Penulisan

Untuk memberikan gambaran umum sehingga memperjelas hal-hal

yang berkenaan dengan pokok-pokok uraian didalam skripsi ini, penulis

membaginya dalam beberapa bab yang disusun secara sistematis dalam 5

bab dan dalam tiap-tiap bab dibagi sub bab. Adapun sistematika penulisan

proposal sebagai berikut:



BAB 1

BAB 2

BAB 3

BAB 4

BAB 5

PENDAHULUAN

Bab ini beri. ang pengambilan judul, identifikasi
masalah, rumusan masalah, tujuan dan manfaat penelitian, ruang
lingkup, metodologi penelitian dan sistematika penulisan.
TINJAUAN PUSTAKA

Bab ini berisi sumber-sumber refrensi dan kutipan dari berbagai
sumber terkait dengan permasalahan utama yang dibahas dan
dikaji.

METODE PENELITIAN

Bab ini berisi kajian metode pendekatan yang dilakukan dalam
bahasan penelitian. Bab ini akan memberikan kemudahan dalam
melaksanakan pembahasan.

HASIL DAN PEMBAHASAN

Bab ini menguraikan tentang hasil dan pembahasan yang berisi
tentang deskripsi objek penelitan, pengumpulan dan
pengelolahan data.

PENUTUP

Bab ini menguraikan tentang penutup yang berisi tentang

kesimpulan dan saran dari hasil penelitian yang telah dilakukan.
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LAMPIRAN



Lampiran perhitungan manual luas lantai

1. Ketel

Luas ketel =PxL

=12mx0,8m

=0,96 m?
Luas seluruh departemen = luas departemen x jumlah
departemen

=0,96mx 1m

=0,96 m?

Toleransi bahan = luas seluruh departemen x 100%
=0,96 x 100%
=0,96 %
Allowance = toleransi bahan x 200%
=0,96 x 200%
=1.92
Total luas = luas seluruh departemen + toleransi bahan +
allowance
=0,96+0,96+1.92
=3.84 m?

2. Pencucian
Luas departemen =P x L
=192mx1.61lm

=3.09 m*



Luas seluruh departemen = luas departemen x jumlah departemen

=309mx1lm
=3.09 m?

Toleransi bahan = luas seluruh departemen x 100%
=3.09 x 100%
=3.09 %
Allowance = toleransi bahan x 200%
=3.09 x 200%
=6.18
Total luas = luas seluruh departemen + toleransi bahan +
allowance
=3.09 +3.09+6.18
= 1236 m
3. Mesin penggiling

Luas mesin=Px L
=1mx0,9m
=0,9m’
Luas seluruh mesin = luas mesin x jumlah mesin
=09mx2m
= 1.8 m?

Toleransi bahan = luas seluruh mesin x 100%
= 1.8 x 100%
=1.8%

Allowance = toleransi bahan x 200%

= 1.8 x200%



Total luas = luas seluruh mesin + toleransi bahan + allowance
=1,8+1,8+3,6
=7.2 m?

4. perebusn

Luas departemen =P x L

=1.92mx0.84m

=1.61 m?
Luas seluruh departemen = luas departemen x jumlah
departemen

=1.61lmx2m

=3.22 m?

Toleransi bahan = luas seluruh departemen x 100%
=3.22x 100%
=322%
Allowance = toleransi bahan x 200%
=3.22x200%
=6.44
Total luas = luas seluruh departemen + toleransi bahan +
allowance
=3.22+3.22+6.44
=12.88 m’

5. Penyaringan
Luas departemen =P x L

=0.8mx0.7m



=0.56 m*

Luas seluruh departemen = luas departemen x jumlah
departemen

=056 mx4m

=224 m?

Toleransi bahan = luas seluruh departemen x 100%

=2.24x 100%

=2.24%
Allowance = toleransi bahan x 200%

=2.24 x 200%

=448
Total luas = luas seluruh departemen + toleransi bahan +
allowance

=2.24+2.24+4.46

=8.96 m?

6. Pencetakan

Luas departemen =P x L

=047mx0,44m

=0,206 m*
Luas seluruh departemen = luas departemen x jumlah
departemen

=0.206mx I5m

=3.09 m?

Toleransi bahan = luas seluruh departemen x 100%
=3.09 x 100%
=3.09 %



Allowance = toleransi bahan x 200%

=3.09 x 200%

=6.18
Total luas = luas seluruh departemen + toleransi bahan +
allowance

=3.09+3.09+6.18

=12.36 m®

7. Pemotongan

Luas departemen =P x L

=1mx0.7m

=0.7 m?
Luas seluruh departemen = luas departemen x jumlah
departemen

=0.7mx2m

=1.4m?

Toleransi bahan = luas seluruh departemen x 100%
=1.4x 100%
=14%
Allowance = toleransi bahan x 200%
=1.4x200%
=28
Total luas = luas seluruh departemen + toleransi bahan +
allowance
=1.4+1.4+2.8
=5.6 m?

8. Penggorengan



Luas departemen =P x L

=0.8mx0.7m

=0.56 m?
Luas seluruh departemen = luas departemen x jumlah
departemen

=056 mx2m

=1.12 m?

Toleransi bahan = luas seluruh departemen x 100%
=1.12 x 100%
=1.12%

Allowance = toleransi bahan x 200%
=1.12x200%
=2.24
Total luas = luas seluruh departemen + toleransi bahan +
allowance
=1.12+1.12+2.24
=4.48 m?
9. Pengemasan

Luas departemen =P x L

=334 mx3.34m

=11.15m?
Luas seluruh departemen = luas departemen x jumlah
departemen

=11.15mx 1 m

=11.15 m?



Toleransi bahan = luas seluruh departemen x 100%
=11.15x 100%
=11.15%

Allowance = toleransi bahan x 200%
=11.15x200%
=223

Total luas = luas seluruh departemen + toleransi bahan +

allowance
=11.15+11.15+22.3
=44.6 m?

10. Gudang kedelai

Luas departemen =P x L
=3.14mx2.14m

=6.71 m?

Luas seluruh departemen = luas departemen x jumlah
departemen

=6.71mx1m

=6.71 m?

Toleransi bahan = luas seluruh departemen x 100%
=6.71 x 100%
=6.71 %
Allowance = toleransi bahan x 200%
=6.71 x 200%
=13.42
Total luas = luas seluruh departemen + toleransi bahan +

allowance



=6.71+6.71+13.42
=26.84
11. Tangki air

Luas departemen =P x L

=146 mx 0.6 m

=0.87 m?
Luas seluruh departemen = luas departemen x jumlah
departemen

=0.87mx 1m

=0.87 m?

Toleransi bahan = luas seluruh departemen x 100%
=0.87 x 100%
=0.87 %
Allowance = toleransi bahan x 200%
=0.87 x 200%
=1.74
Total luas = luas seluruh departemen + toleransi bahan +
allowance
=0.87+0.87+1.74
=3.48 m?
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