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ABSTRAK
Rancang Bangun Alat Sandblasting Menggunakan Metode Design For Manufacturing

Aril Budiman

Teknik Indosin, Universitas Muhammdiyah Palembang
budimanarif501@gmail.com

Abstrak: Kcpuasan pelanggan mcenjadi salah satu prionitss dalam pelayanan kepada konsumen.
Sciring berkembangnya kepadatan penduduk dan meningkatnya volume kendaraan, maka kebutuhan
perbaikon kendaraanpun juga meningkat. Tujuan penelitian ini adalah untuk membangun fasilitas
bengkel agar Iebih memadai. Dalam perancangan ini menggunakan melode Design For Manufacturing
untuk menckan biaya pembuatan alat sandblasting yang sebelumnya menggunakan bahan kelss stas
dan sclanjutnya di tckankan dengan menggunakan bahan berkualitas standar. Penekanan biaya ini
menurunkan biaya sebesar 28% dari barga alat sebelumnya Rp.4.594.000 menjadi Rp.3.303.000
penurunan biaya scbesar Rp.1.291.000. Dalam perancangan alat Sandblasting ini juga menggunakan
pengolahan dala antropometri scbagai acvan ukuran dalam pembuatan mesin sandblasting, Adapun
dala yang di ambi adalah data Tinggi Pinggang Berdir, Lebar Bahu, dan Tinggi Siku Berdini serta
menghitung persentil untuk mendapatkan ukuran yang ideal. Penggunaan data antropometri agar
pembuatan alat sandblasting memilikd dimensi yang ideal dan ergonomis.

Kata Kunci: Antropometri, Design For manufacturing, Rancang bangun alat.
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ABSTRACT
Tool Design Sandblasting Using the Design For Manufacturing Method

Arif Budiman

Industrial Engineering, Palembang Muhammadiyah University
budimanarif5S01@gmail.com

Abstract: Customer satisfaction is one of the priorilies in service to consumers, As population density
grows and vehicle volume increases, the need for vehicle repairs also increases. The aim of this
research is to build workshop facilities to be more adequate. In this design, the Design For
Manufacturing method is used to reduce the cost of making sandblasting equipment, which previously
used high-class materials and then emphasized using standard quality materials. This cost reduction
reduces costs by 28% from the previous equipment price of IDR 4.594.000 to IDR 3.303.000, a
reduction in costs of IDR. 1.291.000. In designing this sandblasting (ool, anthropometric data
processing is also used as a size reference in making sandblasting machines. The data taken is
Standing Waist Height, Shoulder Width and Standing Elbow Height as well as calculating percentiles
to get the ideal size. Anthropometric data is used to make sandblasting tools have ideal dimensions
and ergonomics.

Keywords: Anthropometry, Design For Manufacturing, Tool design.
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BAB 1

PENDAHULUAN

1.1. Latar Belakang

Pada era global ini, perkembangan dunia teknologi maupun industri semakin
pesat begitupun dengan industri manufaktur di Indonesia yang juga semakin maju
dan berkembang mengikuti perkembangan yang terjadi dilapangan. Pesatnya
perkembangan industri manufaktur saat ini menuntut pelaku industri agar bisa
bersaing, ini terjadi karena semakin ketatnya persaingan antar pelaku industri untuk
memuaskan konsumen.

Hasil produksi yang maksimal adalah hal yang wajib diperhatikan pada setiap
usaha yang bergerak di Industri manufaktur. Dalam hal ini, pelaku industri
membutuhkan peralatan yang mampu memenuhi kebutuhan utama yaitu proses
cleaning. Peralatan cleaning yang dibutuhkan harus cepat dan efisien sehingga dapat
menangani produk secara masal, berkualitas tinggi, dan harga yang terjangkau.
Peralatan yang sesuai dengan kriteria manufacturing tersebut adalah Sandblasting.

Proses Sandblasting adalah suatu cara pembersihan permukaan logam dengan
cara menembakan material atau bahan abrasive seperti biji besi atau pasir kasar
sehingga permukaan logam dan bahan abrasive saling bergesekan dengan tujuan
menghilangkan kotoran seperti karat, oli, cat lama sehingga bahan pelapis seperti cat

dapat merekat kuat. Pada proses sandblasting, material abrasive yang digunakan



biasanya berbentuk butiran kecil yang ukuran acuannya adalah mesh. Jadi
pengoperasian alat sandblasting yang dilakukan di tempat terbuka akan menimbulkan
pencemaran udara oleh debu yang berbahaya jika terhirup (Pambudi, 2021).

Dalam kasus yang terjadi pada bengkel restorasi sepeda motor yang saya teliti
terdapat masalah yaitu dalam kabutuhan alat sandblasting dimana dibengkel restorasi
yang saya teliti tidak memiliki mesin tersebut dan di daerah terdekat tidak
menyediakan jasa pembersihan mesin menggunakan alat sandblasting yang di
perlukan sehingga saat memerlukan jasa alat sandblasting tersebut pihak bengkel
tepaksa menggunakan jasa yang ada di luar kota dan mengirim komponen yang akan
dibersihkan melalui pihak ekspedisi pengiriman terlebih dahulu hingga sampai ke
pihak penyedia jasa sandblasting yang berada di luar kota.

Metode perancangan dan pembuatan mesin sandblasting ini mengunakan
metode DFM (Desain For Manufacturing) yang dimana metode ini melakukan
praktek pengembangan produk yang menekankan pada hal-hal yang berhubungan
dengan manufacturing. Dengan perancangan dan pembuatan mesin sandblasting
menggunakan metode DFM (Desain For Manufacturing) diharapkan bisa menjadi
jalan keluar untuk mengontrol biaya, dan bahan yang akan digunakan agar tidak

terjadi pengeluaran biaya yang besar.

1.2. Rumusan Masalah
Berdasarkan latar belakang diatas maka diperoleh rumusan masalah sebagai

berikut:



1. Bagaimana cara perancangan dan pembuatan mesin sandblasting yang
digunakan sebagai alat pembersih permukaan metal dari kontaminasi kotoran?
2. Bagaimana cara mengetahui biaya perancangan dan pombuatan mesin

sandblasting dengan menggunakan metode DFM (Design For Manufacturing)?

1.3. Tujuan Penelitian
Adapun tujuan dari penelitian ini adalah sebagai berikut:
1. Melakukan perancangan dan pembuatan alat sandblasting yang digunakan
sebagai alat pembersih permukaan metal dari kontaminasi kotoran.
2. Mendapatkan hasil perhitungan biaya dari perancangan dan pembuatan alat

sandblasting dengan menggunakan metode DFM (Design For Manyfacturing).

1.4. Manfaat Penelitian
Dengan mengetahui tujuan perancangan dan pembuatan alat sandblasting ini
diperoleh manfaat penelitian adalah sebagai berikut:
1. Bagi Universitas
Hasil dari penelitian ini dapat dijadikan media referensi bagi mahasiswa yang
akan melakukan penelitian lebih lanjut.
2. Bagi Msyarakat
Mendapatkan pengetahuan serta pembelajaran mengenai perancangan dan
pembuatan alat sandblasting.

3. Bagi Industri



Mendapatkan fasilitas kerja yang baik dan membantu industri untuk
menghasilkan kinerja yang lebih baik dan meningkatkan produktivitas secara

keseluruhan.

1.5. Sistematika Penulisan

Sistematika Penulisan Untuk memberikan gambaran umum sehingga
memperjelas hal-hal yang berkenan dengan pokok pokok uraian dalam penelitian ini,
penulis membaginya dalam beberapa bab sesuai panduan penulisan skripsi yang
disusun secara sistematis dalam 5 bab. Adapun sistematika penulisan penelitian ini
sebagai berikut.

BAB I PENDAHULUAN

Bab ini berisi latar belakang masalah, rumusan masalah, batasan masalah yang
berfungsi untuk menentukan secara spesifik area pembahasan yang akan dilakukan,
tujuan penelitian manfaat penelitian dan sistematika penulisan yang berisi urutan
penulisan bab dalam laporan.

BAB 2 TINJAUAN PUSTAKA

Bab ini membuat landasan teori yang digunakan untuk melakukan pengolahan
data dan analisis hasil penelitian.

BAB 3 METODE PENELITIAN

Bab ini berisi langkah-langkah penyelesaian masalah secara umum yang
merupakan representasi terstruktur dari proses penyelesaian masalah dan

diilustrasikan dalam bentuk flowchart.



BAB 4 HASIL DAN PEMBAHASAN

Bab ini berisi tentang data data yang akan dikumpulkan dalam penelitian dan
pengolahan data yang digunakan sebagai dasar pada pembahasan masalah dan
menggunakan analisis hasil pengolahan data dan pemecahan dari masalah yang ada.

BAB 5 PENUTUP

Bab ini berisi kesimpulan dan saran hasil pengolahan data dan analisis serta

saran saran yang diperlukan.
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