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ABSTRAK

Analisis Pengendalian Persediaan Bahan Baku Menggunakan Metode Economic Order

Quantity (EOQ)
(Studi Kasus Pabrik Mi Dzohir Palembang)

Shindy Shalsa Febriyanti
Program Studi Teknik Industri, Fakultas Teknik, Universitas Muhammdiyah Palembang
Email :shindyshalsa321@gmail.com

Pembelian bahan baku di Pabrik Mi Dzohir Palembang sangat kurang optimal sehingga
menimbulkan pemborosan dan menghambat jalannya proses produksi. Sehingga penelitian ini
bertujuan untuk menganalisis pengendalian persediaan bahan baku tepung terigu pada Pabrik Mi
Dzohir menggunakan metode Economic Order Quantity (EOQ) dan Min-Max. Pengelolaan
persediaan yang tidak tepat dapat menyebabkan kelebihan stok, kekurangan bahan, serta
pemborosan biaya. Penelitian dilakukan secara kuantitatif dengan membandingkan biaya total
persediaan antara metode aktual perusahaan, EOQ, dan Min-Max. Berdasarkan hasil dari pengolahan
data menggunakan metode kebijakan perusahaan, metode EOQ dan Min-Max yang dapat membantu
mengetahui besaran persediaan bahan baku yang sesuai dengan kebutuhan konsumen. Hasil dari
pengolahan data dengan kebijakan perusahaan mendapatkan total biaya persediaan (TIC) sebesar
Rp1.027.999,- per tahun, sedangkan metode EOQ mendapatkan total biaya persediaan (TIC) lebih
ekonomis sebesar Rp825.966,- per tahun, dibandingkan dengan metode Min-Max total biaya persediaan
(TIC) yang didapat sebesar Rp1.023.319,- per tahun. Selain itu, perhitungan menggunakan metode EOQ
dapat mengefisiensi biaya sebesar Rp202.033,- dengan tingkat presentase efisiensi sebesar 19% dari
keadaan aktual perusahaan. Oleh karena itu, metode EOQ dipilih untuk diterapkan karena mampu
meminimalisir biaya pengadaan bahan baku tepung terigu di Mi Dzohir dengan jumlah persediaan
yang optimal. Metode ini berfungsi untuk menentukan jumlah pemesanan yang paling ekonomis
guna menekan biaya persediaan, sehingga dapat mengurangi risiko kelebihan maupun kekurangan
stok serta mendukung kelancaran dan efisiensi proses produksi.

Kata Kunci: Economic Order Quantity (EOQ), Efisiensi biaya, Min-Max, Pengendalian persediaan,
Persediaan bahan baku.

X1


mailto:shindyshalsa321@gmail.com

ABSTRACT

Analysis of Raw Material Inventory Control Using the Economic Order Quantity (EOQ) Method
(Case Study Dzohir Noodle Factory Palembang)

Shindy Shalsa Febriyanti
Departement of Industrial Engineering, Faculty of Engineering, Universitas Muhammadiyah
Palembang
Email: shindyshalsa321@gmail.com

The purchase of raw materials at the Dzohir Noodle Factory in Palembang is very suboptimal,

causing waste and hampering the production process. Therefore, this study aims to analyze the

inventory control of wheat flour raw materials at the Dzohir Noodle Factory using the Economic
Order Quantity (EOQ) and Min-Max methods. Improper inventory management can cause excess

stock, shortages of materials, and wasteful costs. The study was conducted quantitatively by
comparing the total inventory costs between the company's actual methods, EOQ, and Min-Max.

Based on the results of data processing using the company policy method, the EOQ and Min-Max
methods can help determine the amount of raw material inventory that suits consumer needs. The

results of data processing with company policy obtained a total inventory cost (TIC) of Rp1,027,999
per year, while the EOQ method obtained a more economical total inventory cost (TIC) of
Rp825,966 per year, compared to the Min-Max method, the total inventory cost (TIC) obtained was
Rp1,023,319 per year. In addition, calculations using the EOQ method can achieve cost efficiency

of Rp202,033,- with an efficiency percentage level of 19% of the company's actual conditions.

Therefore, the EOQ method was chosen to be implemented because it is able to minimize the cost of
procuring wheat flour raw materials at Mi Dzohir with an optimal amount of inventory. This method
functions to determine the most economical order quantity to reduce inventory costs, thereby
reducing the risk of excess or shortage of stock and supporting the smooth and efficient production

process.

Keywords: Economic Order Quantity (EOQ), Cost efficiency, Min-Max, Inventory control, Raw
material inventory.
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BAB 1

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Kemajuan pesat dan meningkatnya kompetisi dalam dunia industri bisnis
kuliner menjadikan persaingan di sektor ini semakin ketat. Kondisi tersebut
mendorong setiap pelaku usaha kuliner untuk menyusun strategi persaingan yang
efektif guna mengembangkan usahanya serta mengoptimalkan keuntungan yang
diperoleh. (Siboro & Nasution, 2020). Dengan adanya persaingan yang semakin
ketat antar perusahaan mendorong setiap perusahaan untuk melakukan
pengendalian persediaan yang baik dalam mendukung dan memperlancar kegiatan
produksinya (Elsandi & Yogi, 2019). Persediaan merupakan stok bahan yang
sengaja disimpan dengan tujuan memudahkan alur produksi dan untuk memenuhi
permintaan pelanggan (Purnomo & Riani, 2018).

Persediaan bahan baku suatu perusahaan adalah syarat dalam melakukan
suatu proses produksi barang. Persediaan bahan baku dilakukan dalam jumlah yang
terlalu besar over stock akan menyebabkan beberapa kerugian. Kerugian yang
pertama yaitu biaya penyimpanan yang ditanggung perusahaan akan semakin besar.
Kerugian yang kedua yaitu perusahaan harus mempersiapkan dana yang cukup
besar untuk pembelian bahan baku (Sengkeunaung, Lolowang, & Waney, 2017).
Jika perusahaan mengalami kekurangan bahan baku akan menyebabkan perusahaan

kesulitan untuk memenuhi kebutuhan produksi yang akan dihasilkan sesuai dengan



tujuan yang dinginkan. Hal ini tentunya akan berpengaruh pada kualitas maupun
proses produksi (Asdi, Rizal, & Nurhayati, 2019). Bahan baku memegang peranan
penting dalam kelancaran proses produksi. Oleh karena itu, ketersediaannya harus
dijaga secara berkelanjutan guna memastikan kelangsungan operasional
perusahaan dan pencapaian keuntungan. Untuk mendukung hal tersebut,
perusahaan perlu mengelola persediaan bahan baku dengan cara yang terkontrol
dan terencana. (Fransiska & Debbie, 2023).

Pabrik Mi Dzohir adalah salah satu produsen mi segar terkemuka yang
berlokasi di JI. Kapten Abdullah, Plaju Ilir, Kec. Plaju, Kota Palembang, Sumatera
Selatan. Pabrik Mi Dzohir merupakan pabrik pertama yang telah berdiri sejak tahun
2015, dan mempunyai cabang di berbagai tempat yaitu di Bengkulu, Talang kelapa,
dan Macan Lindungan. Mi Dzohir melayani pasar lokal, terutama para pedagang
mi ayam, siomay, batagor, serta restoran yang membutuhkan bahan makanan segar
dengan standar tinggi.

Pembelian bahan baku oleh Mi Dzohir ini dilakukan secara make to order
berdasarkan metode perkiraan. Hal ini dapat mengakibatkan pemborosan biaya
persediaan dan menghambat kelancaran proses produksi. Disebabkan tidak
optimalnya dalam menentukan pembelian pada bahan baku dan metode yang
kurang tepat dalam mengendalikan persediaan. Apabila hal itu terjadi secara
berkelanjutan akan berdampak besar terhadap keuntungan yang diperoleh.
Sehingga dibutuhkan penerapan metode yang tepat dalam wupaya untuk

mengendalikan persediaan bahan baku.



Penelitian ini menggunakan metode Min-Max dan Economic Order Quantity
(EOQ) sebagai pembanding dengan metode tradisional yang diterapkan oleh
perusahaan. Hal ini dikarenakan kedua metode tersebut memiliki tujuan yang sama,
yaitu untuk menghitung biaya persediaan bahan baku seminimal mungkin serta
menentukan jumlah dan frekuensi pemesanan yang paling optimal. Oleh sebab itu,
dengan mempraktikkan tata cara Min-Max dapat mengoptimalkan persediaan bahan
baku dengan menghitung minimal dan maksimal stock persediaan bahan baku,
sedangkan menggunakan metode EOQ dapat memberikan solusi bagi pabrik Mi
Dzohir untuk mengoptimalkan jumlah stock barang yang harus disediakan saat
permintaan meningkat atau pada saat permintaan normal sehingga dapat memenuhi
kebutuhan pelanggan dan dapat menimimalkan biaya yang dikeluarkan (Afriandra
& Handayani, 2022).

Berdasarkan uraian latar belakang tersebut, maka penulis akan menganalisis
persediaan bahan baku di Mi Dzohir bertujuan untuk memperlancar dan
merencanakan persediaan bahan baku yang tepat dan juga untuk meminimalisir

pemborosan bahan baku di Mi Dzohir.

1.2 Rumusan Masalah
Berdasarkan uraian latar belakang yang sudah di paparkan di atas, berikut
merupakan rumusan masalah sebagai berikut:
1. Bagaimana hasil pengendalian persediaan bahan baku dengan menerapkan
metode Min-Max dan metode EOQ?
2. Bagaimana penerapan metode Min-Max atau EOQ dapat meminimalkan

biaya pengadaan bahan baku serta menjaga jumlah persediaan pada tingkat



yang optimal?

1.3 Batasan Masalah

Adapun hasil yang diperoleh tidak menyimpang dari tujuan yang diinginkan,
maka penelitian diberi batasan yaitu: Proses yang diteliti difokuskan pada bahan
baku tepung terigu sebagai komponen utama pembuatan mi, dengan ruang lingkup

penelitian terbatas pada sistem persediaan bahan baku.

1.4 Tujuan Penelitian
Berdasarkan rumusan masalah yang telah diperoleh, maka tujuan utama dari
penelitian ini yaitu:
1. Untuk melihat hasil persediaan bahan baku dengan menerapkan metode
EOQ dan metode Min-Max.
2. Untuk mengetahui apakah dengan menggunakan metode EOQ dapat lebih
efektif dibandingkan dengan perhitungan aktual perusahaan dan metode
Min-Max, untuk minimalisirkan biaya pembelian bahan baku dengan total

persediaan yang normal.

1.5 Manfaat Penelitian

Beberapa manfaat yang dapat didapat dari penulisan tugas akhir ini yaitu
sebagai berikut:
1.5.1 Bagi Mahasiswa

Dengan diberikannya kesempatan kepada penulis untuk penelitian skripsi,

penulis mendapatkan tambahan ilmu yang berguna dan bermanfaat bagi



pembaca, Serta mengetahui lingkungan kerja untuk memberikan pengalaman
langsung kepada mahasiswa tentang dunia kerja yang sesungguhnya pada
lingkungan dunia industri.

1.5.2 Bagi Universitas
Diharapkan dapat dijadikan sebagai referensi untuk Skripsi bagi rekan-rekan
yang mengambil di perusahaan yang sama.

1.5.3 Bagi Perusahaan
Sebagai sumbangan pemikiran atau saran yang berguna untuk perusahaan dan
dijadikan sebagai acuan untuk memperbaiki dan mengambil langkah yang

tepat dalam menyelesaikan masalah.

1.6 Sistematika Penulisan

Untuk memberikan gambaran umum sehingga memperjelas hal-hal yang
berkenaan dengan pokok-pokok uraian dalam penelitian ini, penulis membaginya
dalam 5 bab. Adapun sistematika penulisan penelitian ini sebagai berikut:

BAB 1 PENDAHULUAN

Bab ini berisi latar belakang masalah, rumusan permasalahan, batasan
masalah yang berfungsi untuk menentukan secara spesifik area pembahasan
yang akan dilakukan, tujuan penelitian, manfaat penelitian dan sistematika
penulisan yang berisi urutan penulisan bab dalam laporan penelitian.

BAB 2 TINJAUAN PUSTAKA

Bab ini memuat landasan teori yang digunakan untuk melakukan pengolahan
data dan analisis hasil penelitian.

BAB 3 METODE PENELITIAN



Berisi langkah— langkah penyelesaian masalah secara umum yang merupakan
gambaran terstruktur tahap demi tahap proses penyelesaian masalah dan
digambarkan dalam bentuk flowchart.

BAB 4 HASIL DAN PEMBAHASAN

Bab ini berisi tentang data—data yang dikumpulkan dalam penelitian dan
pengolahan data yang digunakan sebagai dasar pemecahan masalah,
mengemukakan analisis hasil dan pembahasan temuan yang diperoleh.

BAB 5 PENUTUP

Bab ini berisi kesimpulan dari hasil pengolahan data dan analisa serta saran -

saran yang diperlukan.
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