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ABSTRAK

ANALISIS PENERAPAN HAZARD IDENTIFICATION, RISK ASSESSMENT AND RISK
CONTROL (HIRARC) PADA AREA PRODUKSI MINI PILE
(STUDI KASUS PT. HUTAMA KARYA ASTON UP MUSI 2 PALEMBANG)

Yazkur Aiman
Teknik Industri, Universitas Muhammadiyah Palembang
E-mail : Yazkur.aiman01@gmail.com

PT. Hakaaston sudah bersertifikasi 1SO 45001:2018 dalam mengelola sistem manajemen
keselamatan dan kesehatan kerja. PT. Hakaaston dalam mengelola identifikasi bahaya
menggunakan metode HIRARC. Perusahaan berada di Provinsi Sumatera Selatan. Penelitian
dilaksanakan pada bulan September 2022 - Januari 2023. Tujuan penelitian ini yaitu untuk
mengetahui pelaksanaan penerapan HIRARC di bagian produksi mini pile. Jenis penelitian
menggunakan deskriptif kualitatif dengan rancangan penelitian fenomenologi. Menurut hasil dari
penelitian HIRARC terdapat 10 aktifitas pada proses produksi, terapat 22 identifikasi bahaya pada
area produksi. Penilaian risiko pada PT. Hakaaston, tingkat risiko paling tinggi nilainya 20 dan
paling rendah 6. Tingkat risiko paling tinggi berada pada aktivitas stressing dengan potensi bahaya
cidera pada tubuh/kehilangan anggota tubuh. Tingkat risiko paling rendah pada aktivitas perbaikan
alat, oilling, forming dengan potensi tersengat aliran listrik, gatal-gatal, jari terluka saat perbaikan
alat. Pengendalian risiko yang dilakukan PT. Hakaaston yaitu pengendalian Administrasi,
Pengendalian Engginering, dan Pengendalian APD.

Kata Kunci : HIRARC, mini pile, Keselamatan Dan Kesehatan Kerja (K3).

viii


mailto:Yazkur.aiman01@gmail.com

ABSTRACT

ANALYSIS OF THE IMPLEMENTATION OF HAZARD IDENTIFICATION, RISK
ASSESSMENT AND RISK CONTROL (HIRARC) IN MINI PILE PRODUCTION AREA
(CASE STUDY OF PT. HUTAMA KARYA ASTON UP MUSI 2 PALEMBANG)

Yazkur Aiman
Industrial Engineering, Muhammadiyah University of Palembang
E-mail : Yazkur.aiman0l@gmail.com

PT. Hakaaston has been certified 1SO 45001:2018 in managing occupational safety and health
management systems. PT. Hakaaston in managing hazard identification uses the HIRARC method.
The company is located in South Sumatra Province. The study was conducted in September 2022 -
January 2023. The purpose of this study was to determine the implementation of HIRARC in the
mini pile production section. The type of research uses qualitative descriptive with a
phenomenological research design. According to the results of the HIRARC study, there are 10
activities in the production process, there are 22 hazard identifications in the production area. Risk
assessment at PT. Hakaaston, the highest risk level is 20 and the lowest is 6. The highest risk level
is in stressing activities with the potential for injury to the body/loss of limbs. The lowest risk level
is in tool repair activities, oilling, forming with the potential for electric shock, itching, injured
fingers during tool repair. Risk control carried out by PT. Hakaaston, namely Administration
control, Engineering Control, and PPE Control.

Keywords: HIRARC, mini pile, Occupational Health and Safety (K3)
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BAB 1
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Keselamatan dan Kesehatan Kerja (K3) merupakan aspek penting yang
harus ada dalam suatu perusahaan. Kecelakaan Kerja merupakan salah satu yang
berkaitan erat dengan K3. Menurut Peraturan Menteri Ketenagakerjaan nomor 7
Tahun 2017, Kecelakaan kerja adalah kecelakaan yang terjadi karena hubungan
kerja, termasuk kecelakaan yang terjadi saat perjalanan menuju dan pulang dari
tempat kerja. Kecelakaan kerja yang terjadi tentu saja memberikan masalah
berupa kerugian bagi sebuah perusahaan (Prihatiningsih & Suwandi, 2014).
Kerugian yang ditimbulkan dari Kecelakaan Kerja berupa kerugian materi yang
cukup besar, bahkan sampai menimbulkan korban jiwa yang tidak sedikit
jumlahnya. Jatuhnya korban menjadi suatu kerugian yang sangat besar (Tarwaka,
2012).

Menurut International Labour Organization (ILO) pada tahun 2018, lebih
dari 1,8 juta kematian akibat kerja terjadi setiap tahunnya di kawasan Asia dan
Pasifik. Bahkan dua pertiga kematian akibat kerja di Asia. Angka kecelakaan
kerja menunjukkan tren yang meningkat. Setiap tahun ada 2,78 juta pekerja yang
tewas karena kecelakaan di tempat kerja. Lebih dari 374 juta orang mengalami
cidera atau jatuh sakit setiap tahunnya akibat kecelakaan di tempat kerja.
Dampaknya pada ekonomi dua karena hilangnya hari kerja mendekati 4% dari

Gross Domestic Product (GDP) global (ILO, 2018).



PT. Hutama Karya Aston UP Musi 2 Palembang sudah bersertifikasi 1SO
45001:2018 dalam mengelola Sistem Manajemen Keselamatan dan Kesehatan
Kerja (SMK3). PT. Hutama Karya Aston UP Musi 2 Palembang dalam mengelola
identifikasi bahaya menggunakan metode HIRARC (Hazard ldentification, Risk
Assesment and Risk Control).

PT. Hakaaston pada setiap 6 bulan sekali sudah melakukan identifikasi
bahaya, namun kecelakaan kerja masih sering terjadi di PT. Hakaaston tersebut.
Berdasarkan laporan kinerja Kesehatan, Keselamatan, Keamanan, dan
Lingkungan (K3L) di PT. Hakaaston.

Berdasarkan latar belakang di atas, timbul gagasan untuk dilakukan
penelitian yang berjudul “Analisis Penerapan Hazard Identification, Risk
Assessment and Risk Control (HIRARC) pada Area Produksi Aspal Beton di PT.

Hutama Karya Aston UP Musi 2 Palembang”.

1.2 Rumusan Masalah

Berdasarkan latar belakang yang telah diuraikan, maka rumusan masalah
dalam penelitian ini yaitu bagaimana pelaksanaan penerapan Hazard
Identification, Risk Assessment and Risk Control (HIRARC) pada area produksi di

PT. Hutama Karya UP Musi 2 Palembang?

1.3 Batasan Masalah
Dalam suatu penelitian, untuk mempermudah suatu pembahasan suatu

permasalahan perlu adanya suatu batasan masalah agar dari suatu penelitian dapat



tercapai dan tepat apa yang diharapkan dalam permasalahan tersebut. Maka dari

itu dalam penelitian penulis memberikan suatu batasan masalah yaitu:

1. Pengambilan data pendahuluan adalah data kecelakaan kerja pada periode
2021-2022.

2. Pada penelitian ini tidak menggunakan analisis biaya.

3. Strategi tindakan pengendalian risiko yang diberikan hanya bersifat sebagai
usulan/rekomendasi, sehingga keputusan implementasi sepenuhnya merupakan

hak dan kebijakan dari PT. Hutama Karya Aspal Beton UP Musi 2 Palembang.

1.4 Tujuan Penelitian

Berdasarkan rumusan masalah di atas, tujuan penelitian ini yaitu
mengetahui pelaksanaan penerapan Hazard Identification, Risk Assesment and
Risk Control (HIRARC) dan menganalisis hasil dari penelitian Hazard
Identification, Risk Assesment, and Risk Control (HIRARC) pada area produksi di

PT. Hutama Karya UP Musi 2 Palembang.

1.5 Manfaat Penelitian

1.5.1 Bagi Peneliti

1. Penelitian ini dapat menambah pengetahuan dan pengalaman dalam melakukan
penelitian dan penulisan ilmiah.

2. Memperdalam, mengembangkan pengetahuan serta menambah wawasan

mengenai Hazard ldentification, Risk Assessment and Risk Control (HIRARC).



1.5.2 Bagi PT. Hakaaston
1. Dapat digunakan sebagai bahan masukan dan informasi mengenai pelaksanaan
penerapan HIRARC pada area proses produksi di PT. Hakaaston.
2. Dapat digunakan dalam pengambilan langkah-langkah upaya pencegahan
Kecelakaan kerja pada area proses produksi di PT. Hakaaston.
1.5.3 Bagi Universitas Muhammadiyah Palembang
1. Penelitian ini dapat menambah informasi pengetahuan dalam keselamatan
dan kesehatan kerja khususnya tentang HIRARC.
2. Terjalinnya kerjasama dan kemitraan untuk peningkatan pengetahuan tentang
keselamatan dan kesehatan kerja antara Universitas Muhammadiyah

Palembang dengan PT. Hakaaston.

1.6 Sistematika Penulisan

Untuk memberikan gambaran umum sehingga memperjelas hal-hal yang
berkenan dengan pokok-pokok uraian dalam penelitian ini, penulis membaginya
dalam beberapa bab yang disusun secara sistematis dalam 5 bab. Adapun
sistematika penulisan penelitian ini sebagai berikut :
BAB 1 : PENDAHULUAN

Bab ini memberikan uraian singkat mengenai latar belakang, rumusan
permasalahan, batasan permasalahan, tujuan penelitian, manfaat penelitian dan

sistematika penulisan.



BAB 2 : TINJAUAN PUSTAKA

Bab ini menguraikan tentang tinjauan pustaka deduktif dan induktif uang
dapat membuktikan bahwa topik penelitian yang diangkat memenuhi syarat dan
Kriteria.
BAB 3 : METODE PENELITIAN

Bab ini menguraikan tentang objek penelitian, metode dan data yang
digunakan, tahapan yang akan dilakukan dalam penelitian secara ringkas dan
jelas.
BAB 4 : HASIL DAN PEMBAHASAN

Bab ini berisi tentang data-data yang akan dikumpulkan dalam penelitian
dan pengolahan data yang digunakan sebagai dasar pada pembahasan masalah
dan mengemukakan analisis hasil pengolahan data dan pemecahan dari masalah
yang ada.
BAB 5 : PENUTUP

Bab ini berisi kesimpulan dari hasil penelitian serta saran-saran yang

diharapkan dapat berguna bagi pihak perusahaan.
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