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ABSTRAK 

 

Persaingan bisnis yang semakin kompetitif dihadapi oleh semua pelaku bisnis. Setiap UKM 

perlu untuk senantiasa melakukan inovasi dalam berbagai bidang, termasuk bidang operasional. 

Konsep penyeimbangan lini merupakan konsep yang berupaya melakukan penyeimbangan 

dalam lini produksi agar tercipta kelancaran dalam suatu sistem produksi, dengan cara 

mengelompokkan berbagai tugas produksi ke dalam beberapa stasiun kerja dengan 

memperhatikan keseimbangan waktu. PD Mie Ayam Berkah sebagai salah satu Usaha Kecil 

Menengah di kota palembang dengan memiliki beberapa cabang di kota palembang. PD Mie 

ayam berkah dapat mencetak mie ayam dan pangsit setiap harinya. Dalam penelitian ini, 

konsep penyeimbangan lini diterapkan pada sistem produksi dari PD Mie Ayam Berkah. 

Dengan tujuan untuk mengetahui nilai efisiensi dan waktu mengganggur. Penyeimbangan Lini 

diterapkan dengan 2 stasiun kerja dengan masing- masing stasiun kerja 1 dengan tugas 1,2,3 

dan 4 dan stasiun 2 dengan tugas 5 dan 6 maka didapatkan nilai efisiensi 93% dengan waktu 

menggagur 7% 

 

Kata kunci : Line Balancing, Line Efficiency, Idle Time 
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ABSTRACT 

 

Increasingly competitive business competition is faced by all business people. Every UKM needs 

to always innovate in various fields, including operational fields. The concept of line balancing is a 

concept that seeks to balance in the production line in order to create smoothness in a production 

system, by grouping various production tasks into several work stations taking into account the 

balance of time.PD Mie Ayam Berkah as one of the Small and Medium Enterprises in Palembang 

city with several branches in the city of Palembang. PD Blessed chicken noodles can print chicken 

noodles and dumplings every day. In this study, the concept of line balancing was applied to the 

production system of PD Mie Ayam Berkah. With the aim of knowing the value of efficiency and 

time of unemploymentBalancing Line is applied with 2 work stations with each work station 1 

with assignments 1,2,3 and 4 and station 2 with assignments 5 and 6 so the efficiency value of 

93% is obtained with a time of failing 7%. 
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BAB 1 

PENDAHULUAN 

 

1.1   Latar Belakang 

Banyak Industri Usaha Kecil Menengah (UKM) di Indonesia menimbulkan 

banyak persaingan yang sangat signifikan sehingga perlu menjaga serta 

meningkatkan mutu penjualan dan kualitas mutu produk. Ada beberapa UKM 

yang belum menerapkan konsep aliran yang sesuai dengan standar padahal proses 

aliran sangat penting untuk menentukan produktifitas yang dihasilkan. 

PD Mie Ayam Berkah salah satu UKM bergerak pada bidang kuliner yang 

memproduksi mie dan pangsit, menurut peneliti perlu adanya aliran produksi mie 

di UKM ini, perlu dilakuakan perbaikan pada tata letak fasilitas aliran produksi, 

karna sepintas terlihat pemborosan pada waktu dan jarak. 

Dimana Perusahaan dagang  (PD) mie ayam berkah ini memiliki 

permasalahan yang terdapat dibagian produksi dimana terjadinya penumpukan 

barang dan mengakibatkan proses produksi mesin satu ke mesin lainya tidak 

berjalan dengan lancar contohnya saja di proses pengepresan dimana disana 

terlihat pengepresan berulang-ulang dan memakan waktu yang lama dan 

mengakibatkan mesin pencetak mie berhenti dikarnakan tidak adanya barang 

untuk di cetak ke mesin berikutnya. Dengan menerapkan konsep penyeimbangan 

lini maka kita dapat membagi tugas produksi tersebut kedalam beberapa stasiun 

kerja  proses yang terjadi pada setiap stasiun kerja tersebut haruslah seimbang 

agar tercipta suatu proses yang baik dan berkelanjutan dari setiap stasiun. 
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Keunggulan Line Balancing dapat memberikan manfaat yang besar bagi proses 

produksi maupun bagi perusahaan. Penerapan konsep penyeimbangan lini yang 

baik akan dapat meningkatkan kapasitas output, memperlancar proses produksi, 

meningkatkan efisiensi, dan meminimasi waktu menganggur (idle time) dalam 

proses produksi. 

(Line Balancing) merupakan konsep memilih atau mengelompokkan tugas 

produksi kedalam beberapa stasiun kerja agar terciptanya suatu arus produksi 

yang baik. Dengan diterapkanya konsep penyeimbangan lini pada suatu sistem 

produksi PD Mie Ayam Berkah maka diharapkan dapat meningkatkan efesiensi 

produksi dari UKM tersebut. Efesiensi tersebut dapat tercapai dengan menentukan 

kombinasi pengelompokaan tugas produksi kedalam beberapa stasiun kerja 

dengan memperhatikan keseimbangan waktu antara setiap stasiun kerja kombinasi 

stasiun kerja yang baik adalah kombinasi dengan waktu menganggur yang paling 

minimal. Dengan Penerapan konsep penyeimbangan lini dapat meberikan manfaat 

yang besar bagi proses produksi maupun bagi usaha kecil menengah (UKM) 

penerapan konsep penyeimbangan lini yang baik dapat meningkatkan kapasitas 

output, mempelancarkan proses produksi, meningkatkan efesiensi dan 

meminimalisasi  waktu menganggur dalam proses produksi berdasarkan latar 

belakang di atas penulis mengambil judul “ANALISIS PENERAPAN KONSEP 

PENYEIMBANGAN LINI (LINE BALANCING) PADA SISTEM 

PRODUKSI PD MIE AYAM BERKAH” 
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1.2 Rumusan Masalah  

Berdasarkan latar belakang di atas permasalahan adalah bagaimana model 

penerapan konsep penyeimbangan lini pada jalur produksi di UKM PD Mie Ayam 

Berkah ? 

 

1.3 Batasan Masalah 

Dalam penelitian ini hanya dibatasi pada aliran proses produksi Mie Ayam 

Berkah. 

 

1.4   Tujuan Penelitian 

1. Untuk dapat mengetahui proses produksi pada PD Mie Ayam Berkah. 

2. Untuk mengetahui bagaimana konsep penyeimbang lini pada jalur 

produksi pada PD Mie Ayam Berkah. 

 

1.5   Manfaat Penelitian 

 Suatu penelitian seharusnya dapat meberikan manfaat baik bagi penulis itu 

sendiri maupun bagi pihak lain terkait.dilakukan penelitian ini diharapkan dapat 

memberikan manfaat sebagai berikut : 

1. Sebagai salah satu sarana pembelajaran bagi penulis sekaligus menjadi 

syarat untuk kelulusan tugas akhir 

2. Hasil penelitian dapat menjadi salah satu bahan masukan bagi UKM PD 

Mie Ayam Berkah lokasi penelitian dalam pengambilan keputusan terkait 

tata letak fasilitas produksi atau pun masalah terkait lainya 
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3. Diharapkan hasil penelitian dapat memberikan sumbangan sebagai 

referensi tambahan bagi kepustakaan fakultas teknik dan bisnis dalam 

bidang manajemen operasional. 

 

1.6 Sistematika Penulisan 

 Untuk memberikan gambaran umum sehingga memperjelas hal-hal yang 

berkenaan dengan pokok-pokok uraian didalam proposal ini, penulis membaginya 

dalam beberapa bab yang disusun secara sistematis dalam 3 bab dan dalam tiap-

tiap bab dibagi sub-sub bab. Adapun sistematika penulisan proposal sebagai 

berikut: 

BAB 1 Pendahuluan 

Bab ini berisi latar belakang pengambilan judul, rumusan 

masalah, batasan masalah, tujuan penelitian, manfaat penelitian 

dan sistematika penulisan. 

BAB 2 Tinjauan Pustaka 

Bab ini berisi sumber-sumber refrensi dan kutipan dari berbagai 

sumber terkait dengan permasalahan utama yang dibahas dan 

dikaji. 

BAB 3 Metodologi Penelitian 

Bab ini berisi kajian metode pendekatan yang dilakukan dalam 

bahasan penelitian. Bab ini akan memberikan kemudahan dalam 

melaksanakan pembahasan. 
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BAB 4 Hasil Dan Pembahasan   

 Khusus pada bab ini Merupakan bab yang menyajikan ta hasil 

penelitian, dan pembahasan lain yang terkait. Bab ini terdiri 

dari dari deskripsi objek penelitian, analisis data, dan 

interpretasi hasil. 

BAB 5 Penutup 

 Merupakan bab yang menyajikan kesimpulan dari hasil 

penelitian yang telah dilakukan dan juga memberikan saran-

saran kepada pihak yang berkepentingan dalam penelitian 
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