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ANASISIS PENGENDALIAN PERSEDIAAN BAHAN BAKU KARET MENGGUNAKAN
METODE ECONOMIC ORDER QUANTITY DI PT. SUNAN RUBBER

AHMAD KURNIAWAN DWI CAHYA RAMON
152014013
Teknik Industri
Universitas Muhammadiyah Palembang
E-mail : akdc.ramon@gmail.com

ABSTRAK

Economic Order Quantity (EOQ) adalah salah satu teknik kontrol persediaan yang meminimalkan
biaya total dari pemesanan dan penyimpanan. Economic Order Quantity (EOQ) juga dapat
menentukan jumlah unit barang/bahan yang harus dipesan setiap kali mengadakan pemesanan agar
biaya-biaya yang berkaitan dengan pengadaan persediaan minimal, atau jumlah unit pembelian
yang paling optimal. PT. Sunan Rubber dipasok oleh para petani-petani karet hampir setiap hari,
dengan alasan agar persediaan selalu ada di gudang sehingga proses produksi akan selalu berjalan.
Yang jadi masalah ketika bahan baku karet harganya turun, maka petani-petani karet yang
biasanya memasok bahan baku karet stop untuk memasok ke perusahaan. Dengan alasan ini
perusahaan harus mengatur sistem pengendalian persediaan bahan baku karetnya, agar ketika
bahan baku karet diperlukan akan tetap ada digudang. Maka diperlukannya metode yang dapat
mengelola persediaan bahan baku karet dengan baik, dengan cara mengoptimalkan persediaan
bahan baku karet demi kelancaran produksi di perusahaan. Dalam jumlah, waktu dan kuantitas
yang tepat serta dengan biaya yang serendah mungkin. Mengetahui sistem pengadaan bahan baku
karet dan keputusan yang dilakukan pihak perusahaan PT. Sunan Rubber dalam pengendalian
persediaannya.Menganalisa jumlah pemesanan optimal dan frekuensi pembelian optimal bahan
baku karet. Mengetahui efisiensi penghematan biaya berdasarkan perhitungan Economic Order
Quantity (EOQ) Mengetahui titik pemesanan kembali serta waktu antar pemesanannya. Kuantitas
pemesanan ekonomis yang harus dilakukan perusahaan berdasarkan metode Economic Order
Quantity (EOQ) adalah 917.840,67kg. jumlah frekuensi pembelian bahan baku karet yang optimal
berdasarkan metode Economic Order Quantity (EOQ) adalah 68 kali. Total biaya persediaan yang
harus dilakukan agar optimum di PT Sunan Rubber, sebelum menggunakan metode EOQ sebesar
Rp. 14.108.321  setelah menggunakan metode EOQ menjadi Rp. 6,424,884. Sehingga

menyebabkan industri akan mengalami kerugian atau kehilangan keuntungan sebesar Rp.
7,683,437. Kuantitas pemesanan kembali Reorder Point (ROP) yang dapat dilakukan perusahaan
218,571.36 kg.

Kata kunci : Persediaan, Economic Order Quantity, PT Sunan Rubber, Reorder Point
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ANASISIS OF RAW MATERIAL INVENTORY CONTROL USING ECONOMIC ORDER
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152014013
Industrial Engineering
Muhammadiyah University of Palembang
E-mail: akdc.ramon@gmail.com

ABSTRACT

Economic Order Quantity (EOQ) is one of the inventory control techniques that minimizes the
total cost of ordering and storing. The Economic Order Quantity (EOQ) can also determine the
number of units of goods / materials that must be ordered every time you place an order so that the
costs associated with the procurement of inventory are minimal, or the number of units is the most
optimal purchase. PT. Sunan Rubber is supplied by rubber farmers almost every day, on the
grounds that supplies are always in the warehouse so that the production process will always run.
The problem is that when the rubber raw material is priced down, rubber farmers usually supply
stop rubber to supply to the company. For this reason the company must regulate its rubber raw
material inventory control system, so that when the rubber raw material is needed it will remain in
the warehouse. Then the need for a method that can manage rubber raw material supplies properly,
by optimizing the supply of rubber raw materials for the smooth production of the company. In the
right amount, time and quantity and with the lowest possible cost. Based on the results of the study
obtained an economical order quantity is 917.840,67 kg. With a purchase frequency of 68 times in
1 year. Total inventory costs issued by PT Sunan Rubber, before using the EOQ method of Rp.
14,108,321 after using the EOQ method to Rp. 6,424,884. So that the industry will suffer losses or
lose profits of Rp. 7,683,437. The quantity of Reorder Point (ROP) reimbursement that can be

done by the company is 218,571.36 kg.

Keywords: Inventory, Economic Order Quantity, PT Sunan Rubber, Reorder Point.
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BAB 1

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Persediaan bahan baku merupakan elemen penting dalam produksi yang
dilakukan oleh perusahaan untuk menghasilkan produk. Persediaan bahan baku ini
berkaitan dengan jumlah permintaan terhadap produk yang akan dihasilkan serta
jumlah pemakaian kuantitas bahan baku tersebut dalam produksi.

Pengendalian persediaan merupakan kegiatan untuk mengontrol jumlah
persediaan barang jadi, perusahaan dapat menghindari terganggunya proses
produksi dan menentukan penjualan optimal dan pembeliannya (Assauri, 2008).
Hermawan (2013) persediaan adalah salah satu aset yang harus dikelola dengan
baik untuk perusahaan yang memeliki persediaan barang dagangan.

PT. Sunan Rubber Palembang adalah sebuah perusahaan yang bergerak di
bidang pengolahan karet. Kantor perusahaan terletak di Jalan Depaten Baru
(Sekanak) nomor 25-27 Palembang. Lokasi pabrik terletak di Jalan Abicusno
Cokrosuyoso RT 25, Kelurahan Kemang Agung, Kecamatan Kertapati
Palembang. PT Sunan Rubber mengolah bahan baku karet yang dipasok dari
petani-petani di berbagai daerah di Sumatera Selatan dalam bentuk slabs untuk
diolah menjadi karet setengah jadi (crumb rubber) kemudian diekspor ke
perusahaan rekanan. Seperti negara Amerika dan negara tetangga.

Proses produksi di PT. Sunan Rubber dibagi menjadi dua yaitu produksi I dan
produksi 1l. Produksi I mengolah bahan baku hingga menjadi blanket, sedangkan

produksi 1l mengolah blanket menjadi crumb rubber.



Selama ini bahan baku karet di PT. Sunan Rubber dipasok oleh para petani-
petani karet hampir setiap hari, dengan alasan agar persediaan selalu ada di
gudang sehingga proses produksi akan selalu berjalan. Yang jadi masalah ketika
bahan baku karet harganya turun, maka petani-petani karet yang biasanya
memasok bahan baku karet stop untuk memasok ke perusahaan.

Dengan alasan ini perusahaan harus mengatur sistem pengendalian persediaan
bahan baku karetnya, agar ketika bahan baku karet diperlukan akan tetap ada
digudang. Maka diperlukannya metode yang dapat mengelola persediaan bahan
baku karet dengan baik, dengan cara mengoptimalkan persediaan bahan baku
karet demi kelancaran produksi di perusahaan. Dalam jumlah, waktu dan kuantitas
yang tepat serta dengan biaya yang serendah mungkin.

Salah satu metode yang paling sering digunakan dalam menentukan jumlah
kuantitas pesanan pada manajemen persediaan adalah Metode Economic Order
Quantiy (EOQ) atau dalam bahasa Indonesia disebut juga dengan Jumlah
Pemesanan Ekonomis

Metode ini sering dipakai karena mudah untuk dilaksanakan dan mampu
memberikan solusi yang terbaik bagi perusahaan, hal ini dibuktikan dengan
menggunakan metode EOQ tidak saja diketahui berapa jumlah persediaan yang
paling efisien bagi perusahaan tetapi akan diketahui juga biaya yang akan
dikeluarkan perusahaan dengan persediaan bahan baku yang dimilikinya dihitung
dengan (Total Inventory Cost ) dan waktu yang paling tepat untuk mengadakan

pembelian kembali (dihitung dengan Re-order Point).



Berdasarkan latar belakang diatas, maka penulis tertarik untuk mengadakan

penelitian dengan judul “ANALISIS PENGENDALIAN PERSEDIAAN

BAHAN BAKU KARET MENGGUNAKAN METODE ECONOMIC

ORDER QUANTITY DI PT. SUNAN RUBBER ”

1.2

Rumusan Masalah

Berdasarkan latar belakang yang ada, maka permasalahan dapat dirumuskan

sebagai berikut :

1.

1.3

Berapa kuantitas pemesanan ekonomis yang harus dilakukan perusahaan
berdasarkan metode Economic Order Quantity (EOQ)?

Berapa jumlah frekuensi pembelian bahan baku karet yang optimal
berdasarkan metode Economic Order Quantity (EOQ)?

Berapa total biaya persediaan yang harus dilakukan agar optimum?

Berapa kuantitas pemesanan kembali Reorder Point (ROP) yang dapat

dilakukan perusahaan ?

Batasan Masalah

Penyusunan laporan ini memiliki batasan dan asumsi masalah seperti

dibawah ini. Pembatasan masalah dilakukan agar pokok permasalahan yang

dibahas menjadi lebih jelas dan tidak meluas.

1.

Peneliti hanya mengambil data dari PT. Sunan Rubber Palembang khususnya
bagian perencanaan dan pengendalian bahan baku.

Metode yang digunakan dalam pengolahan data yaitu Economic Order

Quantity (EOQ).



1.4 Tujuan Penelitian
Tujuan merupakan sasaran yang ingin dicapai. Tujuan-tujuan yang ingin

dicapai dalam kegiatan ini adalah sebagai berikut:

1. Mengetahui sistem pengadaan bahan baku karet dan keputusan yang
dilakukan pihak perusahaan PT. Sunan Rubber dalam pengendalian
persediaannya.

2. Menganalisa jumlah pemesanan optimal dan frekuensi pembelian optimal
bahan baku karet.

3. Mengetahui efisiensi penghematan biaya berdasarkan perhitungan Economic
Order Quantity (EOQ)

4. Mengetahui titik pemesanan kembali serta waktu antar pemesanannya.

1.5 Manfaat Penelitian
Adapun manfaat yang dapat diambil dari penelitian ini adalah sebagai

berikut:

1. Bagi peneliti, diharapkan dapat:
Memenuhi salah satu syarat untuk menyelesaikan studi pada Universitas
Muhammadiyah Palembang Fakultas Teknik program studi Teknik Industri
dan meningkatkan pengetahuan mengenai sistem persediaan dan pengelohan
bahan baku.

2. Bagi akademik, diharapkan dapat:
Mengetahui prinsip dasar persediaan yang meliputi alur kegiatan, mulai dari
perencanaan, proses pengadaan dan pengawasan atau pengendalian proses

pemesanan serta ketepatan waktu penerimaan dan laporan ini diharapkan
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dapat memberikan manfaat bagi mahasiswa/mahasiswi Teknik Industri yang
ingin melakukan penelitian tentang persediaan agar dapat menjadi refrensi
bagi si peneliti untuk pacuan awal dalam penerapan penelitian tentang
pengolahan persediaan.

Bagi perusahaan, diharapkan dengan adanya penelitian ini dapat menjadi
masukan bagi perusahaan terkait dengan peningkatan kinerja, produktivitas
dan efisiensi biaya perusahaan dalam pengolahan persediaan atau menjadi
suatu bahan pertimbangan bagi perusahaan dalam proses pengambilan

keputusan yang berhubungan dengan proses pengendalian persediaan.

Sistematika Penulisan

Untuk memberikan gambaran umum sehingga memperjelas hal-hal yang

berkenaan dengan pokok-pokok uraian didalam proposal ini, penulis membaginya

dalam beberapa bab yang disusun secara sistematis dalam 5 bab dan dalam tiap-

tiap bab dibagi sub-sub bab. Adapun sistematika penulisan tugas akhir sebagai

berikut:

Bab 1 Pendahuluan

Bab ini menguraikan mengenai latar belakang, rumusan masalah, batasan

masalah, tujuan penelitian, manfaat penelitian dan sistematika penulisan proposal.

Bab 2 Tinjauan Pustaka

Bab ini menguraikan tentang kajian literatur deduktif dan induktif yang

dapat membuktikan bahwa topik TA yang diangkat memenuhi syarat dan kriteria.



Bab 3 Metode Penelitian

Bab ini menguraikan tentang objek penelitian, data yang digunakan dan
tahapan yang telah dilakukan dalam penelitian secara ringkas dan jelas. Metode
ini dapat meliputi metode pengumpulan data, metode pengolahan data, serta
metode analisis data.
Bab 4 Hasil Dan Pembahasan

Bab ini mengenai uraian deskripsi objek penelitian, analisis data dan
pembahasn hasil penelitian.
Bab 5 Penutup

Bab ini menyajikan kesimpulan dan saran dari hasil dari semua

pembahasan yang sudah di lakukan penulis.
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