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ABSTRAK

ANALISISTATA LETAK FASILITASPRODUKSI DENGAN METODE ACTIVITY
RELATIONSHIP CHART (ARC) DI UKM LE PURE BAKERY PRABUMULIH

Anggun Prayitno
Teknik Industri, Universitas Muhammadiyah Palembang
E-mail : anggunprayitno48@gmail.com

Tata letak fasilitas salah satu fasilitas sangat penting bagi suatu perusahaan untuk dapat merancang
penetapan fasilitas-fasilitas produksi agar tidak mengganggu kegiatan produksi. Metode yang
digunakan pada perancangan tata letak adalah activity relationship chart (ARC). Penempatan tata letak
fasilitas produksi layout awal pada UKM Le Pure Bakery belum teratur sehingga membuat jarak dan
waktu menjadi lebih panjang. Dengan adanya masalah ini, perusahaan harus dapat merubah tata letak
fasilitas layout awal dengan layout usulan,dari hasil penelitian, hasilnya menunjukan bahwa layout
usulan jauh lebih pendek dari pada layout awal. Jarak tempuh seluruh layout awal yaitu 81,6 meter
dengan hasil ongkos material handling 12,012, sedangkn jarak tempuh layout usulan yaitu 63 meter
dengan ongkos material handling 12,54. Ada sedikit perbedaan ongkos, namun penghematan jauh
lebih pendek layout usulan.

Katakunci : Tataletak fasilitas, Layout, ARC
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ABSTRACT

ANALYSISOF LAYOUT PRODUCTION FACILITIESWITH ACTIVITY RELATIONSHIP
CHART (ARC) METHOD IN UKM LE PURE BAKERY PRABUMULIH

Anggun Prayitno
Industrial Engineering, Muhammadiyah University Palembang
E-mail: anggunprayitno48@gmail.com

The layout of a facility's facilities is very important for a company to be able to design the
establishment of production facilities so as not to interfere with production activities. The method used
in layout design is an activity relationship chart (ARC). The placement of the layout of the initial
layout production facilities at SME Le Pure Bakery has not been organized so as to make the distance
and time become longer. With this problem, companies must be able to change the layout of the initial
layout facilities with the proposed layout, from the results of the research, the results show that the
proposal layout is much shorter than the initial layout. The distance traveled throughout the initial
layout is 81.6 meters with the results of material handling costs 12,012, while the jark travels the
proposed layout of 63 meters with material handling costs 12,54. There is a dight difference in fees,
but the savings are much shorter in the proposed layout.

Keywords: Facility layout, Layout, ARC
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BAB 1

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Perancangan fasilitas produksi merupakan salah satu faktor yang sangat
berpengaruh pada kinerja suatu perusahaan. Hal ini di sebabkan oleh tata letak
fasilitas yang kurang baik akan menyebabkan aliran bahan yang kurang baik dan
perpindahan, produk, informasi, peralatan dan tenaga kerja menjadi relatif tinggi
yang menyebabkan keterlambatan penyelesaian produk dan menambah biaya
produksi. Tata letak pabrik atau layout dapat di depinisikan sebagai tata cara
pengaturan fasilitas-fasilitas pabrik guna menunjang kelancaran produksi.

Tata letak fasilitas disuatu perusahaan menentukan efisiens atau
produktifitas di perusahaan tersebut, dengan tata letak yang baik tentu diperoleh
waktu kerja atau waktu produks yang baik pula. Permasalahan tersebut yang
ingin diselesaikan pada Usaha Kecil Menengah (UKM) Le Pure Bakery yang
dalam proses produksinya memiliki beberapa stasiun kerja, dimana stasiun kerja
ini menentukan efektif dan efisiensi produksi.

Melalui permasalahan yang ada, didapatkan tujuan untuk melihat sistem
produksi, melakukan perbaikan tata letak dan melihat performa masing-masing
tata letak secara kuantitatif. Batasan yang diterapkan dalam penelitian ini yaitu
tidak melakukan perubahan kapasitas produksi, tidak mengubah luasan yang
tersedia, performa kuantitatif dihitung dengan jarak material handling dan biaya

material handling dihitung rupiah per meter dari gudang bahan baku hingga



gudang produk jadi. Penelitian ini memiliki ruang lingkup untuk meningkatkan
efisiensi dan efektifitas dalam melakukan perpindahan material. Keuntungan yang
dapat, ketika menerapkan teori tata letak di seluruh fasilitas perusahaan. Letak
pintu antar ruangan yang berkaitan tidak diperhatikan, akses keluar masuk utama
hanya memiliki satu jalur yang sering kadang harus bergantian menggunakan
jalur tersebut.

Berdasarkan latar belakang diatas peneliti mengambil judul “Analisis Tata
Letak Fasilitas Produksi Dengan Metode Activity Relationship Chart (ARC)
Di UKM Le PureBakery”

1.2 Rumusan Masalah
Rumusan masal ah penelitian ini adalah
1. Bagaimanatata letak fasilitas di UKM Le Pure Bakery saat ini ?
2. Bagaimana penerapan tata letak fasilitas di UKM Le Pure Bakery untuk
meningkatkan efisens produks menggunakan metode Activity Relationship

Chart (ARC) ?

1.3 Batasan masalah
Adapun batasan masalah dalam penelitian ini adalah Penelitian ini hanya
dibatasi pembahasan tentang tata letak fasilitas diUKM Le Pure Bakery.

1. Aktifitas proses produksi.
2. Layout awal tataletak fasilitas produksi.



1.4 Tujuan Pendlitian
Adapun tujuan penelitian dalam penelitian ini adalah:
1. Mengetahui kondis tataletak fasilitasdi UKM Le Pure Bakery saat ini
2. Memberikan usulan penerapan tata letak fasilitas di UKM Le Pure Bakery

untuk meningkatkan efisiensi produksi dengan meminimasi waktu.

1.5 Manfaat Pendlitian
Manfaat dari penelitian ini adalah:

1. Bagi pendliti

Dapat menerapkan ilmu teknik industri khususnya tentang tata letak fasilitas
yang telah dipelgjari di Universitas Muhammadiyah Palembang.
2. Bagi Universitas

Sebagai referensi bagi para peneliti yang ingin merancang tata letak fasilitas.
3. Bagi perusahaan

Dapat menerapkan tata letak fasilitas usulan yang telah dianalisis
16  Sistematika Penulisan

Untuk memberikan gambaran umum sehingga memperjelas hal-hal yang

berkenaan dengan pokok-pokok uraian didalam proposal ini, penulis membaginya
dalam beberapa bab yang disusun secara sistematis dalam 5 bab dan dalam tiap-
tigp bab dibagi sub-sub bab. Adapun sistematika penulisan proposal sebagai

berikut:



BAB 1

BAB 2

BAB 3

BAB 4

BAB 5

PENDAHULUAN
Bab ini berisi latar belakang pengambilan judul, identifikasi
masal ah, rumusan masal ah, tujuan dan manfaat penelitian, ruang

lingkup, metodologi penelitian dan sistematika penulisan.

TINJAUAN PUSTAKA

Bab ini berisi sumber-sumber refrensi dan kutipan dari berbagai
sumber terkait dengan permasalahan utama yang dibahas dan
dikaji.

METODOLOGI PENELITIAN

Bab ini berisi kgjian metode pendekatan yang dilakukan dalam
bahasan penelitian. Bab ini akan memberikan kemudahan dalam
mel aksanakan pembahasan.

HASIL DAN PEMBAHASAN

Bab ini menguraikan tentang hasil dan pembahasan yang berisi
tentang deskripsi objek penelitan, pengumpulan dan
pengelolahan data.

PENUTUP

Bab ini menguraikan tentang penutup yang berisi tentang

kesimpulan dan saran dari hasil penelitian yang telah dilakukan.
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