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ABSTRAK

IDENTIFIKASI PENYEBAB KEGAGALAN MESIN CREEPER DENGAN
PENDEKATAN FMEA SERTA USULAN JADWAL PERAWATAN
MENGGUNAKAN METODE RCM

Muhammad Azhari
Teknik Indsutri
Universitas Muhammadiyah Palembang
E-mail : mohammad.azhari591@gmail.com

PT Hok Tong merupakan sebuah perusahaan salah satu pabrik dibidang industri pengolahan karet
dan produk crumb rubber yang SIR (standar international rubber). Berdasarkan permasalahan yang
ditemukan bahwa mesin creeper mengalami kerusakan komponen yang menyebabkan mengalami
kendala. Tujuan penelitian ini untuk mengidentifikasi pada komponen yang rentan terhadap
kerusakan serta memberikan usulan jadwal perawatan. Hasil penelitian ditemukan pada komponen
gearbox, bearing, rantai, pulley, poros, roll, elektromotor, roda gigi, conveyor, kopling, melalui
pendekatan Failure Mode and Effects Analysis ( FMEA) yang memiliki tingkat tertinggi ialah pada
gearbox RPN yang didapat 360, memberikan usulan jadwal melalui Reliability Centered
Maintenace ( RCM ) dengan distribusi normal dan eksponensial diambil index of fit to failure yang
terbesar ialah 97,61%, kemudian dilakukan interval pada frekuensi pemeriksaan 3 kali dalam 1
bulan. Berdasarkan yang dilakukan didapatkan yang menjadi priority ialah gearbox serta usulan
jadwal perawatan 3 kali dalam 1 bulan. Melakukan perawatan dapat meminimalisir kerusakan pada
sistem proses produksi dan didapat tindakan perawatan agar mesin berjalan dengan baik.

Kata Kunci :Reliability Centered Maintenace, Failure Mode and Effects Analysis,
Perawatan, Produktivtas Mesin

vii


mailto:mohammad.azhari591@gmail.com

ABSTRACT

IDENTIFIKASI PENYEBAB KEGAGALAN MESIN CREEPER DENGAN
PENDEKATAN FMEA SERTA USULAN JADWAL PERAWATAN
MENGGUNAKAN METODE RCM

Muhammad Azhari
Teknik Indsutri
Universitas Muhammadiyah Palembang
E-mail : mohammad.azhari591@gmail.com

PT Hok Tong is a company one of the factories in the rubber processing industry and crumb rubber
products SIR (standar international rubber). Based on the problems it was found that the creeper
engine had component damage which caused problems. The purpose of this research is to identify
the components that are vulnerable to damage and to propose a maintenance schedule. The research
results found on the components gearbox, bearing, chain, pulley, poros, roll, elektromotor, roda
gigi, conveyor, kopling, through approach Failure Mode and Effects Analysis (FMEA) which has
the highest level is at gearbox RPN obtained 360, provide schedule suggestions via Reliability
Centered Maintenace (RCM) normal and exponential distributions are taken index of fit to failure
the biggest is 97,61%, then do the interval at the frequency of inspection 3 times in 1 month. Based
on what has been done, the priority is the gearbox and the proposed maintenance schedule 3 times
in 1 month. Carrying out maintenance can minimize damage to the production process system and
obtain maintenance actions so that the machine runs properly.

Keyword :Reliability Centered Maintenace, Failure Mode and Effects Analysis,
Maintenance, Machine Productivity
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BAB 1
PENDAHULUAN

1.1  Latar belakang

Sektor industri perkebunan, Indonesia merupakan negara penghasil karet
alam kedua terbesar di dunia, Di tahun 2022 Indonesia mampu menghasilkan
karet kering sejumlah 3,14 juta ton, sedangkan Sumatera Selatan merupakan
produsen karet terbesar di Indonesia dengan produksi karet kering sebanyak 0,64
ton pada tahun yang sama (Badan Pusat Stastisti,2022). Hal ini menunjukan
bahwa indonesia mempunyai potensi yang cukup besar terhadap perkembangan
dalam pengolahan industri karet terutama di Provinsi Sumatera Selatan.

PT Hok Tong yang mana merupakan sebuah perusahaan yang bergerak di
bidang produksi eksportir karet SIR ( standar internasional Rubber) dimana
menjadi barang setengah jadi yang berupa Crumb Rubber karet yang berjenis SIR
20 yang kemudian diekspor baik ke dalam maupun keluar negeri untuk diolah
kembali menjadi barang jadi untuk bahan pembuatan ban yang mempunyai
kualitas atau mutu yang tinggi, maka dari itu PT Hok Tong sangat
mempertahankan kelancaran proses produksi yang dipengaruhi salah satunya dari
mesin yang digunakan sebagai sumber daya serta kondisi dari fasilitas produksi
yang dimiliki sebagai pendukung perawatan mesin di suatu industri merupakan
salah satu faktor yang penting dalam mendukung suatu proses produksi terutama

pada sebuah proses produksi.



Dalam prosesnya tidak terlepas dari pada suatu masalah yang berkaitan
efisiensi dan efektivitas pada mesin untuk menekan atau mengurangi kerusakan
dan mencegah gangguan menjadi sekecil mungkin, sehingga kegiatan produksi
dapat berjalan tidak ada terhambat, salah satu mesin yang sangat berperan penting
dalam proses pengolahan yaitu creeper alat pengilinggan gumpalan karet. Dalam
pengoperasiaannya creeper sering mengalami kendala yang disebabkan beberapa
faktor seperti kerusakan pada komponen bearing dan juga pada rantai serta
kerusakan-kerusakan lainnya, untuk memperkecil resiko kerusakan dan
meningkatkan ketersediaan komponen yang digunakan dalam produksi perlu
dilakukan penjadwalan pemeliharaan untuk meminimasi terjadinya kerusakan
komponen-komponen Creeper yang bisa menyebabkan penurunan kinerja mesin
selama produksi.

Langkah-langkah yang dilakukan untuk menyelesaikan permasalahan
diatas, yang pertama adalah mengidentifikasi penyebab suatu kegagalan serta
mengevaluasi akibat—akibat dan resiko potensi kegagalan yang terjadi pada
Creeper dengan menggunakan FMEA (Failure Mode and Effects Analysis)
mengetahui rangking penyebab kegagalan suatu proses sehingga bisa diperoleh
prioritas perbaikan (Rislamy et al.,, 2020). Selanjutnya dilakukan dengan
Reliability Centered Maintenance (RCM) sebuah metode untuk menentukan tugas
pemeliharaan yang akan menjamin sebuah perancangan sistem keandalan
(Antoniohud et al., 2022). Metode landasan dasar untuk perawatan fisik dan suatu

teknik yang dipakai untuk mengembangkan perawatan pencegahan (preventive



maintenance) yang terjadwal untuk menentukan penjadwalan perawatan yang
tepat.
1.2 Rumusan Masalah
Perumusan masalah dalam penelitian ini didapat berdasarkan latar
belakang yang telah dijelaskan, maka pokok permasalahan yang menjadi fokus
penelitian adalah sebagai berikut:
1. Bagaimana identifikasi kegagalan pada komponen-komponen mesin
Creeper dengan pendekatan Failure Mode And Effect Analysis FMEA?
2. Bagaimana usulan penjadwalan perawatan pada mesin creeper dengan
menggunakan Reliability Centered Maintenace RCM ?
1.3  Batasan Masalah
Pembatasan masalah dilakukan agar penelitian lebih terarah untuk
mencapai tujuan dan memberikan ruang lingkup penelitian. Batasan penelitian
yang dilakukan pada penelitian ini adalah sebagai berikut :
1. Data yang digunakan pada penelitian ini hanya mencakup satu tahun
2022.
2. Penelitian tidak menghitung biaya yang dikeluarkan, hanya berfokus
pada jenis-jenis dan faktor-faktor kerusakan
1.4 Tujuan Penelitian
Secara umum sesuai dengan pokok permasalahan penelitian, maka tujuan
yang ingin dicapai adalah:
1. Untuk mengidentifikasi terhadap komponen komponen yang rentan

terhadap kerusakan pada mesin creeper.



2. Untuk memberikan usulan penjadwalan perawatan komponen Kritis
yang efektif bagi perusahaan.
1.5  Manfaat Penelitian
1. Bagi Penulis
Untuk menjadi bahan perbandingan antara teori yang didapatkan
selama dibangku kuliah dengan yang terjadi di perusahaan, sehingga
dapat menambah pengetahuan yang berhubungan dengan bidang ilmu
penulis tekuni.
2. Bagi Perusahaan
Sebagai masukan dan informasi bagi pihak perusahaan untuk
mencegah terjadinya kerusakan dengan dibuatkan penjadwalan
perawatan pada mesin yang tepat.
3. Bagi Masyarakat
Penelitian ini dapat memberikan wawasan ilmu pengetahuan,
sehingga dapat digunakan di masyarakat pada umumnya dan juga
menjadi referensi pada penelitian selanjutnya.
1.6  Sistematika Penulisan
Sistematika Penulisan dibuat untuk membantu memberikan gambaran
secara umum tentang penelitian yang akan dilakukan. Secara garis besar
sistematika penulisan sebagai berikut :
BAB 1 PENDAHULUAN

Bab ini akan menjelaskan secara singkat mengenai latar belakang,
rumusan masalah, batasan masalah, tujuan penelitian, manfaat penelitian

dan sistematika penulisan skripsi.



BAB 2 TINJAUAN PUSTAKA
Bab kedua ini membuat kajian literatur deduktif dan induktif yang

dapat membuktikan bahwa topik skripsi yang diangkat memenuhi syarat
dan kriteria yang telah dijelaskan diatas.

BAB 3 METODE PENELITIAN

Bab ini memuat obyek penelitian,data yang digunakan dan tahapan
yang telah dilakukan dalam penelitian secara ringkas danjelas. Metode ini
dapat meliputi metode pengumpulan data dan alat bantu analisis data yang
akan dipakai dan sesuai dengan bagan alir yang telah dibuat.

BAB 4 HASIL DAN PEMBAHASAN

Bab ini berisi tentang data-data yang akan dikumpulkan dalam
penelitian dan pengolahan data yang digunakan sebagai dasar pada
pembahasan masalah dan mengemukakan analisis hasil pengolahan data
dan pemecahan dari masalah yang ada.

BAB 5 PENUTUP

Bab ini berisi tentang kesimpulan yang diperoleh melalui
pembahasan penelitian. Kemudian saran dibuat berdasarkan pengalaman
dan pertimbangan penulis yang ditujukan kepada para peneliti dalam
bidang sejenis yang dimungkinkan hasil penelitian tersebut dapat

dilanjutkan
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