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ABSTRAK

ANALISIS PENJADWALAN PRODUKSI JOB SHOP PADA
UKM DI BIDANG KONVEKSI DENGAN MENGGUNAKAN
METODE ALGORITMA TABU SEARCH
(Studi Kasus di Panca Konveksi)

Defri Iskandar
Teknik Industri, Universitas Muhammadiyah Palembang
Defriiskandar95@gmail.com

Abstrak — Panca Konveksi adalah salah satu industri konveksi pakaian jadi yang ada di
kota Palembang dan telah berdiri selama 4 tahun. Perkembangan panca konveksi cukup
pesat, hal ini dapat dilihat dari hasil penjualan produknya yang terus meningkat. Dengan
meningkatnya hasil produksi industri konveksi di panca konveksi masih mengalami
keterlambatan dalam penyelesaian produksi pada beberapa konsumennya sehingga dapat
mengurangi kepuasan pada pelanggannya, oleh karena itu untuk mengoptimalkan waktu
produksi perlu adanya penjadwalan produksi salah satunya dengan menggunkan metode
Algoritma Tabu Search. Tujuan penelitian pada kasus penjadwalan di panca konveksi
dengan metode Algoritma Tabu Search agar mengotimalkan penjadwalan produksi Panca
Konveksi serta mengetahui seberapa efisien waktu produksi Panca Konveksi dengan
menggunakan metode Algoritma Tabu Search. Berdasarkan tahapan penyelesaian
algoritma, dilakukan perumusan algoritma tersebut ke dalam bahasa program untuk
mengolah data yang ada dengan bantuan software VBA macro di Ms. Excel. Algoritma
Tabu Search dalam kasus ini menghasilkan nilai makespan sebesar 2502 menit dan dapat
menghemat waktu sebesar 4,06 %.

Kata kunci : Penjadwalan, Job Shop, Algoritma Tabu Search, Makespan
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ABSTRACT

ANALYSIS OF JOB SHOP PRODUCTION SCHEDULING ON
UKM IN CONVECTION FIELD USING TABU SEARCH
ALGORITHM METHOD

Defri Iskandar
Industrial Engineering, University of Muhammadiyah Palembang

Defriiskandar95@gmail.com

Abstract — Panca Konveksi is one of the apparel convection industries in the city of
Palembang and has been established for 4 years. The development of convection rapidly
enough, senses it can be seen from the results of the sale of its products which is on the
rise. With the increasing industrial production result in panca convection still
experiencing delays in the completion of the production on some of its customers so as to
reduce the satisfaction on its customers, by therefore to optimize production time is need
for scheduling the production of one of these with either method
Algorithms Tabu Search. The purpose of the research is in the case of scheduling in five
convection with the Tabu Search Algorithm method in order to optimize the scheduling
of Panca Convection production and find out how efficient the Panca konveksi
production time is using the Tabu Search Algorithm method. Based on the stage of
completion of the algorithm, the algorithm formulation were conducted into the language
of the program to process the data with the help of software VBA
macros in Ms.Excel.. Tabu Search algorithm in this case vyields the value of
the makespan of 2502 minutes and can save you the time of 4.06%.

Keywords : Scheduling , Job Shop , Algorithm Of Tabu Search, Makespan
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BAB I

PENDAHULUAN

1.1  Latar Belakang

Persaingan industri yang sangat ketat pada saat ini menyebabkan
pertumbuhan industri yang mempengaruhi perusahaan untuk meningkatkan
produktivitas dalam kegiatan produksinya. Kementerian Perindustrian
(Kemenperin) Republik Indonesia menargetkan pertumbuhan industri pada 2018
mencapai 5,67 persen. Sekretaris Jenderal Kementerian Perindustrian Haris
Munandar juga mengatakan bahwa pada tahun 2018 industri non-migas diprediksi
tumbuh sebesar 5,67%. la mengatakan bahwa sektor industri memiliki dampak
yang luas pada pertumbuhan ekonomi Indonesia, karena dampaknya yang besar
pada nilai tambah peningkatan negara, perluasan lapangan kerja, penggerak
investasi dan pendorong ekspor.

Dalam suatu kegiatan produksi demi tercapainya target perusahan, maka
seluruh aktivitas - aktivitas produksi terlebih dahulu harus direncanakan dengan
baik. Dengan adanya penjadwalan produksi dalam penugasan suatu mesin dapat
menghasilkan kinerja stasiun kerja yang efektif sehingga tidak terjadi penumpukan
job sehingga dapat mengurangi waktu idle (menganggur) atau waktu menunggu
untuk proses pengerjaan berikutnya.

Pada umumnya setiap operasi berasal dari satu operasi yang mendahuluinya
dan operasi kedua yang mengakhirinya oleh karena itu setiap job memiliki aturan

operasi proses. Prosedur penjadwalan pada suatu penjadwalan perlu diperhatikan



terutama pada pemilihan pengurutan pengerjaan untuk lintas produk sehingga dapat
mempengaruhi kinerja produksi perusahaan dalam penyesuaiaan kondisi kerja,
maka dari itu penulis memilih job sebagai job shop sebagai fokus pada penelitian
ini

Berdasarkan literatur yang ada, algoritma Tabu Search (TS) terbukti lebih
cepat dari pada algoritma yang lain dalam menyelesaikan masalah penjadwalan job
shop dan flow shop (Jones et al, 1998). TS merupakan suatu jenis algoritma yang
termasuk ke dalam jenis algoritma sub-optimal, jenis algoritma yang memberikan
suatu solusi yang mendekati optimal. Ide dasar dari algoritma Tabu Search adalah
mencegah proses pencarian dari local search agar tidak melakukan pencarian ulang
pada ruang solusi yang sudah pernah ditelusuri, dengan memanfaatkan suatu
struktur memori yang mencatat sebagian jejak proses pencarian yang telah
dilakukan (Henry, 2005).

Perkembangan industri konveksi saat ini sangat pesat, Dewasa ini banyak
sekali konveksi bermunculan dikarenakan bertambahnya minat konsumen terhadap
pakaian yang dapat dipesan sesuai dengan keinginan konsumen. Melihat kondisi
ini, banyak individu maupun pekerja lainnya yang beralih profesi dari pekerjaanya
untuk terfokus di bidang konveksi. Hal ini membawa pengaruh terhadap perilaku
konsumen dalam memilih berbagai pakaian yang ditawarkan oleh konveksi. Untuk
itu produsen memerlukan strategi dengan tujuan mencapai keunggulan bersaing
terutama pada kecepatan pengiriman produk kepada pelanggan.

Panca Konveksi adalah salah satu industri konveksi pakaian jadi yang ada

di kota Palembang dan telah bertahan selama 4 tahun, Panca Konveksi



menyediakan dan memproduksi pesanan pakaian jadi seperti: kaos, jaket, sweater,
almamater, dan masih banyak yang lainnya. Perkembangan panca konveksi cukup
pesat, hal ini dapat dilihat dari hasil penjualan produknya yang terus meningkat.
Dengan meningkatnya hasil produksi industri konveksi di panca konveksi masih
mengalami  keterlambatan dalam penyelesaian produksi pada beberapa
konsumennya. Dalam satu bulan produksi rata — rata 25 pesanan 10 diantaranya
mengalami keterlambatan penyelesaian produksi sehingga dapat mengurangi
kepuasan pada pelanggannya, oleh karena itu untuk mengoptimalkan waktu
produksi perlu adanya penjadwalan produksi salah satunya dengan menggunakan

metode Algoritma Tabu Search.

1.2 Rumusan Masalah
Rumusan masalah dalam penelitian di industri konveksi ini adalah sebagai
berikut:
1. Bagaimana mengoptimalkan penjadwalan produksi di panca konveksi dengan
menggunakan Algoritma Tabu Search?

2. Seberapa efisien penggunaan Algoritma Tabu Search pada Panca Konveksi?

1.3  Batasan Masalah
Untuk mendapatkan hasil penelitian yang spesifik dan terarah, maka ruang
lingkup permasalahan dari penelitian ini sebagai berikut:
1. Kondisi mesin diasumsikan dalam keadaan baik dan berjalan dengan normal.
2. Satu mesin hanya dapat melakukan satu job.

3. Sistem dibangun menggunakan bahasa program Microsoft excel VBA Macro



1.4 Tujuan Penelitian
Tujuan yang hendak dicapai dalam penelitian ini adalah:
1. Mengoptimalkan penjadwalan produksi Panca Konveksi dengan
menggunakan Algoritma Tabu Search.
2. Mengetahui seberapa efesien waktu produksi Panca Konveksi Dengan

Menggunakan Algoritma Tabu Search.

15  Manfaat Penelitian
a. Bagi Penulis
1. Mampu menerapkan ilmu yang telah dipelajari selama masa
perkuliahan pada dunia kerja nyata.
2. Mampu memberikan perbaikan hasil perhitungan penjadwalan mesin
dengan menggunakan metode algoritma Tabu Search.
b. Bagi Perusahaan
1. Dapat dijadikan acuan bagi perusahaan dalam melakukan suatu
penjadwalan pada periode yang akan datang.
2. Perusahaan mendapatkan informasi mengenai pemanfaatan metode
algoritma Tabu Search sebagai salah satu tool dalam melakukan

penjadwalan produksi.

1.6 Sistematika Penulisan
Susunan penulisan penelitian ini berdasarkan pengelompokan pokok -

pokok pikiran yang tercantum dalam bab - bab sebagai berikut:



BAB | PENDAHULUAN
Bab ini akan membahas tentang latar belakang masalah, rumusan masalah,

batasan masalah, tujuan penelitian, manfaat penelitian, dan sistematika penulisan.

BAB Il TINJAUAN PUSTAKA

Bab ini memuat Kkajian literatur deduktif dan induktif yang dapat
membuktikan bahwa topik yang di angkat memenuhi dan menjadi acuan bagi
penulis dalam menyusun skripsi. Selain itu diuraikan pula mengenai buku-buku
yang relevan dan berhubungan untuk pembahasan masalah yang dikaji dalam

skripsi ini.

BAB Il METODE PENELITIAN
Bab ini menjelaskan tentang obyek penelitian, data yang digunakan dan
tahapan yang telah dilakukan dalam penelitian secara singkat dan jelas. Metode ini

dapat meliputi sumber data dan metode penyesesaian kasus yang sedang diteliti.

BAB IV HASIL DAN PEMBAHASAN
Bab ini menjelaskan penerapan dari teknik atau model analisa yang

disebutkan di bab metode penelitian

BAB V PENUTUP

Bab ini berisi kesimpulan dan saran yang berkaitan dengan analisa dan
optimalisasi sistem berdasarkan yang telah diuraikan pada bab - bab sebelumnya.
DAFTAR PUSTAKA

LAMPIRAN
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