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ABSTRAK 

ANALISIS KEANDALAN MESIN STERILIZER UNTUK MENGOPTIMALKAN 

PENJADWALAN PERAWATAN MENGGUNAKAN METODE RELIABILITY BLOCK 

DIAGRAM (RBD) 

 

Muhammad Ripaldo 

Teknik Industri 

Universitas Muhammadiyah Palembang 

e-mail :mredo0607@gmail.com 

PTPN VII Unit Suli merupakan salah satu pabrik dibidang industri pengolahan kelapa sawit yang 

merupakan produk berupa crude palm oil (CPO, inti sawit (kernel).Berdasarkan permasalahan 

yang ditemukan bahwa mesin sterilizer mengalami kerusakan komponen yang menyebabkan 

penurunan keandalan pada mesin. Tujuan penelitian ini untuk mengetahui  dan menghitung tingkat 

keandalan mesin serta memberikan usulan perawatan.Hasil penelitian ditemukan bahwa kerusakan 

terdapat pada packing pintu, bearing, butterfly valve, plat body, gasket sheet filler.Sedangkan hasil 

dari perhitungan keandalan system sterilizer didapat sebesar 95,71 % pada 8 jam operasi, 73,59 % 

pada 56 jam dan 26,87 % pada 240 jam operasi, dapat disimpukan bahwa semakin lama sterilizer 
dipakai maka keandalan semakin menurun.  Dari hasil analisa yang dilakukan didapatkan usulan 

perawatan pada komponen berdasarkan jam operasi mesin pada 8 jam operasi dilakukan perawatan 

pada packing pintu, butterfly valve dan safety valve, setiap 56 jam operasi dilakukan perawatan 

gasket sheet filler dan bearing. Setiap 240 jam operasi dilakukan perawatan plat body dan pipa 

kondensat.  Oleh karena itu perawatan yang dilakukan untuk menjaga keandalan dari mesin 

sterilizer serta untuk menjaga kestabilan dari mesin sterilizer tersebut. 

 

Kata Kunci : Keandalan Mesin,Penjadwalan, Perawatan, Produktivitas Mesin, Reliability 

Block Diagram (RBD), Sterilizer 
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ABSTRACT 

RELIABILITY ANALYSIS OF STERILIZER MACHINE TO OPTIMIZE MAINTENANCE 

SCHEDULING USING RELIABILITY BLOCK DIAGRAM (RBD) METHOD 

 

Muhammad Ripaldo 

Industrial Engineering 

Muhammadiyah University Of Palembang 

e-mail :mredo0607@gmail.com 

PTPN VII Unit Suli is one of the factories in the palm oil processing industry which is a product in 

the form of crude palm oil (CPO, palm kernel). know and calculate the level of machine reliability 

and provide maintenance suggestions. The results of the study found that the damage was found in 

the door packing, bearings, butterfly valves, body plates, sheet filler gaskets. While the results of 

the calculation of the reliability of the sterilizer system were obtained at 95.71% at 8 hours of 

operation. , 73.59% at 56 hours and 26.87% at 240 hours of operation, it can be concluded that 

the longer the sterilizer is used, the lower the reliability.From the results of the analysis, it is found 

that maintenance proposals on components based on machine operating hours at 8 hours of 

operation are carried out maintenance on packing doors, butterfly valves and safety valves, every 
56 during operating hours, sheet filler and bearing gasket maintenance is carried out. Every 240 

hours of operation, maintenance of the body plate and condensate pipe is carried out. Therefore, 

care is taken to maintain the reliability of the sterilizer machine and to maintain the stability of the 

sterilizer machine. 

 

Keywords : Reliability Machine, Scheduling, Maintenance, Productivity Machine, Reliability 

Block Diagram (RBD), Sterilizer  
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BAB 1 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Kelapa sawit (Elaeis) adalah tumbuhan industri penting penghasil minyak 

masak,minyak industri,maupun bahan bakar (biodiesel). Indonesia adalah salah 

satu negara yang mampu menyediakan kebutuhan minyak sawit dunia, angkanya 

bahkan bisa mencapai 80 persen dari kebutuhan global. Bisnis di bidang kelapa 

sawit tumbuh pesat ke arah yang positif bukan tanpa alasan, permintaan olahan 

kelapa sawit berupa crude palm oil atau CPO yang terus meningkat setiap 

tahunnya menjadi faktor utama yang membuatnya terus berkembang.  

PT. Perkebunan Nusantara VII Sungai Lengi merupakan sebuah 

perusahaan yang bergerak dibidang pengolahan kelapa sawit . Pabrik PT. 

Perkebunan Nusantara VII mengelola bahan baku kelapa sawit yang berasal dari 

kebun petani sekitar, senabing, maupun dari kebun milik PTPN VII dalam bentuk 

Tandan Buah Segar (TBS) yang akan diolah menjadi minyak sawit mentah  crude 

palm oil (CPO)Dalam pengolahan buah kelapa sawit untuk menghasilkan  crude 

palm oil(CPO) tentu banyak alur proses yang dilalui, untuk menghasilkan CPO 

harus melewati 7 stasiun, yaitu loading ramp, sterilizer, thresher, digester, press, 

pemurnian,dankernel. 

Dalam prosesnya tidak terlepas dari pada suatu masalah yang berkaitan 

dengan efisiensi dan efektivitas pada mesin untuk menekan atau 

mengurangikerusakan dan mencegah gangguan menjadi sekecil mungkin, 

sehingga kegiatan produksi dapat berjalan tidak ada terhambat.
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 Salah satu mesin yang sangat berperan penting dalam proses pengolahan 

yaitu sterilizer. Sterilizer pada PT. Perkebunan Nusantara VII Sungai Lengi 

berjumlah 4 sterilizer horizontal yang mana dalampengoperasiaannyasalah satu 

sterilizer sering mengalami kendala yang disebabkan beberapa faktor seperti 

kerusakan pada peralatan ataupun komponen komponen sterilizerserta belum 

adanya jadwal perawatan yang diterapkan secara berkalasehingga bisa 

meyebabkan penurunan performa mesinselama produksi dari pengolahan kelapa 

sawit.  oleh karena itu setiap perusahaan perlu melakukan pemeliharaan terhadap 

peralatanproduksinya agar peralatan tersebut beroperasi dengan baik, timbulnya 

kerusakan pada peralatan produksi tentunya akan mengakibatkan terhentinya 

kegiatan produksi, terganggunya jadwal produksi serta mengakibatkan 

meningkatnya biaya perbaikan-perbaikan mesin tersebut karena kondisi kerusakan 

mesin semakin meningkat. Mengingat pentingnya stasiun perebusan (sterilizer) 

sebagai peralatan yang tidak dapat dipisahkan dalam proses produksi, dimana 

stasiun ini terdapat pada awal proses produksi kelapa sawit yang jika mengalami 

kerusakan akan mengakibatkan terhentinya proses produksi maka perlu diadakan 

suatu pemeliharaan terencana untuk memperkecil resiko kerusakan dan 

meningkatkan ketersediaan peralatan yang digunakan dalam produksi sehingga 

perlu dilakukan analisa keandalan mesin dan ditentukan penjadwalan 

pemeliharaan untuk meminimasi terjadinya kerusakan yang tidak diinginkan. 

Reliability Block Diagram (RBD) merupakan sebuah metode untuk 

melakukan analisis keandalan sistem dan ketersediaan pada sistem besar dan 

kompleks dengan menggunakan diagram blok sistem dan mempunyai kelebihan 
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untuk memudahkan dalam menunjukkan komponen atau sub sistem mana yang 

memiliki pengaruh besar pada nilai reliability sistem (Ebeling, 2017). Dari olahan 

suatu pabrik kelapa sawit ditentukan oleh kinerja keberhasilan rebusan yang 

dilakukan oleh sterilizer tersebut,oleh karena itu diperlukan tindakan perawatan 

penjadwalan yang tepat agar dapat mempertahankan dari kinerja dari mesin 

tersebut, maka dari itu penulis akan melakukan penelitian “Analisis Keandalan 

SterilizerUntuk Mengoptimalkan Perawatan Menggunakan Metode Reliability 

Block Diagram (RBD) di PT. Perkebunan Nusantara VII Unit Sungai Lengi. 

 

1.2 Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang yang telah disampaikan diatas, makarumusan 

masalah yang didapat didalam penelitian ini yaitu sebagai berikut : 

1. Bagaimana kondisi awal pada komponen sterilizer ? 

2. Bagaimana mengetahui tingkat keandalan sterilizer dengan metode 

Reliability Block Diagram (RBD) ? 

3. Bagaimana mendapat penjadwalan perawatan pada mesin sterilizer dengan 

metode Reliability Block Diagram (RBD) ?  

 

1.3 Batasan Masalah 

Berdasarkan permasalahan yang akan dibahas maka pembatasan masalah 

dan asumsi penelitian ini sebagai berikut : 
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1. Data yang akan dianalisis untuk melakukan perhitungan yaitu data jam 

kerja mesin, data downtime dan data kerusakan komponen mesinpada 

bulan Januari – Desember 2021. 

2. Penelitian hanya difokuskan kepadasalah satu mesin dari 4 buahSterilizer 

horizontal 

 

1.4 Tujuan Penelitian 

Adapun tujuan yang ingin dicapai dari penelitian ini yaitu: 

1. Untuk mengetahui kondisi awal komponen dari sterilizer  

2. Untuk mengetahui tingkat keandalan dari mesin sterilizer dalam produksi. 

3. Untukmengetahui penjadwalan perawatan sebagai usulan pemeliharaan 

terhadap komponen mesin sterilizer  

 

1.5 Manfaat Penelitian 

Adapun manfaat yang diharapkan bagi dari penelitian ini yaitu sebagai  

berikut : 

1. Bagi Universitas  

Penelitian ini diharapkan dapat digunakan untuk menambah referensi 

sebagai bahan penelitian selanjutnya yang lebih mendalam dimasa yang 

akan datang 

2. Bagi Perusahaan 

Penelitian ini dapat dijadikan sebagai rekomendasi dan informasi untuk 

mengidentifikasi dan mengetahui tingkat keandalan mesin terkhusunya 
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pada sterilizer menggunakan metode Reliability Block Diagram sehingga 

didapatkanlah  perawatan yang optimal dan lebih terencana. 

3. Bagi Masyarakat 

Penelitian ini dapat menjadi kontribusi dalam memajukan dan 

meningkatkan industri pabrik kelapa sawit serta untuk mengetahui 

informasi penjadwalan perawatan mesin produksi yang optimal. 

 

1.6 Sistematika Penulisan 

Sistematika Penulisan dibuat untuk membantu memberikan gambaran 

secara umum tentang penelitian yang akan dilakukan. Secara garis besar 

sistematika penulisan sebagai berikut :  

BAB 1 PENDAHULUAN  

Bab ini akan menjelaskan secara singkat mengenai latar belakang, 

rumusan masalah, batasan masalah, tujuan penelitian, manfaat penelitian dan 

sistematika penulisan skripsi.  

BAB 2 TINJAUAN PUSTAKA  

Bab kedua ini memuat kajian literatur deduktif dan induktif yang dapat 

membuktikan bahwa topik skripsi yang diangkat memenuhi syarat dan kriteria 

yang telah dijelaskan diatas.  

BAB 3 METODE PENELITIAN  

Bab ini memuat obyek penelitian, data yang digunakan dan tahapan yang 

telah dilakukan dalam penelitian secara ringkas dan jelas. Metode ini dapat 

meliputi metode pengumpulan data dan alat bantu analisis data yang akan dipakai 
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dan sesuai dengan bagan alir yang telah dibuat. Urutan langkah yang telah 

ditetapkan tersebut merupakan suatu kerangka yang dijadikan pedoman dalam 

pelaksanaan penelitian.  

BAB 4 HASIL DAN PEMBAHASAN 

Bab ini berisi tentang data-data yang akan dikumpulkan dalam penelitian 

dan pengolahan data yang digunakan sebagai dasar pada pembahasan masalah dan  

mengemukakan analisis hasil pengolahan data dan pemecahan dari masalah yang 

ada.  

BAB 5 PENUTUP  

Bab ini berisi tentang kesimpulan yang diperoleh melalui pembahasan 

penelitian. Kemudian saran dibuat berdasarkan pengalaman dan pertimbangan 

penulis yang ditujukan kepada para peneliti dalam bidang sejenis yang 

dimungkinkan hasil penelitian tersebut dapat dilanjutkan. 
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