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ABSTRAK 

 

PERANCANGAN LANTAI GETAR SKALA LABORATORIUM 

UNTUK SIMULASI GETARAN DENGAN PENDEKATAN 

DESIGN FOR ASSEMBLY (DFA) 

 

M Riko Adiyatama 

Teknik Industri 

Universitas Muhammadiyah Palembang 

E-mail : riko15154@gmail.com 

 

Laboratorium Ergonomi pada ruang iklim dapat menyimulasikan suatu keadaan berupa simulasi 

pencahayaan, temperatur dan kebisingan. Simulasi adalah suatau kegiatan yang meragakan sesuatu 

dalam bentuk tiruan yang mirip dengan keadaan sesungguhnya. Simulasi getaran juga merupakan 

salah satu aktivitas pada ruang iklim di laboratorium ergonomi. Getaran ditempat kerja dapat 

mempengaruhi produktivitas. Berdasarkan permasalahan pada penelitian ini dilakukan suatu 

desain perancangan lantai getar skala laboratorium untuk simulasi getaran dengan pendekatan 

Design For Assembly (DFA). Design For Assembly (DFA) merupakan pengembangan dari desain 

produk yang digunakan untuk mempermudah dan menekan waktu perakitan, pendekatan yang 

digunakan menghasilkan waktu dan biaya yang optimum. Desain pengembangan produk lantai 

getar skala laboratorium ini merupakan penyederhanaan dari rancangan alat sebelumnya yang 

menggunakan dua motor. Pada perancangan menggunakan satu motor penggerak dan penggunaan 

inverter yang dapat menggatikan controller sehingga didapat penghematan biaya hingga Rp 

12.950.700.  

 

Kata Kunci : Design For Assembly (DFA), Lantai Getar, Perancangan Produk.   
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ABSTRACT 

 

LABORATORY SCALE VIBRATION FLOOR DESIGN 

FOR SIMULATION OF VIBRATION WITH APPROACH 

DESIGN FOR ASSEMBLY (DFA) 

 

M Riko Adiyatama 

Industrial Engineering 

Muhammadiyah University of Palembang 

E-mail : riko15154@gmail.com 

 

Ergonomics laboratory in climate room can simulate a situation in the form of lighting, 

temperature and noise simulation. Simulation is an activity that demonstrates something in an 

artificial form that is similar to the real situation. Vibration simulation is also one of the activities 

in the climate room in the ergonomics laboratory. Vibration in the workplace can affect 

productivity. Based on the problems in this study, a laboratory-scale vibrating floor design was 

carried out for vibration simulation with the Design For Assembly (DFA) approach. Design For 

Assembly (DFA) is the development of a product design that is used to simplify and reduce 

assembly time, the approach used to produce optimum time and cost. This laboratory-scale 

vibrating floor product development design is a simplification of the previous device design that 

uses two motors. In the design using a motor and the use of an inverter that can replace the 

controller so that the cost savings of up to Rp 12,950,700 are obtained. 

 

Keywords : Design For Assembly (DFA), Product Design, Vibrating Floor. 
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BAB 1 

PENDAHULUAN 

1.1. Latar Belakang 

Lingkungan kerja adalah salah satu penyebab dari keberhasilan dan 

kegagalan dalam pelaksanaan suatu pekerjaan, karena lingkungan kerja dapat 

mempengaruhi aktivitas kerja, terutama lingkungan kerja yang bersifat psikologis. 

Ada beberapa faktor yang mempengaruhi produktivitas kerja antara lain 

temperatur, pencahayaan, kebisingan dan getaran (Al Faritsy dan Yohannes, 

2017). Menurut keputusan Menteri Negara Lingkungan Hidup No. 48 Tahun 

1996, getaran merupakan gerakan yang teratur dari benda atau media dengan arah 

bolak-balik dari kedudukan keseimbangan. Getaran terjadi saat mesin atau alat 

yang dijalankan dengan motor, sehingga pengaruhnya bersifat mekanis. Getaran 

dapat terjadi apabila disebabkan oleh peristiwa alam dan kegiatan dari aktivitas 

manusia itu sendiri. Namun ada pula yang berasal dari suatu penggerak motor 

yang menimbulkan suatu getaran baik dari mesin-mesin maupun alat-alat mekanis 

lainnya. Pengaruh dari getaran menimbulkan terjadinya gangguan kenyamanan 

dalam bekerja, mempercepat terjadinya kelelahan, dan gangguan kesehatan 

(Arista, 2012).  

Ada beberapa fasilitas untuk mensimulasikan kondisi lingkungan kerja di 

industri ke Laboratorium Ergonomi, Teknik Industri, Universitas Muhammadiyah 

Palembang, khususnya pada ruang iklim yaitu terdapat simulasi pencahayaan, 

temperatur, dan kebisingan. Simulasi getaran adalah salah satu fasilitas penting 
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yang belum dimiliki oleh ruang iklim Laboratorium Ergonomi, padahal secara 

fungsi fasilitas simulasi getaran ini sangat berkontribusi untuk menghadirkan 

situasi lingkungan kerja secara lebih nyata. Disamping itu, banyak sekali hal-hal 

penting yang dapat dijadikan bahan kajian dengan adanya fasilitas ini. Oleh 

karena itu, hadirnya lantai getar sebagai fasilitas simulasi getaran ini sangat 

diperlukan untuk menunjang lingkungan kerja fisik dalam kebutuhan 

produktivitas saat bekerja atau saat melakukan kegiatan pratikum di ruang iklim 

Laboratorium Ergonomi. 

Lantai getar yang dibutuhkan adalah lantai getar yang dapat memberikan 

simulasi getaran dengan kontrol frekuensi manual untuk menghasilkan 

karakteristik getaran yang diinginkan. Adapun mekanisme penggerak secara 

umum yang dapat dipakai untuk lantai getar meliputi sistem mekanik. Sistem 

mekanik untuk menghasilkan getaran biasanya menggunakan penggerak motor. 

Pendekatan Design for assembly (DFA) merupakan pengembangan dari 

desain produk yang digunakan untuk mempermudah dan menekan waktu 

perakitan, pendekatan yang digunakan dalam menentukan rancangan produk 

dengan waktu dan biaya yang optimum. Metode ini juga dapat digunakan dalam 

perancangan untuk meningkatkan kualitas dan mengukur perbaikan desain dari 

produk lantai getar. Tujuan dari DFA ini adalah untuk menentukan produk yang 

benar-benar dapat menghilangkan biaya yang sebenarnya tidak diperlukan atau 

komponen yang tidak memiliki nilai tambah dalam memproduksi produk 

berdasarkan pada fungsi. Dimana nilai ekspektasi tinggi dapat diperoleh dengan 

memberikan fungsi yang maksimum dan biaya yang sederhana mungkin.  
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1.2. Perumusan Masalah 

Berdasarkan uraian dari latar belakang diatas, maka dirumuskan 

permasalahan dari penelitian ini adalah bagaimana rancang lantai getar yang dapat 

mensimulasikan kondisi getaran dengan sistem mekanik dengan pendekatan 

Design for assembly (DFA). 

 

1.3. Batasan Masalah 

Berdasarkan permasalahan yang akan dibahas maka pembatasan masalah 

dan asumsi penelitian ini sebagai berikut : 

1. Rancangan ini dibutuhkan  hanya pada skala laboratorium. 

2. Perancangan alat ini hanya menggunakan satu motor dengan tenaga yang 

mampu menggerakan lantai getar skala laboratorium. 

  

1.4. Tujuan Penelitian 

Adapun dari tujuan penelitian ini untuk merancang lantai getar skala 

laboratorium dengan sistem mekanik dengan menggunakan pendekatan  Design 

for assembly (DFA). 

 

1.5. Manfaat Penelitian 

Adapun manfaat yang diharapkan bagi dari penelitian ini yaitu sebagai 

berikut : 

1. Bagi Universitas  
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Penelitian ini bermanfaat bagi universitas sebagai bahan referensi untuk 

penelitian selanjutnya terkait perancangan lantai getar untuk simulasi 

getaran. 

2. Bagi Laboratorium 

Penelitian ini bermanfaat untuk merancang lantai getar sebagai simulasi 

getaran yang dapat berpengaruh terhadap produktivitas kerja. 

3. Bagi Masyarakat 

Penelitian ini dapat memberikan gambaran simulasi getaran yang 

berpengaruh terhadap produktivitas kerja. 

 

1.6. Sistematika Penulisan  

Untuk memberikan gambaran umum sehingga memperjelas hal-hal yang 

berkaitan dengan pokok-pokok uraian dalam penelitian ini, penulis membaginya 

dalam beberapa bab yang disusun secara sistematis dalam 5 bab. Adapun 

sistematika penulisan penelitian ini sebagai berikut : 

BAB 1 : PENDAHULUAN 

Bab ini memberikan uraian singkat mengenai latar belakang, rumusan 

permasalahan, batasan permasalahan, tujuan penelitian, manfaat penelitian dan 

sistematika penulisan. 

BAB 2 : TINJAUAN PUSTAKA 

Bab ini memuat landasan teori yang digunakan untuk melakukan 

penelitian dan melakukan analisis. 

BAB 3 : METODE PENELITIAN 
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Bab ini menguraikan tentang objek penelitian, metode dan data yang 

digunakan, tahapan yang dilakukan dalam penelitian secara ringkas dan jelas. 

BAB 4 : HASIL DAN PEMBAHASAN 

Bab ini berisi tentang data-data yang akan dikumpulkan dalam penelitian 

dan pengolahan data yang digunakan sebagai dasar pada pembahasan masalah dan 

mengemukakan analisis hasil pengolahan data dan pemecahan dari masalah yang 

ada. 

BAB 5 : PENUTUP 

Bab ini berisi kesimpulan dari hasil penelitian serta saran-saran yang 

diharapkan dapat berguna bagi pihak perusahaan / industri  
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