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ABSTRAK 

USULAN PERBAIKAN TATA LETAK FASILITAS PENGRAJIN KAIN 

BATIK KHAS DAERAH PALI  DENGAN METODE KONVENSIONAL 
 

Untung Yudi Utomo 

Teknik Industri 

Universitas Muhammadiyah Palembang 

E-mail : untungyudiutomo@gmail.com 

 

Pengrajin Dekranasda PALI memproduksi berbagai kerajinan tangan seperti batik kayu, kain 

songket, anyaman. Perancangan tata letak fasilitas dilakukan karena ada proses kerajinan di 

Dekranasda PALI. Yang menyebabkan kurang tersedianya area yang sangat perlu melakukan 

perbaikan tata letak fasilitas, tujuannya untuk menunjang kelancaran aliran proses produksi 

pembuatan kain batik, mencegah dan mengurangi waktu delay dan pemanfaatan ruangan yang 

tersedia. Selain itu dapat mempersingkat  jarak saat proses pembatikan, dengan pengaturan stasiun 

kerja dimana fasilitas-fasilitas produksi akan diletakkan dalam masing-masing stasiun kerja sesuai 

dengan pengelompokannya didasarkan pada aliran bahan yang bergerak diantara fasilitas-fasilitas 

produksi atau stasiun kerja tersebut. Pada awal perancangan tata letak fasiltas pabrik dilakukan 

dengan menggunakan metode Konvensional dengan cara menggunakan pendekatan kualitatif 

persoalan tata letak fasilitas pabrik dilakukan dengan harapan mempermudah penyelesaian 

perancangan tata letak pabrik secara keseluruhan. Dengan menggunakan pengolahan data 

Operation Process Chart (OPC), Diagram Alir, Activity Relationship Chart (ARC), Worksheet, 
Activity Relationship Diagram (ARD), Area Allocating Diagram (AAD), From To Chart (FTC). 

Dengan usulan perbaikan tata letak fasilitas dapat dengan merubah posisi stasiun kerja dapat 

mempersingkat jarak sebanyak 4 meter sehingga mempersingkat jarak  aliran material.  

  

Kata kunci: ARC, ARD, Kain Batik, FTC, Metode Konvensional.  
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ABSTRACK 

PROPOSED TO IMPROVE THE LAYOUT OF THE FACILITIES OF PALI 

BATIK FABRIC ARTISTS USING CONVENTIONAL METHODS 
 

 

Untung Yudi Utomo 

Industrial Engineering 

Muhammadiyah University of Palembang 

E-mail : untungyudiutomo@gmail.com 

 

Craftsmen Dekranasda PALI produce various handicrafts such as wooden batik, songket cloth, 

woven. The design of the layout of the facility was carried out because there was a craft process at 

the PALI Dekranasda. Which causes the lack of availability of areas that really need to improve 

the layout of the facility, the aim is to support the smooth flow of the production process for 

making batik cloth, prevent and reduce delay times and use the available space. In addition, it can 

shorten the distance during the batik process, by setting work stations where production facilities 

will be placed in each work station according to their grouping based on the flow of materials 

moving between these production facilities or work stations. at the beginning of the design of the 

factory facility layout, it was carried out using Conventional methods by using a qualitative 

approach. The problem of factory facility layout was carried out in the hope of facilitating the 

completion of the overall factory layout design. By using data processing Operation Process Chart 

(OPC), Flow Chart, Activity Relationship Chart (ARC), From To Chart (FTC). With the proposed 

improvement of the layout of the facility, changing the position of the work station can shorten the 

distance by 4 meters so as to shorten the distance of material flow. 

Keywords: ARC, ARD, Batik fabric, FTC. Conventional Method. 
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BAB 1 

PENDAHULUAN 

 

1.1  Latar Belakang   

 Batik merupakan salah satu karya bangsa Indonesia yang memiliki 

berbagai motif dan corak yang berbeda disetiap daerah  salah satunya yaitu batik 

khas daerah Penukal Abab Lematang Ilir (PALI) yang memiliki berbagai motif 

dan corak tersendiri. 

 Untuk memperkenalkan kerajinan batik khas daerah Penukal Lematang 

Abab Lematang Ilir (PALI) didirikanlah suatu usaha kerajinan kain batik yang di 

beri nama Batik Dekranasda Pali  yang di kelola oleh Dewan Kerajinan Nasional. 

(Dekranasda) berlokasi di  Kabupaten Penukal Abab Lematang Ilir (PALI). Tidak 

hanya  memproduksi kain batik saja, Dekranasda PALI juga memproduksi 

berbagai kerajinan tangan seperti batik kayu, kain songket, anyaman. Kerajinan 

batik Dekranasda Pali, bekerja sama dengan Tim Penggerak Pemberdayaan dan 

Kesejahteraan Keluarga  (TP PKK) PALI untuk memproduksi kerajinan kain 

batik khas daerah Kabupaten Penukal Abab Lematang Ilir (PALI).  

 Tata letak merupakan tata cara pengaturan fasilitas guna menunjang 

kelancaran  di samping itu juga dapat terlihat fasilitas kerja yang kurang lengkap 

disebagian stasiun kerja, dan kurang tertatanya peralatan di stasiun dapat 

menghambat proses pembuatan kain batik, seperti di tempat kerajinan Batik 

Dekranasda PALI. 
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 Tujuan melakukan penelitian ini agar dapat melancarkan aliran material   

dan mempersingkat jarak antar stasiun kerja, pemanfaatan ruang area saat 

melakukan pekerjaan dan untuk meningkatkan produktifitas para pekerja saat 

proses produksi pembuatan kain batik.   

 Masalah penelitian terletak pada belum teraturnya tata letak fasiltas, 

kurang luasnya area pembatikan dan untuk pemanfaatan area yang dapat 

mempengaruhi aliran proses sehingga membutuhkan perbaikan tata letak fasilitas 

dengan metode konvensional. Pemilihan metode konvensional digunakan karena 

untuk perbaikan perancangan tata letak fasiltas di Dekranasda PALI dilakukan 

dengan menggunakan pendekatan konvensional secara kualitatif kompleksitas 

persoalan tata letak fasilitas pabrik pendorongan cara kualitatif dilakukan dengan 

harapan mempermudah penyelesaian perancangan tata letak pabrik secara 

keseluruhan.  

 Berdasarkan latar belakang dan fenomena yang terjadi dilapangan maka 

penulis tertarik untuk meneliti lebih jauh permasalahan ini dan dijadikan sebuah 

karya ilmiah skripsi yang berjudul “Usulan Perbaikan Tata letak Fasilitas Batik 

Khas Daerah Kabupaten Penukal Abab Lematang Ilir (PALI) Dengan Metode 

Konvensional’’ 

 

1.2    Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang yang telah diuraikan diatas, maka 

permasalahannya sebagai berikut :  

1. Bagaimana kondisi tata letak fasilitas pada bagian pembatikan saat ini?  
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2. Bagaimana usulan tata letak fasilitas menggunakan metode 

konvensional? 

 

1.3     Batasan Masalah 

Dalam perancangan tata letak fasilitas perlu adanya batasan masalah :   

1. Usulan pembuatan layout hanya berfokus pada kerajinan kain batik 

2. Tidak ada penambahan atau perubahan fasilitas - fasilitas produksi yang   

   sudah ada selama penelitian. 

 

1.4    Tujuan Penelitian  

Berdasarkan rumusan masalah yang telah dikemukan diatas, maka tujuan 

penelitian adalah sebagai berikut :  

1. Mengetahui kondisi tata letak fasilitas produksi saat ini.   

2. Memberikan usulan perubahan tata letak fasilitas berdasarkan metode 

konvensional. 

 

1.5     Manfaat Penelitian  

Berdasarkan tujuan penelitian diatas, maka  manfaat dari  penelitian adalah 

sebagai berikut :  

1. Bagi Penulis  
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Sebagai sarana untuk menerapkan pengetahuan yang diperoleh 

selama menempuh studi, khususnya didalam penerapan aspek – aspek 

didalam pekerja. 

2. Bagi Akademis 

Meningkatkan kerja sama antara lembaga pendidikan khususnya 

akademik dengan Instansi/Perusahaan, sebagai masukan untuk 

mengevaluasi sampai sejauh mana kurikulum yang telah ada sesuai 

dengan kebutuhan dunia kerja. 

3. Bagi Instansi Terkait (Dekranasda PALI)  

 Hasil penelitian ini diharapkan dapat memberi kemudahan dan 

kenyamanan bagi pengrajin batik Dekranasda PALI dalam melakukan 

aktivitas kerjanya menjadi lebih baik dan meningkatnya produktivitas. 

 

1.6  Sistematika Penulisan 

 Untuk memberikan gambaran umum sehingga memperjelas hal-hal yang 

berkenan dengan pokok-pokok uraian dalam penelitian ini, penulis membaginya 

dalam beberapa bab yang disusun secara sistematis dalam 5 bab. Adapun 

sistematika penulisan penelitian ini sebagai berikut. 

BAB 1 : PENDAHULUAN 

 Bab ini memberikan uraian singkat mengenai latar belakang, rumusan 

permasalahan, batasan permasalahan, tujuan penelitian, manfaat penelitian dan 

sistematika penulisan. 

BAB 2 : TINJAUAN PUSTAKA 
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 Bab ini menguraikan tentang tinjauan pustaka deduktif dan induktif dapat 

membuktikan bahwa topik penelitian yang diangkat memenuhi syarat dan kriteria. 

BAB 3 : METODE PENELITIAN 

 Bab ini menguraikan tentang objek penelitian, metode dan data yang 

digunakan, tahapan yang akan dilakukan dalam penelitian secara ringkas dan 

jelas. 

BAB 4 : HASIL DAN PEMBAHASAN 

 Bab ini berisi tentang data-data yang akan dikumpulkan dalam penelitian 

dan pengolahan data yang digunakan sebagai dasar pada  pembahasan masalah 

dan mengemukakan analisis hasil pengolahan data dan pemecahan dari masalah 

yang ada. 

BAB 5 : PENUTUP 

 Bab ini berisi kesimpulan dari hasil penelitian serta saran-saran yang 

diharapkan dapat berguna bagi pihak perusahaan. 
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