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ABSTRAK

Penyelesaian masalah sampah pada aliran selokan dikota-kota merupakan sebuah
masalah yang sering terjadi dan membuat suatu bencana yang sulit teratasi dengan
baik. Peningkatan masyarakat membuang sampah di selokan lingkungan sekitar
membuat sampah menjadi tertumpuk di aliran selokan. Tujuan penelitian alat
pemungut sampah selokan mengunakan PLC adalah membuat dan merancang
prototipe alat pemungut sampah selokan menggunakan PLC yang dioperasikan
dengan otomatis untuk meringankan tenaga yang dikeluarkan manusia dan
mengefisienkan waktu pencakaran sampah. Metode yang diterapkan pada
penelitian ini yaitu mengunakan pencakaran sampah. Alat pemungutan sampah ini
mulai bekerja dari pemungutan sampah yang dibawa oleh konveyor 1 yang
selanjutnya dijatuhkan ke konveyor 2 dan sampah yang terbawa konveyor 2 akan
di jatuhkan ke wadah sampah. Alat pemungutan sampah ini di operasikan oleh
push button pada box panel. Hasil dari penelitian kecepatan pemungutan sampah
pada konveyor 1 bisa disesuaikan yaitu cepat dengan 250 Rpm bisa memungut 75
sampah apung dengan waktu 37,8 detik persentase kegagalan 6,7% selanjutnya
sedang 125 Rpm bisa memungut 75 sampah apung dengan waktu 48,6 detik
dengan persetase kegagalan pungut 8% dan terakhir untuk kecepatan lambat bisa
memungut 75 sampah apung dengan waktu 78,8 detik dengan persentase
kegagalan pungut 9,3%. Kesimpulan dari penelitian ini semakin cepat putaran
maka tingkat keberhasilan pungut mencapai 93,3% hinggga 99% sampah apung
yang dipungut. Untuk pemungutan sampah hanya bisa mengangkat sampah apung

pada aliran selokan.

Kata kunci : Pemungut sampah, PLC, Sampah, Selokan, Otomasi
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ABSTRACT

Solving the problem of waste in sewers in cities is a problem that often occurs and
makes a disaster that is difficult to handle properly. The increase in people
throwing garbage in the surrounding environment has made the garbage pile up in
the sewer stream. The purpose of the research on sewer waste collection
equipment using a PLC is to create and design a prototype of a sewer garbage
collection device using a PLC which is operated automatically to reduce the
energy expended by humans and streamline waste scrapping time. The method
applied in this research is using waste scraping. This garbage collection tool starts
to work from collecting garbage carried by conveyor 1 which is then dropped onto
conveyor 2 and the garbage carried by conveyor 2 will be dropped into a garbage
container. This garbage collection tool is operated by a push button on the box
panel. The results of the research that the speed of garbage collection on conveyor
1 can be adjusted, namely fast with 250 Rpm it can pick up 75 floating garbage
with a time of 37.8 seconds, the percentage of failure is 6.7%, then 125 Rpm can
pick up 75 floating garbage with a time of 48.6 seconds with a percentage failure
to pick up 8% and the last for slow speed can pick up 75 floating garbage with a
time of 78.8 seconds with a percentage of failure to pick up 9.3%. The conclusion
of this research is that the faster the rotation, the success rate of collection reaches
93.3% to 99% of floating waste collected. For garbage collection, it can only lift

floating garbage in the sewer flow.

Keywords : Garbage picker, PLC, Garbage, Sewer, Automation
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BAB 1

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Jumlah rakyat indonesia setiap tahun terjadi kenaikan yang signifikan.
Informasi Badan Pusat Statistik dirilis januari 2021 didapat Sensus Penduduk
(SP2020) sepetember 2020 tercatat total rakyat indonesia mencapai 270,20 juta
jiwa. Meningkatnya jumlah rakyat indonesia berakibat pengeluaran sampah
mengalami kenaikan dari tahun ke tahun. Sampah pada dasarnya yang perlu
ketahui barang tidak berguna lagi buangan dari kegiatan. Sampah ada dua jenis
berupa sampah bisa hancur dan sulit hancur, sampah sulit hancur ini menjadi
penyebab masalah lingkungan yang berakibat pengotoran air selokan dan lebih
lagi bisa berdampak kesehatan warga sekitar (Enhartana, Notosudjono, & Rijadi).

Lingkungan hidup semakin hari terjadi kehancuran yang akan terjadi.
Kehancuran berakibat dari kegiatan manusia yang tidak simpati terhadap
lingkungan dan manusia menjadi dalang yang terjadi pada lingkungan tersebut.
Dampak akan berakibat pada keseimbangan sistem ekologi yang terganggu.
Dampak kehancuran tersebut bisa di jadikan pelajaran dan menumbuhkan ras
peduli terhadap kondisi hidup terutama pada kenyamanan dan tingkat bersih
dilingkungan tersebut (Sarifudin, Sugara, Rahman, & Arsyadi, 2019).

Pengelolaan sampah jadi sangat penting di perkotaan seiring padatnya
penduduk, lahan sempit, peningkatan aktifitas pembangunan (Aini, Muhaimin, &
Yusman, 2019). Sampah dikelola di perkotaan tidak secepat yang diproduksi
sampah tersebut, Hingga akhirnya akan terjadi penumpukan di selokan. Selokan
sering kali dimanfaatkan warga untuk membuang sampah. Warga lebih senang
membuang sampah diselokan dari pada dikotak sampah yang disediakan. Semakin
banyak sampah yang dibuang ke selokan makan semakin kotor dan keruh di
selokan yang menyebabkan penumpukan sampah yang berlebihan yang

menyebabkan bencana banjir dikota (Fakhrana, 2016).



Masalah sampabh ini jika tidak dibenahi secara benar akan terjadi hal yang
tidak diinginkan yaitu warga terkena penyakit. Maka dari itu di butuhkan alat
untuk menanggani permasalahan yang terjadi di sekitar selokan.Oleh sebab itu
dengan uraian latar belakang penulisan ini, suatu solusi dalam mengatasi dalam
penumpukan sampah di selokan, penulis bertujuan ingin membuat “Perancangan
prototipe alat pemungut sampah selokan menggunakan PLC” yang didesain
untuk mengurangi sampah diselokan.

1.2 Tujuan Penelitian
Menurut paparan latar belakang diatas, laporan skripsi ini memiliki tujuan dan
manfaat :
1. Mendesain prototipe alat pemungut sampah selokan Menggunakan
sketchup untuk perencaan alat yang akan dibuat
2. Membuat prototipe alat pemungut sampah selokan menggunakan PLC
3. Menganalisa kebutuhan software dan hardware untuk kebutuhan
pembuatan prototipe alat pemungut sampah selokan menggunakan PLC
1.3 Batasan Masalah
Untuk mempemudah analisis, maka analisis memiliki batasan masalah sebagai
berikut:
1. Pemungutan sampah menggunakan metode pencakaran sampah di selokan
2. Sampah yang gunakan yaitu sampah apung
3. PLC yang digunakan PLC omron CP1E-E20DR-A
4. Software yang digunakan yaitu CX-Proggrammer

5. Menggunakan relay sebagai pengubung dan pemutus komponen PLC

1.4 Sistematika Penulisan

Uraian penyusunan proposal penelitian ini berupa dari bab yang isi antara lain :
BAB 1 - PENDAHULUAN

Bab ini berisi latar belakang permasalahan, tujuan dan manfaat, batas penelitian,
dan sistematika penulisan.

BAB 2 - TINJAUAN PUSTAKA



Bab ini membahas mengenai landasan teori yang berisikan dasar pemikiran secara
teoritis antara lain tentang sampah, KHA, PLC, motor tokusho denso,
photoelectric, MCB, power supply, relay, push button, buzzer, emergency stop,
BAB 3 - METODE PENELITIAN

Bab ini berisi tentang fishbone diagram, rincian pelaksanaan, bahan dan alat

BAB 4 - DATA DAN HASIL PENELITIAN

Bab ini berisi tentang Data pengukuran, data percobaan dan analisis data

BAB 5 — KESIMPULAN DAN SARAN

Bab ini berisi kesimpulan dan saran.

DAFTAR PUSTAKA

LAMPIRAN
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