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ABSTRAK 

USULAN PERBAIKAN TATA LETAK FASILITAS PABRIK GUNA 

MENGEFEKTIFKAN HUBUNGAN AKTIVITAS DI TIAP STASIUN PRODUKSI 

MENGGUNAKAN METODE ALGORITMA CORELAP 

(STUDI KASUS DI PT DENDYMARKER INDAH LESTARI) 

Castra Winata 

Teknik Industri 

Universitas Muhammadiyah Palembang 

E-mail : castrawinata2017@gmail.com 

Perancangan tata letak fasilitas pabrik penting dilakukan karena hal ini akan berpengaruh pada 

kegiatan perusahaan itu nantinya, oleh karena itu perlu memperhitungkan bagaimana sebaiknya 

penataan dan penempatan fasilitas produksi yang baik. Tata letak yang ditemui pada perusahaan 

tersebut ialah pada stasiun produksi yang dimana terdapat stasiun yang bersinggungan dengan 

stasiun yang tidak memiliki keterkaitan hubungan aktivitas. Penelitian ini bertujuan untuk 

memberikan usulan perbaikan tata letak fasilitas pabrik guna mengefektifkan hubungan aktivitas di 

tiap stasiun produksi dengan metode Algoritma Corelap. Usulan layout baru yang didapatkan yaitu 

seperti pada stasiun Weighbridge dengan stasiun Loading Ramp tidak memiliki jarak dikarenakan 

hubungan ini sering dilakukan dan mutlak didekatkan, begitupun hubungan stasiun Weighbridge 

dengan Storage Kernel memiliki jarak 6 meter ini dibuat berdasarkan hubungan aktivitas yang sering 

dilakukan, akan tetapi hubungannya dengan stasiun Storage CPO berjarak 58 meter hal ini dilakukan 

untuk menghindari stasiun Storage Kernel dan stasiun Loading Ramp yang berdekatan sehingga 

tidak terjadinya saling singgung antara stasiun yang satu dengan stasiun yang lainnya. Sedangkan 

pada stasiun lainnya berjalan dengan baik dikarenakan aktivitas yang sering dilakukan di tempatkan 

berdekatan. Disarankan bagi PT. Dendymarker Indah Lestari (DIL) hendaknya dapat 

mempertimbangkan hasil layout usulan menggunakan Algoritma Corelap ini dengan baik guna 

mengefektifkan proses produksi dan meminimumkan terjadinya saling singgung peralatan antara 

stasiun. 

Kata Kunci : Perancangan Tata Letak Fasilitas, Algoritma Corelap, Pabrik Kelapa Sawit 
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ABSTRACT 

PROPOSED FACTORY FACILITIES LAYOUT IMPROVEMENT TO EFFECTIVE 

ACTIVITY RELATIONSHIP AT EACH PRODUCTION STATION USING CORELAP 

ALGORITHM METHOD 

(CASE STUDY AT PT DENDYMARKER INDAH LESTARI) 

Castra Winata 

Industrial Engineering 

Muhammadiyah University of Palembang 

E-mail : castrawinata2017@gmail.com 

It is important to design the layout of factory facilities because this will affect the company's 

activities later, therefore it is necessary to take into account how the arrangement and placement of 

good production facilities should be. The layout found at the company is at a production station 

where there are stations that intersect with stations that have no activity relationship. This study 

aims to provide suggestions for improving the layout of factory facilities in order to streamline 

activity relationships at each production station using the Corelap Algorithm method. The proposed 

new layout obtained is like the Weighbridge station with the Loading Ramp station not having a 

distance because this relationship is often carried out and is absolutely brought closer, as well as 

the relationship between the Weighbridge station and the Storage Kernel which has a distance of 6 

meters. The CPO Storage station is 58 meters away, this is done to avoid the Storage Kernel station 

and the Loading Ramp station that are close together so that there is no mutual contact between one 

station and another. While at other stations it runs well because the activities that are often carried 

out are placed close together. It is recommended for PT. Dendymarker Indah Lestari (DIL) should 

be able to properly consider the results of the proposed layout using the Corelap Algorithm in order 

to streamline the production process and minimize equipment contact between stations. 

Keywords: Facility Layout Design, Collapsing Algorithm, Palm Oil Mill 
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BAB 1 

PENDAHULUAN 

1.1. Latar Belakang  

Perancangan tata letak fasilitas pabrik penting dilakukan karena hal ini akan 

berpengaruh pada kegiatan perusahaan itu nantinya, oleh karena itu perlu 

memperhitungkan bagaimana sebaiknya penataan dan penempatan fasilitas 

produksi yang baik. Penerapan tata letak stasiun kerja pada lantai produksi 

merupakan sebagian dari penerapan tata letak pabrik pada perusahaan. Dengan 

perencanaan serta perhitungan yang matang dan benar dalam suatu kegiatan 

produksi, misalnya dalam pengaturan mesin dan peralatan yang digunakan maka 

akan dapat melancarkan dan memaksimalkan produksi. Hal ini juga melibatkan 

tingkat dan jenis hubungan antara ruangan yang satu dengan yang lain dapat terlihat 

bila dikaitkan dengan kegiatan yang berlangsung di perusahaan (Tompkins, 2013).  

PT. Dendymarker Indah Lestari (DIL) merupakan perusahaan perkebunan 

dan pengolahan kelapa sawit yang menghasilkan produk utama berupa minyak 

mentah atau CPO (Crude Palm Oil) dan inti buah kelapa sawit atau PK (Palm 

Kernel). Tata letak yang ditemui pada perusahaan tersebut ialah pada stasiun 

penampungan sementara Tandan Buah Segar (TBS) atau loading ramp yang 

dimana mobil pengangkut TBS harus mengantri dan menunggu untuk melewati 

stasiun proses jembatan timbangan (weighbridge) yang disebabkan mobil tangki 

pengangkut CPO sedang melakukan pengisian yang memakan waktu agak lama, 

dikarena jarak stasiun jembatan timbangan dengan stasiun penyimpanan CPO yang 

1 



2 

 

 

berdekatan. Area ini tidak difasilitasi tempat traktor (bulldozer) yang digunakan 

pada stasiun loading ramp, sehingga diletakkan di stasiun penyimpanan CPO tentu 

hal tersebut memakan waktu ketika bulldozer tersebut hendak menuju stasiun 

loading ramp. Kerugian yang akan didapati, tentu membuat hubungan aktivitas 

antara stasiun ke stasiun lainnya menjadi tidak efektif seperti mengganggu, 

menunggu dan menghabiskan waktu percuma. 

Algoritma CORELAP merupakan metode perancangan tata letak fasilitas 

pabrik dengan menghitung kegiatan-kegiatan yang paling sibuk pada tata letak atau 

yang mempunyai kaitan terbanyak. Pemilihan metode Algoritma CORELAP dalam 

penelitian ini dikarenakan tipe tata letak yang digunakan pada PT. DIL ini 

menggunakan Product Layout atau pola penyusunan tata letak yang berdasarkan 

urutan proses dari suatu kegiatan produksi. Oleh karena itu metode ini sangat cocok 

untuk menyusun tata letak yang baru berdasarkan tingkat keterkaitan hubungan 

fasilitas. Berdasarkan uraian diatas peneliti melakukan penelitian dengan judul 

“Usulan Perbaikan Tata Letak Fasilitas Pabrik Guna Mengefektifkan Hubungan 

Aktivitas Di Tiap Stasiun Produksi Menggunakan Metode Algoritma Corelap”. 

 

1.2. Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang tersebut, maka penulis dapat merumuskan 

permasalahan pada PT. Dendymarker Indah Lestari sebagai berikut : 

1. Bagaimana tingkat efektifitas hubungan aktivitas pada stasiun produksi ?  

2. Bagaimana merancang ulang tata letak fasilitas pabrik dengan metode 

Algoritma Corelap ?  
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1.3. Batasan Masalah 

Dalam  penelitian  ini untuk  mempermudah penyelesaian suatu permasalahan 

agar dapat tercapai dan tepat apa yang diharapkan dalam  penelitian  tersebut. Maka 

dari itu dalam  penelitian  ini penulis memberikan  suatu batasan masalah yaitu 

penelitian dilakukan untuk mengetahui hubungan aktivitas yang efektif di tiap 

stasiun produksi PT. Dendymarker Indah Lestari. 

 

1.4. Tujuan Penelitian 

Penelitian yang dilakukan ini memiliki beberapa tujuan yang hendak 

dicapai, antara lain : 

1. Mengetahui tingkat efektifitas hubungan aktivitas pada stasiun produksi. 

2. Memberikan usulan perbaikan tata letak fasilitas pabrik guna 

mengefektifkan hubungan aktivitas di tiap stasiun produksi dengan metode 

Algoritma Corelap. 

 

1.5. Manfaat Penelitian 

Penelitian ini diharapkan dapat bermanfaat bagi berbagai pihak, yaitu antara 

lain : 

1.5.1. Bagi Mahasiswa  

Dapat memecahkan permasalahan di dalam dunia kerja dengan teori yang 

dipelajari dikampus khususnya yang berhubungan dengan Teknik Industri seperti 

perancangan tata letak fasilitas. 
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1.5.2. Bagi Universitas 

Meningkatkan kerja sama antara lembaga pendidikan khususnya akademik 

dengan Instansi/Perusahaan, sebagai masukan untuk mengevaluasi sampai sejauh 

mana kurikulum yang telah ada sesuai dengan kebutuhan dunia kerja. 

1.5.3. Bagi Perusahaan 

Dapat menjadikan usulan perbaikan tata letak fasilitas pabrik yang diberikan 

peneliti untuk menjadi bahan pertimbangan nantinya kepada PT. Dendymarker 

Indah Lestari. 

 

1.6. Sistematika Penulisan  

Untuk memberikan gambaran umum sehingga memperjelas hal-hal yang 

berkenan dengan pokok-pokok uraian dalam penelitian ini, penulis membaginya 

dalam beberapa bab yang disusun secara sistematis dalam 5 bab. Adapun 

sistematika penulisan penelitian ini sebagai berikut : 

BAB 1 : PENDAHULUAN 

Bab ini memberikan uraian singkat mengenai latar belakang, rumusan 

permasalahan, batasan permasalahan, tujuan penelitian, manfaat penelitian dan 

sistematika penulisan. 

BAB 2 : TINJAUAN PUSTAKA 

Bab ini menguraikan tentang tinjauan pustaka deduktif dan induktif yang 

dapat membuktikan bahwa topik penelitian yang diangkat memenuhi syarat dan 

kriteria. 
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BAB 3 : METODE PENELITIAN 

Bab ini menguraikan tentang objek penelitian, metode dan data yang 

digunakan, tahapan yang akan dilakukan dalam penelitian secara ringkas dan jelas. 

BAB 4 : HASIL DAN PEMBAHASAN 

Bab ini berisi tentang data-data yang akan dikumpulkan dalam penelitian dan 

pengolahan data yang digunakan sebagai dasar pada  pembahasan masalah dan 

mengemukakan analisis hasil pengolahan data dan pemecahan dari masalah yang 

ada. 

BAB 5 : PENUTUP 

Bab ini berisi kesimpulan dari hasil penelitian serta saran-saran yang 

diharapkan dapat berguna bagi pihak perusahaan. 
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