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ABSTRAK

PERANCANGAN DAN PEMBUATAN ALAT PEMOTONG KERIPIK TEMPE
MENGGUNAKAN METODE MOTION TIME MEASUREMENT
( Studi Kasus UKM Tempe Sinar Jaya )

Rahmat Wijaya
Teknik Industri, Universitas Muhammadiyah Palembang
Email: Rahmatwijayal99828@gmail.com

Abstrak-UKM Sinar Jaya merupakan usaha yang memproduksi tempe, pada usaha ini terdapat
proses pemotongan yang belum efektif karena menggunakan alat manual berupa pisau sebagai alat
pemotong. Proses pemotongan yang belum efektif dapat membuat operator lebih cepat mengalami
kelelahan dan hasilnya pemotongan pada keripik tidak seragam, serta waktu pemotongan lebih
lama. Untuk mengurangi permasalahan tersebut, perlu dirancang suatu alat pemotong keripik yang
efisien. Pada penelitian ini dilakukan perancangan alat pemotong keripik yang efektif dengan
menggunakan metode Motion Time Measurement, dari hasil pembuatan alat pemotong ini terdapat
beberapa komponen vyaitu ukuran alas alat pemotong keripik dengan panjang sebesar 30 cm dan
lebar 16 cm, ukuran mata pisau pemotong dengan panjang 5 cm dan lebar 2 cm, serta peyangga
pemotong bagian kiri panjang 30 cm dan lebar 16 cm dan di bagian kanan lebar 8 cm dan panjang
30 cm disusun horizontal agar dapat menghasilkan 30 potong keripik berukuran 2 cm perpotong.

Kata kunci - Efisien, alat pemotongan keripik, efektif, rancang.



ABSTRACT

DESIGN AND MANUFACTURE OF TEMPE CHIPS CUTTER USING TIME
MEASUREMENT METHOD
( Case Study Of UKM Tempe Sinar Jaya )

Rahmat Wijaya
Teknik Industri, Universitas Muhammadiyah Palembang
Rahmatwijaya281998@gmail.com

Abstrak - Sinar Jaya UKM is a business that produces tempeh, in this business there is a cutting
process that is not effective because it uses a manual tool in the form of a knife as a cutting tool.
The cutting process that is not yet effective can make the operator experience fatigue faster and
the result is that the cutting on chips is not uniform, and the cutting time is longer. To reduce these
problems, it is necessary to design an efficient chip cutting tool. In this study, an effective chip
cutting tool was designed using the Motion Time Measurement method, from the results of making
this cutting tool there are several components, namely the size of the chip cutting tool base with a
length of 30 cm and a width of 16 cm, the size of the cutting blade with a length of 5 cm. and 2 cm
wide, and the left side of the cutter is 30 cm long and 16 cm wide and on the right is 8 cm wide and
30 cm long, arranged horizontally in order to produce 30 pieces of chips measuring 2 cm results
chunks.

Keywords - efficient, chip cutter, effective, design.
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BAB 1

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Indonesia merupakan produsen tempe terbesar didunia, dan menjadi pasar
kedelai terbesar di Asia. Tercatat, tempe sudah ada sejak zaman pendudukan
Jepang dilndonesia sebagai makanan para tawanan Jepang zaman dahulu kala
pembuatan tempe menggunakan daun pisang, tapi sekarang kemasan tempe sudah
menggunakan kemasan plastik yang lebih modern.

Pada saat ini di Palembang mempunyai sebanyak 12 UKM pengrajin tempe
yang tersebar di kawasan Jalan Asia kecamatan Plaju, salah satunya adalah Bapak
Supri Adi merupakan salah satu pengrajin tempe sejak tahun 2002. Pak Supri
termasuk pengusaha tempe dalam kategori UKM Usaha Kelas Menengah
biasanya tempat produksi tempe ditemui dilingkungan komplek perumahan
khusus pengrajin tempe, dan proses pembuatan tempe biasanya dibuat mentah dan
ada juga yang di olah menjadi keripik.

Pada usaha ini Pak Supri biasa memproduksi tempe menjadi 3 jenis tempe
yaitu tempe kemasan daun, tempe kemasan plastik dan keripik tempe, akan tetapi
Pak Supri lebih memfokuskan ke pembuatan keripik tempe alasanya karena
keripik tersebut lebih menguntungkan, Pak Supri sempat menerima banyak
orderan dari konsumen dari berbagai kalangan, dengan ini beliau harus

memproduksi banyak keripik setiap harinya.



Akan tetapi beliau terdapat kesulitan pada saat proses pemotongan Kkeripik
dikarenakan saat melakukan pemotongan masih menggukan secara manual yaitu
dengan mengandalkan pisau potong sederhana, dengan ini pengerjaan jadi tidak
efisien, padahal alat pemotong keripik tempe sudah ada dari dulu akan tetapi
beliau belum mempunyai alat tersebut pada usahanya, maka dari itu penulis
melakukan penelitian dengan tema rancang alat pemotong keripik tempe yang
efisien dan inovatif dengan menggunakan Motion Time Measurement agar

pengerjaan pada saat pemotongan lebih efisien.

1.2 Rumusan Masalah
Berdasarkan latar belakang yang di atas, maka terdapat beberapa
permasalahan yaitu :

Bagaimana rancang alat pemotong keripik tempe dengan Motion Time

Measurement.?

1.3 Batasan Masalah

Berdasarkan batasan masalah diatas, maka penelitian ini :
1. Hanya untuk memproduksi tempe dari bahan mentah yang akan diolah
menjadi keripik tempe

2. Tidak menghitung analisis biaya penjualan pada usaha.

1.4 Tujuan Penelitian

Berdasarkan rumusan masalah diatas, maka penelitian ini bertujuan untuk :



Untuk memperolenh pengetahuan dan menguji kebenaran dari
pengetahuan yang sudah ada agar penelitian ini jadi bermanfaat diusaha
tersebut rancang alat bantu berupa pemotong keripik tempe yang inovatif

agar saat melakukan pemotongan mendapatkan hasil yang efisien.

1.5 Manfaat Penelitian

1. Bagi Mahasiswa.
Hasil penelitian ini diharapkan dapat menjadi refrensi dan menambah
ilmu pengetahuan dalam perkuliahan dan salah satu syarat wajib
menyelesaikan perkuliahan.

2. Bagi Penulis.
Untuk menambah ilmu pengetahuan dan wawasan dalam rancang alat
pemotong keripik tempe yang praktis dan efisien dalam menghasilkan
hasil produksi yang baik.

3. Bagi UKM Sinar Jaya.
Dapat memperbaiki kinerja saat pemotongan keripik dengan hasil
produk yang lebih baik dan menghemat waktu pengerjaan dan

mengurangi kelelahan pada pekerja.

1.6 Sistematika Penulisan
Dengan uraian didalam skripsi, penulis membaginya menjadi dalam 5 bab
dan dalam tiap-tiap bab dibagi sub-sub bab. Adapun sistematika penulisan

skripsi sebagai berikut :



BAB 1 PENDAHULUAN

Menjelaskan mengenai latar belakang penelitian, tujuan penelitian, ruang lingkup
penelitian, dan sistematika penulisan laporan.

BAB 2 TINJAUAN PUSTAKA

Memuat dan menjelaskan teori mengenai, UKM Tempe, Perancangan alat
pengembangan produk, Motion Time Measurement

BAB 3 METODE PENELITIAN

Memuat dan menjelaskan tentang metode penelitian.

BAB 4 HASIL DAN PEMBAHASAN

Bagian ini berisi analisis dari hasil pengolahan data dan pembahasan mengenai
perancangan dan pembuatan alat potong keripik tempe,dan perhitungan dengan
menggunakan metode Motion Time Measurement.

BAB 5 PENUTUP

Pada hasil bab ini berisi kesimpulan yang diambil dari rancangan penelitian

pengumpulan data dan kutipan dan juga berisi tentang saran.
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