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ABSTRAK 

 

ANALISA KECELAKAAN KERJA PADA DIVISI PRODUKSI DENGAN MENGGUNAKAN 

METODE HAZARD AND OPERABILITY STUDY 

(Studi Kasus di PT. PP. London Sumatra Indonesia Tbk Tirta Agung Palm Oil Mill) 

 

 

Rapi Anugrah 

Teknik Industri, Universitas Muhammdiyah Palembang 

rafianugrah0409@gmail.com 

 

Abstrak : Proses produksi yang dilakukan PT. PP. London Sumatra Indonesia Tbk Tirta Agung 

Palm Oil Mill berpotensi mengalami kecelakaan kerja. Metode Hazard and Operability Study 

(HAZOPS) merupakan suatu identifikasi yang terjadi pada pengoperasian suatu instalasi industri 

dan kegagalan operasinya yang menimbulkan keadaan tidak terkendali. Tujuan penelitian ini 

adalah untuk mengetahui kecelakaan kerja pada divisi produksi dengan menggunakan metode 

Hazard and Operability Study di PT. PP. London Sumatra Indonesia Tbk Tirta Agung Palm Oil 

Mill. Hasil penelitian menunjukkan bahwa bentuk kecelakaan kerja pada divisi produksi di PT. PP. 

London Sumatra Indonesia Tbk Tirta Agung Palm Oil Mill adalah kejatuhan brondolan sawit, 

serbuk bunga sawit atau sampah lainnya, tertusuk duri sawit, tersandung, terpeleset atau terjatuh, 

terluka atau cidera karena alat kerja, mobil terbalik, dan kulit terbakar. Kecelakaan kerja tertinggi 

pada divisi produksi di perusahaan terletak pada pemanenan kelapa sawit.  

 

Kata Kunci : Kecelakaan Kerja, Produksi, Metode Hazard and Operability Study 
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ABSTRACT 

 

WORK ACCIDENT ANALYSIS IN THE PRODUCTION DIVISION USING HAZARD AND 

OPERABILITY STUDY METHODS 

  (Case Study at PT. PP. London Sumatra Indonesia Tbk Tirta Agung Palm) 

 

 

Rapi Anugrah 

Industrial Engineering, Muhammdiyah University, Palembang 

rafianugrah0409@gmail.com 

 

Abstract: The production process carried out by PT. PP. London Sumatra Indonesia Tbk Tirta 

Agung Palm Oil Mill has the potential to have a work accident. The Hazard and Operability Study 

(HAZOPS) method is an identification that occurs in the operation of an industrial installation and 

its operating failure causes an uncontrollable state. The purpose of this study was to determine 

work accidents in the production division using the Hazard and Operability Study method at PT. 

PP. London Sumatra Indonesia Tbk Tirta Agung Palm Oil Mill. The results showed that the form 

of work accidents in the production division at PT. PP. London Sumatra Indonesia Tbk Tirta 

Agung Palm Oil Mill is the fall of loose palm, palm powder or other rubbish, punctured by palm 

thorns, tripping, slipping or falling, getting injured or injured due to work tools, overturned car, 

and burnt skin. The highest work accident in the production division of the company lies in 

harvesting oil palm. 

 

Keywords: Work Accidents, Production, Hazard Method And Operability Study 
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BAB 1 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

 Kecelakaan kerja tentu sering terjadi di berbagai tempat kerja. Kecelakaan 

kerja terjadi bukan karena keinginan pekerja itu sendiri, namun kecelakaan kerja 

dapat diminimalkan atau dapat dihindari jika sudah memenuhi standar 

keselamatan kerja. Aturan keselamatan kerja pada pegawai sudah diatur 

dalam undang-undang Kesehatan dan Keselamatan Kerja, dan harus dijalankan 

dengan baik dan benar. 

 PT. Perusahaan Perkebunan (PP) London Sumatra Indonesia Tbk Tirta 

Agung Palm Oil Mill merupakan salah satu perusahaan yang bergerak di bidang 

pengelolaan kelapa sawit. Proses produksi dilakukan dari PT. PP. London 

Sumatra Indonesia Tbk Tirta Agung Palm Oil Mill. Berdasarkan observasi 

dilapangan diperoleh bahwa terdapat berbagai bentuk kecelakaan pada saat 

operasi di perkebunan kelapa sawit. Hasil wawancara yang peneliti lakukan 

ditemukan bahwa kecelakaan kerja diperkebunan terkait dengan bentuk operasi 

kerja di perkebunan mulai dari proses pembukaan lahan, replanting, penanaman, 

pemeliharaan tanaman sampai proses produksi.  

 Selain itu, bentuk kecelakaan kerja di perkebunan, khususnya perkebunan 

sawit dan karet adalah tertimpa pelepah dan buah, mata terkena kotoran dan tatal 

(getah) bagi buruh bagian panen dan pembersihan lahan. Terkena tetesan 

gromoxone, roun-dup dan terhirup racun pestisida, fungisida dan insektisida 
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terutama pekerjaan yang berhubungan dengan penyemprotan. Bentuk kecelakaan 

kerja tersebut berdampak pada resiko cacat anggota tubuh seperti mata buta bagi 

pemanen buah sawit, cacat kelahiran terutama bagi wanita penyemprot, hingga 

kematian ketika tertimpa tandan buah sawit (TBS). 

 Dari hasil wawancara yang peneliti lakukan dengan PT. PP. London 

Sumatra Indonesia Tbk Tirta Agung Palm Oil Mill ditemukan bahwa proses 

produksi dimulai dari proses pemanenan biji sawit, penimbangan dan pemisahan. 

Hasil panen tersebut menghasilkan produk CPO. Selanjutnya, ditempatkan ke 

pabrik Pengelolaan Kelapa Sawit (PKS) Tirta Agung Palm Oil Mill untuk 

dilakukan proses produksi CPO. Kecelakaan yang sering terjadi adalah pada 

bagian proses produksi Crude Palm OIL (CPO) seperti tangan terluka, terhirup 

racun pestisida, fungisida dan insektisida, maupun terkena cairan panas. 

 Metode Hazard and Operability Study (HAZOPS) merupakan suatu 

identifikasi yang terjadi pada pengoperasian suatu instalasi industri dan kegagalan 

operasinya yang menimbulkan keadaan tidak terkendali. Metode ini dilakukan 

oleh rekan kerja yang berpengalaman atau oleh rekannya konsultan pelatihan 

khusus. HAZOPS bertujuan untuk meninjau suatu proses atau operasi pada suatu 

sistem secara sistematis, untuk menentukan apakah proses penyimpangan dapat 

mendorong kearah kecelakaan yang tidak diinginkan (Nugroho, 2018). 

Berdasarkan uraian di atas, maka dalam penyusunan skripsi ini, penulis 

mengambil judul “Analisa Kecelakaan Kerja Pada Divisi Produksi di PT. PP. 
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London Sumatra Indonesia Tbk Tirta Agung Palm Oil Mill dengan Menggunakan 

Metode Hazard and operability study” 

 

1.2 Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang, yang menjadi permasalahan dalam penelitian 

ini adalah sebagai berikut. 

1. Bagaimana bentuk kecelakaan kerja pada divisi produksi di PT. PP. London 

Sumatra Indonesia Tbk Tirta Agung Palm Oil Mill? 

2. Bagaimana kecelakaan kerja pada divisi produksi di PT. PP. London Sumatra 

Indonesia Tbk Tirta Agung Palm Oil Mill dengan menggunakan metode 

Hazard and Operability Study? 

 

1.3 Batasan Masalah  

Agar permasalahan dalam penelitian  ini tidak terlalu luas, maka peneliti 

membatasi masalah yaitu hanya dibagian proses produksi CPO dan data hasil 

produksi yang digunakan selama 1 tahun terakhir. 

 

1.4 Tujuan Penelitian 

Berdasarkan rumusan masalah di atas, maka tujuan dalam penelitian ini 

adalah sebagai berikut. 

1. Untuk mengetahui bentuk kecelakaan kerja pada divisi produksi di PT. PP. 

London Sumatra Indonesia Tbk Tirta Agung Palm Oil Mill. 
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2. Untuk mengetahui kecelakaan kerja pada divisi produksi di PT. PP. London 

Sumatra Indonesia Tbk Tirta Agung Palm Oil Mill dengan menggunakan 

metode Hazard and operability study. 

 

1.5 Manfaat   

Manfaat yang diharapkan dari penelitian ini adalah sebagai berikut. 

1) Bagi Perusahaan 

Penelitian ini diharapkan memberikan manfaat sebagai pengetahuan dan 

pertimbangan untuk mengurangi risiko keselamatan dan kesehatan kerja (K3) 

pada divisi produksi di PT. PP. London Sumatra Indonesia Tbk Tirta Agung Palm 

Oil Mill menggunakan metode Hazard and operability study. 

2) Bagi Mahasiswa 

Dengan adanya penelitian ini, dapat memberikan wawasan dan 

pengetahuan khususnya mengenai manajemen risiko keselamatan dan kesehatan 

kerja (K3) pada divisi produksi di PT. PP. London Sumatra Indonesia Tbk Tirta 

Agung Palm Oil Mill Menggunakan Metode Hazard and operability study. 

3) Bagi Universitas 

Penelitian ini diharapkan dapat memberikan kontribusi penambahan ilmu 

pengetahuan, khususnya bagi teknik industri serta menjadi bahan bacaan di 

perpustakaan Universitas dan dapat memberikan referensi bagi mahasiswa lain.  
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1.6 Sistematika Penulisan  

Untuk memberikan gambaran umum sehingga memperjelas hal-hal yang 

berkenan dengan pokok-pokok uraian dalam penelitian ini, penulis membaginya  

dalam beberapa bab yang disusun secara sistematis dalam 5 bab. Adapun 

sistematika penulisan penelitian ini sebagai berikut :  

BAB 1 : PENDAHULUAN  

Bab ini memberikan uraian singkat mengenai latar belakang, rumusan 

permasalahan, batasan permasalahan, tujuan penelitian, manfaat penelitian dan 

sistematika penulisan.  

BAB 2 : TINJAUAN PUSTAKA  

Bab ini menguraikan tentang tinjauan pustaka serta teori-teori yang saling 

berkaitan dengan penelitian ini. Tinjauan pustaka penelitian ini meliputi: 

pengertian kecelakaan kerja, kategori kecelakaan kerja, sebab-sebab kecelakaan 

kerja, pengertian hazard and operability study, tujuan hazard and Operability 

Study (Hazop), fitur utama dari pemeriksaan hazard and Operability Study 

(hazop), dan langkah-langkah metode hazard and operability study. 

BAB 3 : METODE PENELITIAN  

Bab ini menguraikan tentang objek penelitian, metode dan data yang 

digunakan, tahapan yang akan dilakukan dalam penelitian secara ringkas dan 

jelas.  

BAB 4 : HASIL DAN PEMBAHASAN  

Bab ini berisi tentang data-data yang akan dikumpulkan dalam penelitian 

dan pengolahan data yang digunakan sebagai dasar pada pembahasan masalah dan 
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mengemukakan analisis hasil pengolahan data dan pemecahan dari masalah yang 

ada.  

BAB 5 : PENUTUP  

Bab ini berisi kesimpulan dari hasil penelitian serta saran-saran yang 

diharapkan dapat berguna bagi berbagai pihak. 
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