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ABSTRAK 

 

PENINGKATAN KUALITAS KAIN JUMPUTAN MENGGNAKAN METODE FAILURE 

MODE AND EFFECT ANALYSIS (Studi Kasus UKM Galeri Wongkito) 

 

Ikhlas Marzuki 

Teknik Industri  

Universitas Muhammadiyah Palembang  

E-mail : ukik04@gmail.com  

 

 

Penelitian ini bertujuan untuk mengidentifikasi mode kegagalan dan tingkat keparahan efek pada 

proses kain jumputan UKM Galeri Wongkito menggunakan nilai risk priority number yang tinggi. 

Responden kuesioner yaitu 7 orang. Metode analisis mode kegagalan yang digunakan dalam 

penelitian ini adalah metode Failure Mode And Effect Analysis (FMEA). Berdasarkan hasil yang 

diperoleh bahwa tingkat kegagalan produksi kain jumputan pada aktivitas pewarnaan pada saat 

petugas menggunakan sarung tangan, dengan nilai RPN tertinggi yaitu 81. Kemudian secara 

berturut-turut aktivitas pencelupan pewarnaan bahan kapur, gambir, dan tunjung (warna tidak 

sempurna) masing-masing nilai RPN 20,19,19. Berdasarkan hasil yang diperoleh dari analisis, 

bahwa aktivitas pewarnaan petugas mencelupkan kain ke dalam pewarna alami (getah gambir) 

merupakan prioritas yang perlu diperhatikan dalam proses pewarnaan karena komponen tersebut 

memiliki nilai RPN yang tinggi. Maka prioritas perbaikan pada proses pewarnaan, perlu adanya 

alat bantu katrol,supaya tangan tidak bersentuhan langsung dengan proses pencelupan pewarnaan 

sehingga dapat meminimalisir risiko pada pekerja. 

Kata kunci : Failure mode And Effect Analysis, Risk Prioritas Number, Kain Jumputan, 

Pewarnaan.  
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ABSTRACT 

 

 

IMPROVING THE QUALITY OF MASSAGE FABRIC USING METHODS FAILURE 

MODE AND EFFECT ANALYSIS (FMEA) 

 

    

Ikhlas Marzuki 

Industrial Engineering  

Muhammadiyah University of Palembang  

E-mail: ukik04@gmail.com  

 

This study aims to identify the failure mode and the effect severity level on the jumputan fabric 

process of Galeri Wongkito UKM using a high risk priority number. Questionnaire respondents 

were 7 people. The failure mode analysis method used in this study is the Failure Mode And Effect 

Analysis (FMEA) method.Based on the results obtained, the failure rate of jumputan fabric 

production in the coloring activity when officers use gloves, with the highest RPN value is 81. 

Then consecutively the activity of dyeing lime, gambier, and tunjung (imperfect color) RPN values 

of 20,19,19 respectively. Then the results obtained from the analysis have a high RPN value tested 

with the FMEA method, the staining activity of the officers uses gloves (exposed to natural dyes). 

Which needs to be considered in the coloring process because these components have a high RPN 

value. So the priority of improvement in the coloring process, it is necessary to have a tool in the 

form of a pulley, so that it does not come into direct contact with the dyeing process so as to 

minimize the risk to workers.  

Keywords : Failure Mode And Effect Analysis, Risk Prioritas Number, jumputan fabric, Coloring. 
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BAB 1 

PENDAHULUAN 

 

1.1  Latar Belakang 

Pada era saat ini perindustrian menjadi salah satu faktor yang sangat 

penting dalam siklus perekonomian dunia yang mana dunia industri pada saat ini 

mempunyai pengaruh bagi lingkungan sekitarnya. Baik itu industri besar maupun 

industri menengah dan juga industri skala kecil. Usaha Kecil Menegah (UKM) 

merupakan salah satu perubah perekonomian negara dengan meningkatkan 

kualitas masyarakat untuk memiliki keterampilan khusus pada salah satu bidang 

yang mungkin akan menimbulkan dan memberikan ide baru masyarakat tertentu 

untuk membuka usaha. Dan hal tersebut dapat meningkatkan perekonomian dan 

turut juga menurunkan tingkat penganguran.   

Pada dunia perindustrian saat ini Usaha Kecil Menengah di Kota 

Palembang khusunya kain jumputan saat ini seiring berjalanya waktu peminatnya 

semakin meningkat. Proses produksi kain jumputan  sendiri masih  menggunakan 

bahan alami sebagai bahan utama, hal ini dapat membuat produksi kain jumputan 

sering mengalami kecacatan, tentunya akan sangat merugikan UKM dari segi 

waktu dan finansial. Dengan adanya metode Failure Mode And Effect Analysis ini 

diharapkan dapat membantu menganalisa yang mengkombinasikan antara 

teknologi dan pengalaman dari orang dalam mengidentifikasi penyebab kegagalan 

dari produk atau proses untuk penghilangan penyebab kegagalan. Ketatnya 

persaingan saat ini memaksa UKM harus membuat suatu konsep rencana yang 
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berorientasi kepada kualitas produk yang akan menjadi suatu keunggulan yang 

dapat dipergunakan untuk menghadapi persaingan. UKM Galeri Wongkito Galo 

merupakan salah satu UKM kain jumputan yang ada di palembang yang bergerak 

pada produksi kain sebagai produk utamanya. UKM Galeri Wongkito Galo masih 

banyak menggunakan bantuan tenaga manusia pada proses produksinya. 

Dikarenakan masih menggunakan tenaga manusia dan menggunakan bahan alami 

sebagai bahan utama pada proses produksi rentan dengan kecacatan saat finishing 

akhir.  

Berdasarkan permasalahan tersebut dapat diatasi dengan menggunakan 

metode Failure Mode And Effect Analysis yang dapat membantu mengidentifikasi  

penyebab kegagalan dari produk atau proses untuk penghilangan penyebab 

kegagalan. Selain itu dengan mengetahui kecacatan produk dengan metode FMEA  

diharapkan mampu menambah produktivitas kerja. 

 

1.2  Rumusan Masalah 

Adapun rumusan masalah pada penulisan laporan skripsi ini adalah 

sebagai berikut : 

1. Apa penyebab kecacatan produksi kain jumputan setelah menggunakan 

metode FMEA ? 

2. Apa usulan perbaikan yang ditawarkan untuk UKM Galeri Wongkito ? 
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1.3  Batasan Masalah 

 Adapun batasan masalah pada penulisan laporan skripsi  ini adalah sebagai 

berikut : 

1. Penelitian ini hanya terbatas pada kegagalan produk UKM Galeri 

Wongkito. 

2. Penelitian ini hanya terbatas pada penggunaan metode FMEA dalam 

mengetahui kegagalan produk. 

3. Penelitian ini hanya terbatas pada usulan perbaikan dilakukan berdasarkan 

sistem perusahaan dan tinjauan langsung ke lapangan. 

 

1.4  Tujuan Penelitian 

Adapun tujuan penelitian pada laporan skripsi ini adalah sebagai berikut : 

1. Untuk mengidentifikasi mode kegagalan dan tingkat keparahan efeknya 

menggunakan nilai RPN tertinggi. 

2. Untuk mengetahui pada proses apa saja yang menjadi penyebab kecacatan 

pada produksi kain jumputan. 

  

1.5  Manfaat Penelitian 

Adapun manfaat hasil penelitian ini adalah sebagai berikut: 

a. Bagi UKM 

Hasil penelitian ini diharapkan dapat mengurangi dampak kegagalan atau 

kecacatan produk dan dapat mengurangi waktu dan biaya pengembangan produk. 
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b. Bagi Universitas 

Dapat digunakan sebagai tambahan informasi dan referensi bagi 

mahasiswa terlebih bagi mahasiswa yang melakukan penelitian serupa. 

c. Bagi Mahasiswa 

 Hasil penelitian ini diharapkan dapat memberikan kesempatan untuk 

menambah pengetahuan dan wawasan mahsasiswa khususnya di metode FMEA. 

 

1.6 Sistematika Penulisan 

Untuk memberikan gambaran umum sehingga memperjelas hal-hal yang 

berkenan dengan pokok-pokok uraian dalam penelitian ini, penulis membaginya 

dalam beberapa bab yang disusun secara sistematis dalam 5 bab. Adapun 

sistematika penulisan penelitian ini sebagai berikut : 

BAB 1 : PENDAHULUAN 

 Bab ini memberikan uraian singkat mengenai latar belakang , rumusan 

permasalahan, batasan permasalahan, tujuan penelitian, manfaat penelitian dan 

sistematika penulisan. 

BAB 2 : TINJAUAN PUSTAKA 

 Bab ini menguraikan tentang tinjauan pustaka deduktif dan induktif uang 

dapat membuktikan bahwa topik penelitian yang diangkat memenuhi syarat dan 

kriteria. 
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BAB 3 : METODE PENELITIAN 

 Bab ini menguraikan tentang objek penelitian, metode dan data yang 

digunakan, tahapan yang akan dilakukan dalam penelitian secara ringkas dan 

jelas. 

BAB 4 : HASIL DAN PEMBAHASAN 

 Bab ini berisi tentang data-data yang akan dikumpulkan dalam penelitian 

dan pengolahan data yang digunakan sebagai dasar pada  pembahasan masalah 

dan mengemukakan analisis hasil pengolahan data dan pemecahan dari masalah 

yang ada. 

BAB 5 : PENUTUP 

 Bab ini berisi kesimpulan dari hasil penelitian serta saran-saran yang 

diharapkan dapat berguna bagi pihak perusahaan. 
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