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ABSTRAK

RANCANG ALAT UNTUK MENGURANGI RISIKO KECELAKAAN KERJA
DENGAN METODE PAHL AND BEITZ

Dian Eko Putra
Teknik Industri
Universitas Muhammadiyah Palembang
E-mail : dianekoputra38é@gmail.com

Galeri Wong Kito merupakan Usaha Kecil Menengah yang bergerak dalam produksi kain batik
jumputan yang memiliki corak khas penggunaan bahan utama limbah daun gambir dalam proses
pewarnaan produknya. Adanya stasiun kerja yang mempunyai tingkat risiko yang tinggi yaitu pada
proses pencelupan kain jumputan, yaitu menggunakan panci berisi air yang direbus di atas tungku
kemudian selembar kain yang sudah dijumput dimasukkan ke dalam panci tersebut sambil diaduk
menggunakan tongkat kayu selama 70 menit/produksi. Proses tersebut berisiko cidera terkena
air/uap panas dari panci dan kelelahan pada saat mengaduk kain. Oleh karena itu, penelitian ini
bertujuan merancang alat pencelup kain jumputan yang lebih aman dan efisien. Perancangan alat
dilakukan dengan menggunakan metode Pahl and Beitz. Hasil perancangan menunjukkan bahwa
alat yang dikembangkan dapat mengurangi tingkat cidera dan tingkat kelelahan pekerja. Alat pada
proses pencelupan kain jumputan dirancang gunanya untuk mengurangi risiko kecelakaan kerja
pada proses pencelupan jumputan , alat ini dibuat menggunakan panci Alumunium sebagai bahan
dasar pembuatan alat ini , dikarenakan panci Alumunium tahan panas ,kuat, tahan karat,dan lebih
murah. Kemudian dibuat suatu alat bantu berupa baling-baling dari Stainless Steel yang gunanya
sebagai pengait/tempat meletakkan kain yang akan dicelup.

Kata kunci : Alumunium, Gambir, Pahl and Beitz, perancangan alat, Stainless Steel.
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ABSTRACT

DESIGN OF TOOLS TO REDUCE THE RISK OF ACCIDENTS WITH THE PAHL
AND BEITZ METHOD

Dian Eko Putra
Industrial Engineering
Muhammadiyah University of Palembang
E-mail: dianekoputra386@gmail.com

Galeri Wong Kito is a small and medium-sized business engaged in the production of batik
jumputan which has a distinctive style of using the main ingredient of gambier leaf waste in the
coloring process of its products. There is a work station that has a high level of risk, namely in the
process of dyeing the jumputan cloth. In the process of dyeing the jumputan fabric, it still uses the
manual method, namely using a pot filled with dyes and hot water. which is boiled on the stove
then a piece of cloth that has been pinched is put into the pot while stirring using a wooden stick
for £ 70 minutes / production. This process involves the risk of injury to hot water / steam from the
pan and fatigue when stirring the cloth. Therefore, this study aims to design a practical and
efficient jumputan dyeing tool. The design of the tool was carried out using the Pahl and Beitz
method. The design results show that the tool developed can reduce the level of injury and the
level of operator fatigue is lower than the old tool

Key words: Alumunium, Gambier, Pahl and Beitz, tool design, Stainless Steel
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BAB 1

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Banyaknya UKM (Usaha Kecil Menegah) di daerah khususnya di
Sumatera Selatan membuat masyarakat semakin mengembangkan kreativitasnya .
Bermacam-macam jenis usaha yang dapat ditemukan salah satunya kain ikat celup
(Tie Dye) biasa disebut kain Jumputan. Sebenarnya teknik tie die selama ini sudah
cukup populer dan menjadi salah satu teknik pewarnaan kain tradisional
diberbagai negara. Awalnya, Indonesia tidak mengenal teknik menjumput ini.
Perkembangan tie die di industri fashion dunia memberikan pengaruh pada
industri fashion di Tanah air. Untuk membuat teknik tie die, dapat dilakukan
dengan 3 tahapan yaitu melipat, mengikat, dan mencelup.

UKM Galeri Wong Kito salah satu contoh UKM yang bergerak di bidang
industri kain Jumputan pewarna alam yang berlokasi dijalan Srijaya Negara Bukit
Besar yang dimana proses produksinya masih menggunakan cara manual, yang
dimana tingkat risiko kecelakaan kerjanya sangat tinggi yaitu tangan dapat
terpapar air mendidih pada saat proses pencelupan. Oleh sebab itu diperlukan
perancangan alat pada proses pencelupan untuk mengurangi risiko terjadinya
kecelakaan kerja pada proses pencelupan kain jumputan dengan menggunakan
metode Pahl And Beitz. Saya menggunakan metode Pahl And Beitz dikarenakan
pada penelitian sebelumnya sudah ada yang menggunakan metode ini dan saya

ingin mengembangkannya.



Metode Pahl And Beitz. Proses desain Pahl & Beitz ini membagi proses
desain kedalam 4 kelompok besar yaitu Klarifikasi tugas, desain konseptual,
perwujudan desain, dan detail desain. Konsep desain model Pahl & Beitz dapat
dilihat pada gambar 2.4 (Nafisah,2018). Prosedur perancangan model Pahl and
Beitz terdiri dari 4 fase (Pahl & Beitz, 2013) sebagaimana ditampilkan pada
Gambar 2.4. Penjelasan singkat setiap fase ialah sebagai berikut, Perencanaan dan
penjelasan tugas. Tugas fase pertama adalah menyusun spesifikasi produk yang
mempunyai fungsi khusus dan karakteristik tertentu yang memenuhi kebutuhan
masyarakat. Hasil dari fase ini adalah spesifikasi produk yang dimuat dalam suatu
daftar persyaratan teknik. Perancangan konsep produk Berdasarkan spesifikasi
produk hasil fase pertama, dicari beberapa konsep produk yang dapat memenuhi
persyaratan-persyaratan dalam spesifikasi tersebut. Konsep produk tersebut
merupakan solusi dari masalah perancangan yang harus dipecahkan. Perancangan
bentuk produk (Embodiment Design) Pada fase perancangan bentuk ini, konsep
produk diberi bentuk, yaitu komponen-komponen konsep produk yang dalam
gambar skema atau gambar skets masih berupa garis atau batang saja, kini harus
diberi bentuk, sedemikian rupa sehingga komponen-komponen tersebut secara
bersama menyusun bentuk produk, yang dalam geraknya tidak saling bertabrakan
sehingga produk dapat melakukan fungsinya. Perancangan detail. Hasil akhir fase
ini adalah gambar rancangan lengkap dan spesifikasi produk untuk pembuatan alat

pencelup jumputan.



1.2 Perumusan Masalah

Berdasarkan latar belakang yang telah dikemukakan di atas, maka rumusan
masalah dari penelitian ini adalah sebagai berikut:
1. Bagaimana rancang alat bantu yang baik untuk pencelup UKM Galeri
Wong Kito dengan metode Pahl And Beitz ?
2. Bagaimana risiko yang dapat terjadi diproses pencelupan UKM.Galeri

Wong Kito ?

1.3 Batasan Penelitian
Agar penelitian ini lebih terarah dan tidak meluas, maka peneliti
membatasi sebagai berikut :
1. Penelitian dilakukan pada proses pencelupan jumputan.
2. Data yang digunakan adalah data aktual pada saat proses pencelupan
Jumputan menggunakan alat yang biasa digunakan dan data aktual pada

saat menggunakan alat yang telah dirancang pada penelitian ini.

1.4 Tujuan Penelitian

Tujuan yang ingin dicapai dari perancangan alat ini adalah sebagai berikut:
1. Mengurangi Risiko pada proses pencelupan UKM Galeri Wong Kito
dengan metode Pahl And Beitz

2. Merancang alat yang aman bagi pencelup UKM Galeri Wong kito



1.5 Manfaat Penelitian

Adapun manfaat yang ingin diperoleh dari perancangan alat ini sebagai
berikut:

1. Bagi mahasiswa dapat mengaplikasikan ilmu yang telah dipelajari dan
mengembangkan ilmu-ilmu mata kuliah yang telah didapat

2. Bagi UKM Galeri Wong Kito dapat mengurangi risiko kecelakaan kerja
pada saat proses pencelupan

3. Bagi Universitas Muhammadiyah Palembang dapat digunakan untuk
menambah referensi sebagai bahan perancangan alat lanjutan yang lebih

mendalam pada masa yang akan datang

1.6 Sistematika Penulisan

Untuk memberikan gambaran umum sehingga memperjelas hal-hal yang
berkenan dengan pokok-pokok uraian dalam penelitian ini, penulis membaginya
dalam beberapa bab yang disusun secara sistematis dalam 5 bab. Adapun
sistematika penulisan penelitian ini sebagai berikut :

BAB 1: PENDAHULUAN

Bab ini memberikan uraian singkat mengenai latar belakang , rumusan
permasalahan, batasan permasalahan, tujuan penelitian, manfaat penelitian dan

sistematika penulisan.



BAB 2 : TINJAUAN PUSTAKA

Bab ini menguraikan tentang tinjauan pustaka deduktif dan induktif uang
dapat membuktikan bahwa topik penelitian yang diangkat memenuhi syarat dan

kriteria.

BAB 3 : METODE PENELITIAN

Bab ini menguraikan tentang objek penelitian, metode dan data yang
digunakan, tahapan yang akan dilakukan dalam penelitian secara ringkas dan

jelas.

BAB 4 : HASIL DAN PEMBAHASAN

Bab ini berisi tentang data-data yang akan dikumpulkan dalam penelitian
dan pengolahan data yang digunakan sebagai dasar pada pembahasan masalah
dan mengemukakan analisis hasil pengolahan data dan pemecahan dari masalah

yang ada.

BAB 5 : PENUTUP

Bab ini berisi kesimpulan dari hasil penelitian serta saran-saran yang

diharapkan dapat berguna bagi pihak perusahaan.
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