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ABSTRAK    

 

ANALISIS PENGUKURAN NILAI OVERALL EQUIPMENT EFFECTIVENESS (OEE) PADA 

MESIN RICE MILLING UNIT (RMU) 

 

 

Syahrul Muzammil Muchsid 

Teknik Industri  

Universitas Muhammadiyah Palembang  

E-mail : Syahrulmm527@gmail.com 

 

 
Abstrak-Pada proses produksi beras sering timbul masalah pada mesin Rice milling unit (RMU) di Unit 

Usaha Penggilingan Padi Toimin yang mengakibatkan terhambatnya proses produksi yang sering 

disebabkan mesin diesel macet, v-belt putus atau kendor, blower yang tidak berfungsi, dan roll penuntun 

yang aus. Berdasarkan permasalahan tersebut perlu dilakukan langkah-langkah dalam pemeliharaan 

mesin Rice Milling Unit (RMU) untuk menjaga serta meningkatkan efesiensi mesin selama produksi. 

Dari penelitian yang telah dilakukan pada mesin Rice Milling Unit didapat  nilai rasio Availability rate 

90.70%, nilai Performance rate 79.92 %, nilai Quality Rate 99.16% dan Nilai OEE 73,13 % yang berarti 

kinerja mesin belum efektif karena nilai OEE masih dibawah standar world class OEE sebesar 85,0 %. 

Nilai OEE yang rendah dipengaruhi oleh nilai Performance rate dan Quality Rate yang belum mencapai 

standar QEE, belum tercapainya nilai standar Performance rate dan Quality Rate pada mesin rice milling 

unit disebabkan karena banyaknya waktu delay akibat downtime pada saat kegiatan produksi. Terdapat 

beberapa faktor penyebab nilai OEE yang tidak optimal pada mesin Rice Milling Unit diantaranya 

manusia, bahan baku, metode, mesin, dan lingkungan. faktor penyebab paling dominan adalah mesin 

dikarenakan v-belt yang sering kendur atau putus dan roll yang cepat aus rendahnya kualitas dari bahan 

baku produksi.  

 
   

Kata kunci : Rice Milling Unit (RMU), Overall Equipment Effectiveness, Pengukuran Kinerja 
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ABSTRACT  

 

ANALYSIS OF OVERALL EQUIPMENT EFFECTIVENESS (OEE) VALUE MEASUREMENT 

IN RICE MILLING UNIT MACHINE 

 

 

Syahrul Muzammil Muchsid 

Industrial Engineering  

Muhammadiyah University of Palembang  

E-mail: Syahrulmm527@gmail.com 

 

 
Abstract-In the rice production process, machine problems often arise Rice milling unit (RMU) in the 

Toimin Rice Milling Business Unit which results in frequent delays in the production processjammed 

diesel machines, broken or loose v-belts, malfunctioning blowers, and worn guide rolls. Based on the 

problemthe steps need to be taken in the maintenance of the Rice Milling Unit (RMU) machine to 

maintain and improve machine efficiency during production.From the research that has been done on 

the machine Rice Milling Unit obtained the value of the Availability rate ratio of 90.70%, Value of 

Performance rate is 79.92%, Value of Quality Rate is 99.16% and ValueOEE 73.13%, which means 

machine performance has not been effective because the OEE value is still below the world class OEE 

standard of 85.0%. The low OEE value is influenced by the value of the Performance rate and the value 

of Quality Rate which has not reached the QEE standard, the standard value of Performance rate and 

Quality Rate has not been achieved on the rice milling unit machine due to the large amount of time delay 

due to downtime during production activities. There are several factors that cause the OEE value to be 

not optimal on a Rice Milling Unit machine, including humans, raw materials, methods, machines, and 

the environment. the most dominant causative factor is the machine due to the v-belt which is often loose 

or broken and the roll which wears out quickly and the low quality of the production raw material. 

 
   

Keywords: Rice Milling Unit (RMU), Overall Equipment Effectiveness, Performance Measurement 
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BAB 1 

 

PENDAHULUAN 
 
 

 

 

1.1 Latar Belakang 

 

Pabrik penggilingan padi memiliki peran penting dalam sektor pertanian 

terutama dalam bidang produksi beras di Indonesia. Pabrik penggilingan padi 

merupakan pusat pertemuan antara proses produksi, pasca panen, pengolahan dan 

pemasaran gabah atau produksi beras sehingga merupakan salah satu mata rantai 

yang berperan serta dalam kegiatan suplai beras nasional yang dituntut dapat 

memberikan kontribusi penyediaan beras, baik dalam segi kualitas ataupun 

kuantintas untuk mendukung ketahanan pangan nasional. 

Namun disisi lain pada proses produksi beras sering kali timbul masalah pada 

mesin Rice Milling Unit (RMU) hal ini tentunya dapat menghambat proses 

produksi. Kendala-kendala yang sering terjadi seperti diesel macet, v-belt putus 

atau kendor, blower yang tidak berfungsi, dan roll penuntun yang aus. Hal ini terjadi 

karena kondisi mesin serta peralatan produksi yang telah mengalami penurunan 

kemampuan dan performa dalam melakukan tugasnya seiring bertambah umur 

mesin tersebut. 

Masalah tersebut tentunya menimbulkan kerugian bagi pelaku industri dari 

segi waktu, segi peluang keuntungan yang di dapatkan, dan biaya yang dikeluarkan 

untuk memperbaiki mesin. Oleh karena itu dibutuhkan suatu tindakan pencegahan 

yang dapat meminimasi faktor yang menyebabkan kerusakan atau kesalahan 

produksi. 
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Berdasarkan permasalahan diatas maka perlu dilakukan langkah-langkah 

dalam pemeliharaan mesin Rice Milling Unit (RMU) pada produksi beras untuk 

menjaga serta meningkatkan efesiensi mesin selama produksi berlangsung. Maka 

dalam penelitian ini metode yang digunakan adalah metode Overall Equipment 

Effectiveness (OEE) dimana melalui metode ini akan diketahui faktor availabilily, 

performance rate dan rate of quality product. Berdasarkan latar belakang diatas 

maka penulis melakukan penelitian dengan judul“ANALISIS PENGUKURAN 

NILAI OVERALL EQUIPMENT EFFECTIVENESS (OEE) PADA MESIN 

RICE MILLING UNIT (RMU) Studi Kasus pada Unit Usaha Pabrik 

Penggilingan Padi Toimin” 

 

1.2 Rumusan Masalah 

 

Berdasarkan latar belakang diatas, maka rumusan masalah penelitian ini 

sebagai berikut: 

 

1. Bagaimana cara mengukur kinerja mesin Rice Milling Unit (RMU) dengan 

menggunakan metode Overall Equipment Effectiveness (OEE) ? 

2. Berapa skor nilai efektivitas dari mesin  Rice Milling Unit (RMU) setelah 

dilakukan perhitungan dengan menggunakan metode Overall Equipment 

Effectiveness (OEE) ? 

 

1.3 Batasan Masalah 

Berdasarkan rumusan masalah maka batasan masalah dan asumsi penelitian 

dalam penelitian ini adalah sebagai berikut : 
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1. Dalam penelitian ini hanya meneliti mesin Rice Milling Unit (RMU). 

 

2. Penelitian ini hanya menghitung waktu kerja Rice Milling Unit (RMU) dan 

jumlah produksi beras selama 4 minggu. 

 

1.4 Tujuan Penelitian 

 

Berdasarkan latar belakang yang ada, maka dapat di rumuskan tujuan yang 

ingin dicapai yaitu : 

 
1. Dapat mengetahui cara mengukur nilai kinerja mesin Rice Milling Unit 

(RMU) 

2. Dapat mengetahui analisis pengukuran setelah dilakukan perhitungan Overall 

Equipment Effectiveness (OEE) dalam kinerja mesin Rice Milling Unit 

(RMU). 

 

1.5 Manfaat Penelitian 

 

Hasil penelitian ini diharapkan dapat memberikan manfaat bagi semua pihak 

yang terkait dalam penelitian ini, diantaranya sebagai berikut : 

 
1. Bagi Perusahaan 

Hasil penelitian ini dapat digunakan sebagai bahan untuk membandingkan 

tingkat produksi dan melihat kinerja mesin produksi pada masa yang akan 

datang. 

2. Bagi Penulis 

Penulis diharapkan dapat memberi kontribusi bagi pengembangan teori 

utama untuk penelitian dimasa yang akan datang 
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3. Bagi Perguruan Tinggi 

Penulisan ini diharapkan dapat digunakan untuk menambahkan referensi 

dalam penelitian selanjutnya pada masa yang akan datang. 

 

1.6 Sistematika Penulisan 

 

Untuk memberikan gambaran umum sehingga memperjelas hal-hal yang 

berkenaan dengan pokok-pokok uraian didalam proposal ini, penulis membaginya 

dalam beberapa bab yang disusun secara sistematis dalam 5 bab dan dalam tiap-tiap 

bab dibagi sub-sub bab. Adapun sistematika proposal sebagai berikut : 

BAB 1 PENDAHULUAN 

 

Bab ini berisi latar belakang pengambilan judul, rumusan masalah, batasan 

masalah, tujuan penelitian, manfaat penelitian dan sistematika penulisan. 

BAB 2 TINJAUAN PUSTAKA 

 

Bab ini berisi sumber-sumber refrensi dan kutipan dari berbagai sumber 

terkait dengan permasalahan utama yang dibahas dan dikaji. 

BAB 3 METODE PENELITIAN 

Bab ini berisi kajian metode pendekatan yang dilakukan dalam bahasan 

penelitian. Bab ini akan memberikan kemudahan dalam melaksanakan 

pembahasan. 

BAB 4 HASIL DAN PEMBAHASAN 

 

Khusus pada bab ini merupakan bab yang menyajikan ta hasil penelitian, 

dan pembahasan lain yang terkait. Bab ini terdiri dari dari deskripsi objek 

penelitian, analisis data, dan interpretasi hasil. 
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BAB 5 PENUTUP 

 

Merupakan bab yang menyajikan kesimpulan dari hasil penelitian yang 

telah dilakukan dan juga memberikan saran-saran kepada pihak yang 

berkepentingan dalam penelitian. 
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