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ABSTRAK

Plastik merupakan bagian dari kehidupan manusia sehari-hari, kemasan
plastik telah merebut pasar kemasan dunia, menggantikan kemasan kaleng dan
gelas. Kemasan plastik sudah mendominasi industri makanan di Indonesia. Proses
pemanasan suatu bahan material plastik, semakin maju teknologinya terutama di
dalam pemakaian komponen elektronika, yang dirakit menjadi suatu alat pemanas
induksi. Pemanas induksi merupakan alat yang dimanfaatkan untuk mencairkan
suatu bahan material tertentu di dalam suatu ruang wadah, yang dililitkan pada pipa
tembaga, Yang berfungsi sebagai alat penghasil panas melalui radiasi medan
elektromagnetik. Mengukur arus dan tegangan input dan output rangkaian.
Pemanas induksi membutuhkan temperature 90°C — 235°C agar limbah plastik
mencair dengan sempurna, proses pencairan limbah plastik membutukan waktu 6 —
11 menit dengan beban berat plastik 1 Ons samapai 5 Ons. Dengan adanya alat
induksi heating yang telah di buat maka sangat beguna untuk mengurangi dampak
lingkungan yang tercemar dari limbah plastik. Semakin banyak limbah yang di

cairkan maka semakin lamah proses pencairan.

Kata Kunci : induksi heating, limbah plastik.
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ABSTRACT

Plastic is a part of people's daily lives, plastic packaging has seized the world
packaging market, replacing the packaging of cans and glasses. Plastic packaging
already dominates the food industry in Indonesia. The process of heating a plastic
material, the more advanced the technology, especially in the use of electronic
components, which are assembled into an induction heater. Induction heaters are
tools used to dilute a particular material in a container space, which is wrapped in
a copper pipe, which serves as a heat-producing device through electromagnetic
field radiation. Measures the current and voltage of the input and output of the
circuit. Induction heater requires temperature 90°C — 235°C for plastic waste to
melt perfectly, plastic waste liquefaction process takes 6 - 11 minutes with a heavy
load of plastic 1 Ounce samapai 5 Ounces. With the heating induction device that
has been made, it is very difficult to reduce the environmental impact of polluted

plastic waste. The more waste that is disbursed, the longer the liquefaction process.

Keywords : induction heating, plastic waste.
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BAB 1
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang
Plastik merupakan bagian dari kehidupan manusia sehari-hari, kemasan
plastik telah merebut pasar kemasan dunia, menggantikan kemasan kaleng dan
gelas. Kemasan plastik sudah mendominasi industri makanan di Indonesia dan
kemasan luwes (fleksibel) mencapai 80%. Jumlah plastik yang digunakan untuk
mengemas, menyimpan dan membungkus makanan mencapai 53% khusus untuk
kemasan luwes, sedangkan kemasan baku sudah mulai banyak digunakan untuk

minuman.(Nasution 2015)

Namun, dibalik kemudahan dan kepraktisannya, plastik dapat memberikan
dampak yang buruk bagi lingkungan. Plastik mengandung bahan anorganik buatan
yang tersusun dari bahan-bahan kimia yang berbahaya bagi lingkungan. Limbah
plastik sangat sulit untuk terurai secara alami. Butuh waktu puluhan tahun agar
limbah plastik dapat terurai secara sempurna, dan kita bisa memanfaatkan limbah
palstik yang susah terurai menjadi suatu yang bermanfaat seperti perabotan rumah

tangga, megunakan proses alat induksi heating.(Nasution 2015)

Proses pemanasan suatu bahan material plastik, semakin maju teknologinya
terutama di dalam pemakaian komponen elektronika, yang dirakit menjadi suatu
alat pemanas induksi. Bekerja berdasarkan prinsip osilator dan penguat daya
dengan frekuensi tinggi mencapai puluhan Kilo Hertz (KH;), Dengan sumber aliran
listrik dari tegangan 220 Vac digunakan sebagai sumber energi listrik induksi
heating.

Sumber energi dari rangkaian indution heating tersebut dialirkan ke kawat
tembaga dengan diameter 0,4 mm. membentuk suatu lingkaran berongga untuk

dijadikan preaksi tempat pemanas bahan material plastik yang dapat diatur



temperature panasnya, dengan alat induction heating tersebut sebagai pemanas
material tidak lagi perlu menggunakan bahan cair lainnya.

Uraian dari isi latar belakang masalah inilah, penulis ingin mendesain alat
induksi heating dengan mengetengahkan dalam bentuk skripsi dengan judul Induksi

Heating untuk Alat Pencairan Bahan Limbah Plastik.

Diharapkan di dalam pekerjaan Rancang Bangun Induksi Heating untuk Alat
Pencairan Bahan Limbah Plastik, alat tersebut dapat bermanfaat sebagai alat
pencairan limbah plastik.

1.2 Tujuan Penelitian

Tujuan penelitian Induksi Heating untuk pencairan bahan limbah plastik yaitu

untuk membuat alat mencairkan limbah plastik, hanya menggunakan frekuensi

tinggi untuk membangkitkan panas di dalam wadah pencair.

1.3 Batasan Masalah

Permasalahan desain Rancang Bangun Induksi Heating untuk Alat Pencairan
Bahan Limbah Plastik tersebut dibatasi masalahnya hanya membahas mengenai
antara lain sebagai berikut :

1. Mengukur arus dan tegangan input dan output rangkaian.

2. Menganalisa daya dan efesiensi alat induction heating.

1.4 Sistematika penulisan
Uraian isi dari draf skripsi ini terdiri dari beberapa bab yang isinya antara lain:

BAB | PENDAHULUAN
Bab ini menjelaskan mengenai Latar Belakang, Tujuan Penelitian, Batasan
Masalah, Sistematika Penulisan .

BAB Il TINJAUAN PUSTAKA
Bab ini menjelaskan tentang pemanas induksi, prinsip kerja alat pemanas

induksi, komponen pemanas induksi.



BAB |1l Metode Perancangan
Bab ini menjelaskan tentang Prosedur dan Desain, Tempat dan Waktu,
Diagram Fishbone, Diagram Blok Rangkaian, Prosedur Pengujian Alat dan

Pengukuran Alat.

BAB IV ANALISIS PERHITUNGAN DAN DATA
Bab ini menjelaskan Daya Desain Alat, Data Hasil Pengukuran, Perhitungan,

Pembahasan.

BAB V KESIMPULAN DAN SARAN
Menjelaskan tentang kesimpulan yang didapat dari uraian penjelasan bab dan
saran di dalam melaksanakan pekerjaan perakitan alat dan pengujian dan

penggunaan alat.
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